mstrutoeoucacion  TECNOLOGIA 4° ESO A EXAMEN

SANPAG Curso 2025/2026 T2. Disefio y fabricacién
12/12/2025 A Tiempo estimado: 50 minutos
Nombre: Apellidos: - J\ - Nota total
Esta es la primera parte del examen y vale 5 puntos.
La segunda parte se hara el 15/12/2025 en el Aula de Informatica y vale otros 5 puntos.

S~ e Lee con calmay atencion los enunciados de todos los ejercicios.
Q * Responde con boligrafo azul o negro.
» Por favor, no uses tipex ni cinta correctora. Si te equivocas, tacha y continda.

1. Cada una de estas preguntas tiene una tnica respuesta Nota

. / 0,5 puntos
correcta, marcala con una X en su casilla. Si te equivocas, Correcta:  + 005 puntos (x10)
Incorrecta: - 0’05 puntos

rellena la casilla y marca con una nueva X la respuesta valida.
£ Tiempo estimado: 10 min.

A Estos dias hemos trabajado mucho con FreeCAD, que es principalmente un software de...

|:| CAD . D CAE |:| CAM D CAR

B Indica cual de las siguientes afirmaciones describe mejor qué es la fabricacion digital:

Se basa en aquellas maquinas que no fabrican objetos reales, sélo virtuales.
Se basa en las maquinas que son controladas manualmente por personas.
| Se basa en la creacion de disefios por ordenador ejecutados por una maquina.
D Se basa en los objetos que no requieren ningun tipo de software de disefio.

C La fabricacion aditiva...

..afade capas de material para fabricar. ..retira material de un bloque inicial.
...es tipica del corte con laser. ..conserva la cantidad de material.

D En el flujo de trabajo para imprimir en 3D, ;qué programa NO se utilizaria?

D Ultimaker Cura I:I FreeCAD D Blender D Mr Beam Studio

E ;Qué extension debe tener el fichero que ejecutas en una impresora 3D para imprimir?

I:l .stl I:I .Svg I:] .gcode D festd

F iOps! Parece que algo ha fallado en esta impresién 3D. Fijate
en la foto, scudl crees que ha sido el parametro que ha
causado el problema?

La densidad de relleno. La altura de capa.
La temperatura de la cama. El extrusor no funciona.
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G Indica cudl es la afirmacién que explica mejor qué es el conformado:

Es el conjunto de técnicas de fabricacién que implican quitar material.

Es el conjunto de técnicas de fabricacion que conservan la cantidad de material.
Es el conjunto de técnicas de fabricacién que implican afiadir material.

Es el conjunto de técnicas de fabricacién que usan maquinaria mecanica.

H ;En qué tipo de fabricacién encajarias el troquelado?

|___| Mecanizado l__—l Conformado D Unién

I Una de las siguientes NO es una técnica de moldeo, scual?

D Por arena D Compresion |:| Cera perdida

J En la fotografia puedes ver un objeto que se emplea para el

remolque de un tractor. ;C6mo se llama el elemento de unién?

Unidn roscada Buldn con pasador
Remache Chaveta

iEstas Navidades te han regalado una de las impresoras 3D
mas vendidas! Es el momento de hacer el unboxing. Indica el
nombre de las partes sefialadas y explica, con terminologia

técnica adecuada, como funciona el proceso de impresién 3D.

I
|
l

I:] Ninguna

D Coquilla

Nota: ____ / 0,5 puntos
Identificar: ____ /0,1 puntos

|
Explicar: ____/0,4 puntos |
|
|

2 Tiempo estimado: 10 min.
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3. Estrenas tuimpresora fabricando una maceta que pondras en

ehbg[«;dﬁ"- de tu casa. Escoge el filamento mas adecuado para

imprimirla. Justifica la respuesta con 3 motivos basados en

razones técnicas y configura Llos parametros de la impresora.

/1punto

Maotivos: + 0,25 puntos {x3)
Parémetros: + 0,25 puntos

£ Tiempo estimado: 10 min.

Una macﬂ‘a ne tt?u[&e an o 3( an FILAMENTO ég@ﬁﬁgg’ﬁ ;E"’éﬁﬁ:{,}g" VENTAJAS DESVENTAJAS
fes( Skﬂd‘a, a_um S_ W Sa | ~ Fécil de imprimir
} — Econdmico
y pcioseoradbio por Baja resistencia
oy foucble. Desc buegp, o_gqu vammeowe s I g
- Acabado mate si se
ﬂgi?uﬁdl_&LJﬂLJDbé&LJ&L{E%Q, mpiime répido
/ XX, impresion répida,
o-guedeadst ge cequ Lo mactta. iy s
Spend 210-240°C 40-50° R
Al_oohare ,Hens tan_ _Ap s s |
o P 7 g |
Condicionss Cl("u!dgjﬁ can Ckl...e.\dfd.&f ABS 235-250°C 80— 100°C Xm | Warping
Gq m W—m%hmm) Menos warping que el )
M h ASA 240 - 265°C 100 °C 235 i V"\"::;'sr%- byl
P@._O._.,'Ja.'p...eacojer enlrd .oy _dos | intempetie
. XAltadumbuidady
Jran buena adherencia de .
Wﬂ‘m—u@'uﬂ en 9‘”‘“‘" PETG 235250 °C 70-90°C capas. Flecla mas que | 1030000 de
. X . elPLA Buena | humedad
%Uan\é -.IIQZL "n Q/.. WTGSI_.%JL resistencia quimica.
L Matedbiidady | ppsorcion do
éﬂlo thA N ASA . Hi 2202508 SOSERC dreessl:t:g:aal ! humedad
L
Parametros de la impresora: e s . Y Difcl de imprimi.
. Alio warping.
. o
: Sohu
Temperatura del filamento: 2507 _— gy P s Sotleenamay My sesic ol
\4 :
Temperatura de lacama: 00 - e M-t6C ey e ol
soluble en D-limoneno  disolvente especial
Densidad de relleno (alta, media o baja):
Fibra de Gran ngsis1encia
&g: a Carbono 220126050 60 hn;::am ¥ gran abrasivo
Altura de capa (grande o pequefia): i, o oo . I
g rande
4. Identifica el proceso de fabricacion principal en estos objetos. Nota: ____/0,5 puntos

Indica s6lo un proceso por cada im

n. Puede ser de

mecanizado, de conformado o de unién.

Correcta:  + 0,1 puntos (x5)
Incorrecta: - 0,1 puntos

X Tiempo estimado: 5 min.

Respuesta Respuesta Respuesta Respuesta Respuesta
E x¥¢ US{O{” So(da_d._ucx. “Toc nea.éq TT(.SC\AO —TCOguﬂ) a do
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5.

6.

Las cadenas tienen miles de usos. Imagina
que partes de un bloque de acero y describe,
en tres pasos, los procesos de fabricacién
(mecanizado, conformado o unién) que hay

que hacer para fabricar una cadena de acero.

Nota: ____ /1 punto

Identificar: +0,2 puntos (x3)
Describir:  +0,1 puntos (x3)

X Tiempo estimado: 5 min.

Paso Proceso de fabricacién Descripcién breve de para qué se hace
1
2
3
En el taller de Tecno hay estanterias como las de la foto. Nota: ____ /1,5 puntos
Tienen dos partes: los estantes y las patas. Imagina que Identificar: +0,10 puntos (x8)
- . Describir:  +0,05 punt 8
partes de un bloque de aluminio. Describe, paso a paso, los T?:;L'n'igm +0,1 zﬂ:tzz o8

procesos de fabricacién (mecanizado, conformado o union) que

hay que hacer para fabricar el objeto final por completo.

Motivo unién: +0,2 puntos

Tiempo estimado: 10 min.

Paso Proceso de fabricacion

Descripcién breve del motivo

1 Patas

Es lo que permite sostener el estante

1.1

1.2

13

1.4

Orna

2 Estantes

Es donde se colocan los objetos

21

2.2

23

24

3 Indica el tipo de union:

iPor qué usan este tipo de unién?




