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Introduccion

Fabricacion digital
Herramientas controladas por ordenador
para crear objetos a partir de disefios
digitales. Permite fabricar con gran

precision y personalizacion.

Fabricacion mecanica

Conjunto de procesos tradicionales que
transforman materiales fisicos mediante
maquinas y herramientas controladas por

personas.
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Fabricacion digital
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Simulacién de produccién

Simulaciones y pruebas

CAE CAM

Disefio por ordenador

CAD



| Fabricacién digital

CAD

Diseno Asistido por Computadora

Programa informatico para crear, modificar y
representar modelos o planos en 2D y 3D antes de

fabricar una pieza o producto.




‘ Fabricacion digital

CAE

Ingenieria Asistida por Computadora

Emplea el ordenador para analizar y simular el
comportamiento de los disefos (por ejemplo,
resistencia, esfuerzos o movimiento), ayudando a

mejorar su rendimiento antes de producirlos..




| Fabricacién digital

CAM

Fabricacion Asistida por Computadora

Utiliza el ordenador para planificar y controlar los
procesos de fabricacion, generando instrucciones para
maquinas como fresadoras o impresoras 3D a partir del

modelo disefiado en CAD.




Fabricacion

Fabricacion aditiva

Se utiliza para crear piezas
tridimensionales afladiendo material de
forma sucesiva, capa a capa, hasta crear un

objeto fisico.

Fabricacion sustractiva

Las piezas se crean a partir de bloques de
distintos tipos de materiales (metal, plastico,

madera, etc.) a los que se les da forma retirando

parte de estos.
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Flujo de trabajo
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| Fabricacién digital

Flujo de trabajo
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Flujo de trabajo
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| Fabricacién digital

e FILAMENTO
Impresion 3D
EXTRUSOR
Partes principales CABEZAL
BOBINA
CAMA

CHASIS



El extrusor tiene un

‘ Fabricacién digital a engranaje que tira del hiloy

lo arrastra hasta el cabezal.
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Fabricacion digital

Impresion 3D

Tipos de filamento

FILAMENTO

PLA

PLA High
Speed

ABS

ASA

PETG

TPU

Nylon

PVA

HIPS

Fibra de
Carbono

PP

TEMPERATURA
DE EXTRUSION
(°C)

180 -220°C

210-240 °C

235-250°C

240 -265°C

235-250°C

220 - 250 °C

220 - 260 °C

185-200°C

230 -245°C

220-260°C

220-270°C

TEMPERATURA
DE CAMA (°C)

0-60°C

40 -50°C

80 -100°C

100°C

70-90 °C

50 -60°C

90 - 100 °C

45-60°C

100 -115°C

60 -75°C

80-105°C

VENTAJAS

— Facil de imprimir.

— Econémico

— Biodegradable por
compostaje.

— Hasta 300 mm/s.

— Acabado mate si se
imprime répido

Impresion rapida,
mejor disipacion de
calor.

+300 mm/s
Acabado siempre
brillante

Alta resistencia al
impacto, duradero

Menos warping que el
ABS.

Excelente para
intemperie.

Alta durabilidad y
buena adherencia de
capas. Flecta mas que
el PLA. Buena
resistencia quimica.

Alta flexibilidad y
resistencia al
desgaste

Alta resistencia
mecanica y
durabilidad.

Soluble en agua y
excelente adhesién

Bajo coste, resistente
al impacto y al agua,
soluble en D-limoneno

Gran resistencia
mecanica y gran
ligereza.

Flexible y resistente a
quimicos

DESVENTAJAS

Baja resistencia
térmica y mecanica

Warping

Warping, aunque
menos que el ABS

Absorcion de
humedad

Absorcion de
humedad

Alta absorcion de
humedad.

Dificil de imprimir.
Alto warping.

Muy sensible a la
humedad.

Requiere altas
temperaturas y
disolvente especial

Al llevar fibras, es
abrasivo.

Propenso a warping
y dificil adhesién a
la cama

ADHESIVO (Si/
NO)

No necesario. Se
puede usar laca.

No necesario. Se
puede usar laca.

Si. Adhesivo
profesional como
Dimafix.

Recomendable
adhesivo
profesional como
Dimafix.

Recomendable

No

Si. Adhesivo
profesional como
Dimafix.

No

Si. Adhesivo
profesional como
Dimafix

Recomendable
adhesivo
profesional como
Dimafix.

Si. Adhesivo
profesional como
Dimafix o cinta
kapton.
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Impresion 3D
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| Fabricacién digital

Cortadora laser




| Fabricacién digital

Cortadora laser

Al estar basado en la luz, la calidad con la

que una cortadora laser corta un material

depende en gran medida de su color:

» Los colores que absorben la luz,
cortan muy bien.

* Los colores que reflejan la luz,

cortan muy mal.




Fabricacion digital

Cultura maker

Es un movimiento social contemporaneo
basado en el DIY (Do /t Yourself), pero
centrado en la resolucion de problemas
cotidianos de manera auténoma usando
conocimientos de tecnologia, ingenieria,
electrodnica, robdtica, impresion 3Dy

cortadoras laser.




‘ Fabricacion mecanica

Tipos de fabricacion

Mecanizado

Proceso de fabricacion en el que se
elimina material de una pieza
hasta obtener la formay

dimensiones deseadas.

&
I
Conformado

Proceso en el que se deforma el
material aplicando fuerzas
mecanicas o calor para modificarlo

de manera controlada.

v
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Union

Proceso que conecta varias piezas

para formar un conjunto.



‘ Mecanizado
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‘ Mecanizado
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‘ Mecanizado




‘ Mecanizado

Freiado
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‘ Mecanizado
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‘ Conformado




‘ Conformado
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‘ Conformado
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Trefilado
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‘ Conformado

Moldeo







Union

|

Ad hesl\}










Union

Mecanicas







-
»

* ' Bulon con pasador

. ’ﬁﬁadas '
[ . -

« Remache







emache
=)




‘ Union

Soldadura’s
A

B Jot(s

1.

"

-







5 INSTITUTO EDUCACION
M9 | SECUNDARIA
d | SAN PAIO

Disenoy
fabricacion

4° ESO

0000000



	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20
	Diapositiva 21
	Diapositiva 22
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24
	Diapositiva 25
	Diapositiva 26
	Diapositiva 27
	Diapositiva 28
	Diapositiva 29
	Diapositiva 30
	Diapositiva 31
	Diapositiva 32
	Diapositiva 33
	Diapositiva 34
	Diapositiva 35
	Diapositiva 36
	Diapositiva 37
	Diapositiva 38
	Diapositiva 39
	Diapositiva 40
	Diapositiva 41
	Diapositiva 42
	Diapositiva 43
	Diapositiva 44
	Diapositiva 45
	Diapositiva 46
	Diapositiva 47
	Diapositiva 48
	Diapositiva 49
	Diapositiva 50
	Diapositiva 51

