


INTRODUCCI()N

Los productos transformados de la.madera

C‘P“f'r&. mo_un intento de solucioj
limitaciones] problemas /de uso o esca

madera natural y actudlmente, como un intento de
reciclar materiales.

Algunas de las finalidades son:|

Comportamiento isotropo y r&d" cir los hiaba jos de
Jda-madera.

Minimizar los defectos de la
Aprovechamiento maximo de la madera (rar"rlculas
y fibras) - r\

Obtener superﬁcnes planas de grandes dimensiones







Tableros de madera maciza

Son los fabricados fundamentalmente a base
de tablas, tablillas o listones de madera que
pueden estar unidas enire si mediante
adhesivo, por un machihembrado, o por un
revestimiento de chapas.
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Madera laminada

Estan formados por piezas de madera
encolddes. de modo que las fibrasiean
paralelas entre si. |

LA COMPRESION EN LA MADERA LAMINADA

a) Campsﬂn axial

c) Compresion transversal localizada d) Compresion oblicua no localizada
§



IVC

&
¥

s/der

ro

L




Tableros derivados. de—lg madera
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® Son los constituidoswa,base de chapés de
madera o por elementoside,madera de ‘
reducidas dirr)egsiones (iibras, par’riiculas,'
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Tableros contrachapados
- ' N

® Esfanifiermados por/chapas deMm
en olada a modo quenlas fibras de esas
chapas consecutivas fom un cierto angulo,
ge er'almen’re/d\ 90°. ‘3 i

® Se entiende como chapa da& madera toda hoja

"de madera de espesor.infefior a 7mm.

® El nimero de hojas siempre es impc{r
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Tipos de tableros contrachapados

W

o Ta@’we.,ggu?mchapado an‘rivianes
® Tablero contrachapado antideslizante

® Tablero conTrachapado!Z?h‘ recubrimiento
fendlico. .

impregnada en resinas (para pavimentos,
fachadas, ignifugos, antibala.

|

® Tablero contrachapado e$l’ra densidad



Tablero contrachapado
antivibraciones

Formado por dos tableros y en_su
interior. llevan una ldmina de cdlieho que
absorbe vibraciones:




Tablero contrachapado
antideslizante

® Reeubierto en su cara superior por una
capa de resina fendlica, antideslizante.

® Mamparas, caias de camianes autabuses,
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Tablero contrachapado con
recubrimiento fenolico.

® Recubierto en sus dos caras por una capa de
resina’fenalica, para protegerlo frente al

agua.
® Encofrados
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® Tablero contrachapado de alta densidad
impregnada en resinas para aplacados de
fachadas, y aplacados ignifugos.




PROPIEDADES DE LOS TABLEROS
DE CHAPAS

Aplicaciones:

® Tableros para cubiertas. Revestimientoside paredes.
Encofrados.: Fabricacion de: puertas , /muebles,
embarcaciones, elementos.estructurales.

Tipos.
® Segun el lugar de aplicacion: para interiores, y
exteriores (fenolicos).

Segln su acabado super'fucml
®-Sin revestir o revestido. '
Materiales empleados. |

® Chapas de madera.

® Adhesivos: Urea formol: Fenol for'maldehldo (tableros
fenolicos).




Tableros de Particulas

N

licacion de

Sﬁmes fabricados mediante @

un adhesivo, presién y calor sobreilas
particulas de madera. S,




TIPOS DE AGLOMERADOS
DE PARTICULAS

® Tablero aglomerado de particulas
extrusionado (acustico)

® Tablero aglomerado deymadera cemento

Tablero aglomerado de
particulas extrusionado.




PROPIEDADES

Se pueden comercializar:

Con reeubrimiento, o al desnudo, Sin
recubrimiento.

Aplicaciones.

Fabricacion de puertas, muebles, divisiones
Interiores.

Tipos.
Tableros hidrofugos.
Tableros ignifugos.
Tableros tratados conagentes bioldgicos




Materiales empleados

-qutjculas de madera. <

-AdhesivesUrea formol. Fenol fobmaldehido
(fenolicos). Urea melamina formol.

Dimensiones
Largo wranches - | grueso
- 2440mm 1220mm \ 4 - 30 mm

3660mm 1830mm \,, 16 - 30 mm



Tableros de virutas

Paralam PSL

Fabricado con tiras de
chapas de 20mm por 2mm

Su longitud puede alcanzar
20m 'z,

Comportamiento similar a la
madera maciza
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esa direccion y menos en
perpendicular. o
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Tableros de virutas waferboard

madera de aprox 0.25 cg |
0. 50mm de espesor y 100

~ 150mm de longitud unidos
mediante el uso de un
adhesivo bajo pr'es.lon Y \
temperatura




® Tableros de virutas

Procciones A

"R,
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Divisiones interiores y tabigues

Falsos techos

Soportes para‘cubiertas ‘
=~Fabricacion de rodapiés, mol*ur‘as...

Bases para suelos



Tableros de fibras duros

Son los formados por fibras de
material,lefoso.Puede contener
adhesivo o no, segun el proceso de b e

fabricacion y se aplica presién_y PR
temperatura adecuadas. La ik
fabricacion en himedo consiste en P«l{
utilizar las propias sustancias de la /¥ " 4

madera como adhesivo y a la LY
“fabricacion en seco se afiaden \“ e
adhesivos. ’




Tableros de fibras duro

Aplicaciones
Traseras de muebles
Fondos'de cajones
Caras de puertas

Materiales empleados:

__Fibras de madera de pino
eucalipto o residuos de otras
fabricaciones.
El espesor de estos-tableros =
no suele ser superior a 5 mm. =




Tableros de fibras de densidad
media. DMF

Son los formados por fibras
lignocelulosicas aglomeradas con
adhesivo y prensado en caliente

Aplicaciones.

Fabricacion de puertas en relieve
pana muebles de:cocina y bano.
Puertas de paso (Entrepafios. etc.)

“Muebles \
Divisiones interiores e
Fabricacién de rodapiés, molduras...%h-.
Bases para suelos. e




Tipos.

® Tableros hidréfugos.
i "'abler'os ignifugos. "
5",m’rados con agent .

Mi teriales empbad

® Fibras de ma 5’3 |
® Adhesivos.” : L
""Urea formol. ,
Fenol for'maldehldo (Tab |
fenolicos). A \ Q
Urea melamind formol. *'



RECUBRIMIENTOS DE TABLEROS

———_s

N\

Los reeubrimientos se empleani@eneralmente
para la proteccion y»el ennoblécimiénto de
tableros que necesi‘ranMalgunos usos

cDo 0/ pueden ser los tableros aglorwerados,

S, ——

y contrachapados e cjunos Casos.
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Recubrimientos
Chapm %ﬁera.

Pape}es de melamina.
N /
4 | q""-u__:. 4.\\“ ':

Ldminas de poliéster

Lhapas meftalicas.
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Los principales recubrimientos son:
Papeles decorativos impregnados en melamina.

Se ftratan de papeles que, una vez_ impresos con los
decorados oportunos (lisos, dibujados o imitando
maderas) se impregnan con la resina mglamina.

Segui fcllmenil’eﬁfgdhierenal tablero m e
temperatura'y presion sifhadhesivos; al fluir'ipar’re de la
melamina hacia el tablero dem..a la temperatura.

Propiedades f\ 3 |

Resistentes a la abrasion, temperafura, brasa de
—— . . /7 . . p
" cigarrilles, amarilleo, acidos, productos de limpieza.
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Laminados en pOl iester. (estratificado)

® Los laminados decorativos de-peliéster estdn
formados por una o.varias capas de material fibroso
(puede ser papel) impregnado en reginas de
poliéster’ na capa superior de Bafhiz a base del
mismo material que endurece por medio'de calor y

catalizadores. e
® Podemos decir crue contienel de las siguientes capas:
® Capa de barniz B &4
el decorativo impregnado ef resina de poliéster

® Papel de refuerzo impreghado.en resina de
poliéster. |

|
® Papel inferior rugosospara faci Ii“ar la ad}“erencia.




Laminados de PVC.

® Se trata de un material fermoplastico compuesto de
resinas de PVC y otros componentesitales como
plasitificantes, pigmentos; ignifugantesy..

® Tiene laVentdja de que permite recu lentos curvos
para molduras, puertas de,muebles de cocind y baiio, ..
obteniendose continuidad enfige.la cara y el canto, con
lo que evita el desgaste del material propio de-los....
angulos de 90° y‘iéx((ra poSi bl‘e‘?§ entradas dei humedad
hacia el tablero. | '

2 ELPVC (poli cloruro de vinilo) es termopldstico entre 75
y 85°C y es deformable entre 140y 160°C.

® Esto lo hace sensible al contacto €on la llama de
cigarrillos o con aparatos.de cocina que tengan altas
temperaturas. o7 T
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Laminados de PVC.

® Propiedades de los recubrimientos de PVC
® Buena resistencia a la humedad.
e Pr%mcﬂferﬁcue calida A

*Es Fvable y resiste bnenkroduc’ros de

limpieza
® Buena resus’reric\cral rayacio
__A,pllcacmnes

® Puertas de muebles de bafiogy cocina.
® Molduras ‘
® Cantos para tableros. \

al envejecimiento.




Rechapado curvo.

® El laminado de poliéster-fué.el primer canto
continuo que pudo utilizarse enyos nuevas
maguifas.defcanteado automat

. DeEpués se introdujorella indus’rrié{del

mueble para r'ecubmmle e tableros.

® Este proceso fs‘e\denomuja Postformado y'se ‘
consigue a femperaturas dé 120 o0 130° C

~ empleando como adhesivo ld cola blanca.
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Figura 3.22.

Linea de fabncacion
de tablaros de fibras.

1. Dascordazadora

2. Astitadora

3. Toiva, 4. Cigestor

5. Desfibrador
6. Secadero

7. Formadora

8. Preprensado

8. Prensa

10. Sierra vigjera
11. Eniniador

12. Mecanizado
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