MARCADO DE PEZAS,
UTILES, SIGNOS E
PLANTILLAS




MARCADO DE PEZAS

dMarcado de pezas para
despezado.

JdMarcado de pezas para
mecanizado.

UdMarcado de pezas para montaxe.



MARCADO DE PEZAS

Marcado de pezas para
despezado

Mellor aproveitamento posible
nas tres dimensions .

Comezando a marcar as pezas
mais longas.

Seguindo do resto das pezas.
Deixando espazo para a serra.

Fig. 88 — Indicacién para el aserrado al hilo.

SISTEMAS PARA DIVIDIR
UN TRONCO EN TABLAS

Para la subdivisién del tronco, se debera
aprovechar bien la madera, para reducir en lo
posible los desperdicios, y aserrar de tal modo,
que se reduzcan al minimo los inconvenientes
de la contraceién de las tablas.

Cortes radiales (fig. 89). — El mejor modo
de obtener tedricamente tablas de un tronco y
redueir fendas y alabeos, seria el verificar cor-
tes radiales, o sea, sigulendo los radios medu-
lares. Pero la excesiva pérdida de material para
obtener tablas de seccidn rectangular, limita su
aplicacién a casos particulares, si bien sea &ste
el procedimiento mejor para preparar piezas que
no se alabeen y sean mas apreciadas por su ca-
lidad. Las tablas asi obtenidas, conservaran las
mallas o vetas en toda su viveza.

e

Fig. 89— Cortes radisles. Fig., 90 — Cortes paralelos.

Cortes paralelos (fig. 98). — Se obtienen ta-
blones o tablas de toda la anchura del tronco,
pero la pieza central se hiende facilmente por
hallarse el meollo en su mitad. Las demss ta-
blas tienden a curvarse hacia la zona periféri-



MARCADO DE PEZAS

Evitar defectos na madeira

4 A non ser que o moble sexa de
estilo rustico, e queiramos que
tena defectos, evitaremos [
empregar pezas con nos,
fendas, alabeos, resinas,
diferencias de coloracion,
fungos, depdsitos,
aceboladuras, carcoma, etc.




MARCADO DE PEZAS

Marcado de longos (20 mm. mais de longo)

As pezas tenen que ter un minimo de
largo para poder mecanizalas nas
maquinas

Se 0 numero de pezas ¢é elevado,
marcariamos unha sba peza, e con ela,
axustariamos os topes das maquinas
tronzadoras, <co que evitariamos
marcar cada unha das pezas,
aforrando tempo neste proceso.

Non retestar os tablons, as taboas
...etc.




MARCADO DE PEZAS

Marcado de anchos

(5 mm. mais de ancho e de grosor) ...

4 Igual ca no caso anterior, cando h:
varias pezas do mesmo ancho
cortar, bastara con marcar unh
e poﬁer a gufa lateral da
maquina a distancia necesaria
para obter as pezas 6 ancho qu NS
necesitemos, ~

4 Aforrar tempo de marcaxe




Fig. 1. Corte de piezas a anchos de 30 a 120 mm.

Tope perfilado colocado de plano + 4 Madera de empuje
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MARCADO DE PEZAS

 Marcado con modelos
JdCando o moble tefia pezas

curvas ou con formas &;@
especiais, farase un modelo 77~/
ou patron para marcalas, e ~\J,.J?’

posteriormente recortalas 4
na serra de cinta.

JEstes modelos tamen nos
poden servir para mecanize;
as pezas.




MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para
mecanizado

dMarcaranse as caras mestras, cantos

e testas de referencia, segundo
necesitese en cada caso, co fin de
realizar o mecanizado no canto,
cara ou testa que consideremos
mais axeitada.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para
mecanizado

o 00 o

Disposicién de (lj\gs signos en las travi

Disposicién de
los signos en las piezas
verticales. N, I.,argueros



A A
I \ 2

Bastidor completo con
los signos convencionales.
A, Largueros; B, Peinazos; C,
Traviesas extremas; D, Travie-
sas centrales.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para
mecanizado
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MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para

mecanizado.
* Marcado de caixas, da 12

peza ou da probadeira.

4 O primeiro paso para poder mecanizar
as caixas, e marcalas, co escuadro e
lapis afiado (trazo fino), segundo o plano
ou bosguexo.

4 Marcamos as caixas no canto e na cara
mestra, (si a caixa é cega, con este
marcado chegaria. Si a caixa e aberta
temos que marcar o outro canto).

4 Unha vez que temos esta peza
marcada, usamola de modelo para
marcar as outras pezas.




MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para
mecahnizado.

* Marcado de caixas, da 12 peza ou da
probadeira.

Estas marcas pasamolas tamén para as caras
exteriores co fin de comprobar a hora de
montar, que as travesas estan situados entre
as linas e no lugar que lles corresponde.

HdNo marcaxe das caixas débese de ter en
conta, que se descontan os cabicotes, e
avances que houbera.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para

mecanizado.

* Marcado de caixas, da 12 peza ou da
probadeira.

d Marcamos o ancho real dos espigos e cabicotes,
tendo en conta ademais que, a profundidade das
ranuras, cando houbera entrepanos, fara que
tenamos que reducir na mesma medida o ancho
da caixa.

4 Por norma xeral, o avance terd a medida que leve
a ranura. Solen ser de 10 mm. se non di cousa
contraria o plano.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para mecanizado.

* Marcado de caixas, da 12
peza ou da probadeira.

d Cabicotes: Distancia que se
deixa na cota dos largueiros,

para que o espigo non quede /!%%
solto.
JdTomarase 1/5 do ancho do
travesaio, como norma sty
LA | %,
xeral, procurando redondear a 2

cifra (hnunca con decimais).



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para mecanizado.

 Marcado de caixas, da 12 S
peza ou da probadeira.

JRetalén: Realizanse sempre
na cota dos travesanos,
como norma xeral, faise de
10mm. de profundidade,
pero si as pezas levan
ranura, este sera da medida
da canal.




MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para mecanizado.

* Marcado de caixas, da 12 peza ou da
probadeira.

HdPara marcar o espesor das caixas,
usaremos o gramil, cos dous marcadores,
(non lle pasar o lapis por riba do marcado do gramil)
sempre dende a cara e o canto mestre,
tratando que a caixa tena a terceira
parte do grosor da peza, e quede
centrada , se non di cousa contraria o
plano.

dMércase s6 unha peza, xa que unha vez
posta a altura na escopleadora, tédalas
caixas iran a mesma distancia da cara
mestra, co que seria unha perda de tempo
marcar tddalas caixas en tddalas pezas.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para mecanizado.

* Marcado de caixas, da 12
peza ou da probadeira.

JA profundidade das caixas
cegas sera 2/3 do ancho da
peza.

dRecordar, que débense marcar
e executar todas as caixas cos
correspondentes cabicotes, no
mesmo proceso, para gue non
existan variacions.



MARCADO DE PEZAS
Marcado de pezas para mecanizado.

 Marcado de espigos e da 12 peza ou de
proba.

1 O marcado dos espigos faise exactamente como
os das caixas.

d Teremos en conta a profundidade das caixas, e
rebaixes, o ancho e a profundidade dos canales, as
medidas das molduras e no canto exterior o
cabicote.

UJApoiando a base do gramil na cara mestra
axustaremos as puntas do gramil 6 grosor da caixa
para posteriormente, marcar o grosor do espigo na
travesa ou peza de proba (non lle pasar o lapis
por riba do marcado do gramil).

UMarcar s6 unha peza; unha vez que pomos a
maquina a punto, xa pasamos todas as pezas

d E moi importante marcar exactamente, e sen
cometer erros, unha peza de proba.



MECANIZADO

dAxUstanse as guias e topes da
maquina ata que as linas de marcado
da peza de proba, qgueden situadas a
medida gque necesitamos,
mecanizamos e comprobamos a
exactitude.

1S4 despois desta comprobacién
poderemos mecanizar o resto dos
espigos, caixas, ranuras, molduras,
etc.



MECANIZADO

dAxUstanse as guias e topes da
maquina ata que as linas de marcado
da peza de proba, qgueden situadas a
medida gque necesitamos,
mecanizamos e comprobamos a
exactitude.

1S4 despois desta comprobacién
poderemos mecanizar o resto dos
espigos, caixas, ranuras, molduras,
etc.



MECANIZADO

J Mecanizado das caixas.

U As caixas faranse apoiando sempre a
cara mestra na mesa da escopleadora.

JA broca debe centrarse perfectamente
no medio das marcas de gramil.

dPrimeiro taladramos toda a caixa e
logo limpamola, sen golpear coa
broca nos laterais da caixa.ROMPE

dMecanizanse tédalas caixas, tanto
cegas como abertas. Logo o cabicote.

dPara facer o cabicote, sé temos que
modificar a profundidade de broca.

dOs didmetros mais usados de broca
son: 6, 8, 10, 12, 14, 16mm. etc.



MECANIZADO

J Mecanizado das Ranuras.

— Si se mecanizan na serra de disco, ou na tupi,
débense pasar todas as pezas seguindo un orden, (a
cara mestra débese esvarar polo soporte ou pola
mesa) tendo en conta que, antes de pasalas, foi
aplicado o avance da ranura en todas as pezas: Por
norma xeral o avance tera a medida que leve a
ranura. Solen ser de 10 mm. se non di cousa
contraria o plano.

— Mecanizado dos espigos.

* Pomos a serra de cinta a punto cunha probeta, sobre o
gramilado das caixas.
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