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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36019463 Johan Carballeira Bueu 2023/2024
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
FME Fabricacion mecanica CMFMEQ2 Soldadura e caldeiraria gglﬁg formativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0092 Mecanizado 2023/2024 6 160 192
MP0092_12 Operacions manuais por arranque de labra 2023/2024 6 60 72
MP0092_22 Operacions mecanicas por arranque de labra 2023/2024 6 100 120

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo CARLOS FRANCISCO LOPEZ VIGO,JOSE MIGUEL CARAMES RODRIGUEZ (Subst.)

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

O perfil profesional do titulo de técnico en soldadura e caldeiraria determinase pola stia competencia xeral, polas stias competencias profesionais, persoais e sociais, asi como pola relacion de cualificacions e, de ser
0 caso, unidades de competencia do Catalogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no titulo.

-As competencias profesionais, persoais e sociais deste madulo son as que se relacionan deseguido:

a) Acondicionar a area de traballo, preparando e seleccionando materiais, ferramentas, instrumentos, equipamentos, elementos de montaxe e proteccién, partindo da informacién técnica do proceso que se vaia
desenvolver.

b) Preparar os sistemas automaticos de maquinas e Utiles de corte, mecanizado e conformacion de chapas, os perfis e as tubaxes, en funcion das fases do proceso e das operacidns que se vaian realizar.

c) Obter elementos de construciéns metalicas trazando, cortando, mecanizando e conformando chapas, perfis e tubaxes, segundo as especificacions técnicas e os procedementos de fabricacion.

d) Verificar os produtos fabricados operando cos instrumentos de medida e utilizando procedementos definidos, conforme as especificacions establecidas.

f) Resolver as incidencias relativas & sua actividade, logo de identificar as causas que os provocan, tomando responsablemente as decisions.

g) Cumprir os obxectivos da producién, colaborando co equipo de traballo e actuando conforme os principios de responsabilidade e tolerancia.

-Relacion de cualificacions e unidades de competencia do Catalogo Nacional de Cualificaciéns Profesionais incluidas no médulo.

Cualificaciéns profesionais completas incluidas no médulo:

Caldeiraria, carpintaria e montaxe de construcions metalicas FME350_2 (Real decreto 1699/2007, do 14 de decembro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:
UC1139_2: Trazar e cortar chapas e perfis.
UC1140_2: Mecanizar e conformar chapas e perfis.

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
1 prevencién de riscos, calidade e 6 3
medioambiente
2 Limado. operacions manuais de limado 21 20
3 serrado operacions manuais de serrado 19 20
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u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)
4 tradeado operacions de tradeado 14 15
5 roscado operacions de roscado 12 20
6 CORTE MECANICO 40 10
7 CORTE TERMICO 50 10
8 CNC CON MECANIZADO 30 2
4. Por cada unidade didactica
4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
1 prevencion de riscos, calidade e medioambiente 6
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e do material que se empregue. NO
RA3 - Realiza operaciéns manuais de limadura, serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacion entre os procedementos e o produto que se queira obter, con aplicacion das técnicas operativas. NO
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel das ferramentas en relacion coa sua funcionalidade. Sl
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e equipamentos para 0s previr. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.
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Criterios de avaliacion

CA1.1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice. operacions de limado

CA1.1.2 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.En operacions de serrado

CA1.1.3 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.en operacions de tradeado

CA1.1.4 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.en operacions de roscado

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.3.1 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. DE OPERACIONS DE LIMADO

CA1.3.2 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA1.3.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA1.3.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles nos procesos de limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.7.1 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE LIMADO

CA1.7.2 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA1.7.3 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA1.7.4 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CAZ2.3 Preparouse a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.
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Criterios de avaliacion

CA2.4 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA3.2 Elixiuse o equipamento consonte as caracteristicas do material e outras exixencias.

CA3.7 Mantivose unha actitude de atencion, interese, meticulosidade, orde e responsabilidade durante a realizacion das tarefas.

CA4.1 Describironse as operacidns de mantemento de primeiro nivel das ferramentas.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.4 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.5 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.6 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.

CAA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles e medios de transporte.

CAA5.2 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacién de materiais e ferramentas.

CAA5.3 Describironse os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operaciéns de limadura, serraxe, roscaxe, efc.

CA5.4 Relacionouse a manipulacion de materiais e ferramentas coas medidas de seguridade e proteccién persoal requiridas.

CAA5.5 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deban adoptar na preparacién e na execucion das operaciéns de limadura, serraxe, roscaxe, efc.

CA5.6 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

4.1.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
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Contidos

Calidade: normativa e catélogos.

Planificacién das tarefas.

Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.

Materiais normalizados: clasificacion, codificacion e condicions de mecanizado.
Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.

Identificacion e resolucion de problemas. Autoaprendizaxe.

Cofiecementos dos materiais. Tipos de materiais para ferramentas. Tipos de materiais base. Caracteristicas mecanicas dos materiais Tratamentos térmicos aplicados as ferramentas.
Valoracidn das normas de utilizacion.

Identificacion dos Utiles e das ferramentas que mais se empregan no taller.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracién da orde e da limpeza na execucién de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacion solidaria nos traballos de equipo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.

Prevencion de riscos laborais nas operacions de limadura, serraxe, roscaxe, etc.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Equipamentos de proteccion individual.

Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
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4.2.a) Identificacion da unidade didactica

thCIB

N.° Titulo da UD Duracién
2 Limado. 21
4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e do material que se empregue. NO
RA3 - Realiza operaciéns manuais de limadura, serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacién entre os procedementos e o produto que se queira obter, con aplicacion das técnicas operativas. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e equipamentos para 0s previr. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice. operacions de limado

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.3.1 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. DE OPERACIONS DE LIMADO

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.7.1 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE LIMADO

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue.

CA2.1.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue EN OPERACIONS DE LIMADO

CA2.2 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.
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Criterios de avaliacion

CA2.2.1 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida. EN OPERACIONS DE LIMADO

CA3.1 Describironse os procedementos para obter pezas por limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA3.1.1 Describironse os procedementos para obter pezas por limadura,

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso € obtivose a peza definida, coa calidade requirida.

CA3.3.1 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida, coa calidade requirida. EN OPERACIONS DE LIMADO

CA3.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas limadas, serradas, roscadas, efc.

CA3.4.1 Comprobaronse as caracteristicas das pezas limadas

CA3.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.5.1 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado. EN OPERACIONS DE LIMADO

CAZ3.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CA3.6.1 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.7.1 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos. EN OPERACIONS DE LIMADO

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas.
Relacion do proceso cos medios e as ferramentas. EN OPERACIONS DE LIMADO
Distribucion de cargas de traballo.

Distribucion de cargas de traballo.
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Contidos
Interpretacion dos documentos de traballo.
Interpretacion dos documentos de traballo.
Operacions de limadura, cicelamento, tradeadura, escariamento, roscaxe, remachadura, punzonamento e chafranamento.
Operacions de limadura, cicelamento
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Cumprimento da normativa de prevencién de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracién
3 serrado 19
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e do material que se empregue. NO
RA3 - Realiza operaciéns manuais de limadura, serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacién entre os procedementos e o produto que se queira obter, con aplicacion das técnicas operativas. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e equipamentos para os previr. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operaciéns de preparacion das ferramentas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.
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Criterios de avaliacion

CA1.1.2 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.En operacions de serrado

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.3.2 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles nos procesos de limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.7.2 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcién das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue.

CA2.1.2 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue EN OPERACIONS DE SERRADO

CA2.2 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.

CA2.2.2 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA3.1 Describironse os procedementos para obter pezas por limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA3.1.2 Describironse os procedementos para obter pezas por | serraxe

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso € obtivose a peza definida, coa calidade requirida.

CA3.3.2 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida, coa calidade requirida. EN OPERACIONS DE SERRADO

CA3.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas limadas, serradas, roscadas, efc.

CA3.4.2 Comprobaronse as caracteristicas das pezas serradas

CA3.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.5.2 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado. EN OPERACIONS DE SERRADO

-10-
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAZ3.6.2 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.7.2 Valorouse a orde e a limpeza das instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.EN OPERACIONS DE SERRADO

4.3.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas.
Relacion do proceso cos medios e as ferramentas EN OPERACIONS DE SERRADO
Distribucion de cargas de traballo.
Distribucion de cargas de traballo.
Interpretacion dos documentos de traballo.
Interpretacion dos documentos de traballo.
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.

Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.

4.4.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 tradeado 14
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4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

thCIB

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion da limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e do material que se empregue. NO
RA3 - Realiza operaciéns manuais de limadura, serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacién entre os procedementos e o produto que se queira obter, con aplicacion das técnicas operativas. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e equipamentos para 0s previr. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.

CA1.1.3 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.en operacions de tradeado

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.3.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles nos procesos de limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.7.3 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue.

CA2.1.3 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de material que se empregue EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA2.2 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.

CA2.2.3 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida. EN OPERACIONS DE TRADEADO
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Criterios de avaliacion

CA3.1 Describironse os procedementos para obter pezas por limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA3.1.3 Describironse os procedementos para obter pezas por TRADEADO

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso € obtivose a peza definida, coa calidade requirida.

CA3.3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida, coa calidade requirida. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CA3.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas limadas, serradas, roscadas, efc.

CA3.4.3 Comprobaronse as caracteristicas das pezas TRADEADO

CA3.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.5.3 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado. EN OPERACIONS DE TRADEADO

CAZ3.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAZ3.6.3 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.7.3 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.EN OPERACIONS DE TRADEADO

4.4.¢) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas.

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas EN OPERACIONS DE TRADEADO
Distribucion de cargas de traballo.

Distribucion de cargas de traballo.

Interpretacion dos documentos de traballo.
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Contidos
Interpretacion dos documentos de traballo.
Operacions de limadura, cicelamento, tradeadura, escariamento, roscaxe, remachadura, punzonamento e chafranamento.
Operacions de cicelamento escariamento e traeadura
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples. EN OPERACIONS DE TRADEADO
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.
4.5.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
5 roscado 12
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién da limadura, a serraxe, a roscaxe, etc., e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e do material que se empregue. NO
RA3 - Realiza operaciéns manuais de limadura, serraxe, roscaxe, etc., tendo en conta a relacion entre os procedementos e o produto que se queira obter, con aplicacion das técnicas operativas. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e equipamentos para os previr. NO
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4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

thCIB

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das ferramentas en funcién das caracteristicas do proceso que se realice.

CA1.1.4 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das ferramentas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.en operacions de roscado

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.3.4 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles nos procesos de limadura, serraxe, roscaxe, efc.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA1.7.4 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcién das caracteristicas da operacidn e do tipo de material que se empregue.

CA2.1.4 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacién e do tipo de material que se empregue EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA2.2 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.

CA2.2.4 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA3.1 Describironse os procedementos para obter pezas por limadura, serraxe, roscaxe, etc.

CA3.1.4 Describironse os procedementos para obter pezas por roscaxe

CA3.3 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso € obtivose a peza definida, coa calidade requirida.

CA3.3.4 Aplicouse a técnica operativa necesaria para executar o proceso e obtivose a peza definida, coa calidade requirida. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CA3.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas limadas, serradas, roscadas, etc.

CA3.4.4 Comprobaronse as caracteristicas das pezas roscadas
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Criterios de avaliacion

CA3.5 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado.

CA3.5.4 Analizaronse as diferenzas entre o proceso definido e o realizado. EN OPERACIONS DE ROSCADO

CAZ3.6 Identificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAZ3.6.4 |dentificaronse as deficiencias debidas as ferramentas, as condicions de corte e ao material.

CAA5.7 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CAA5.7.4 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.EN OPERACIONS DE ROSCADO

4.5.¢) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas.

Relacion do proceso cos medios e as ferramentas EN OPERACIONS DE ROSCADO
Distribucion de cargas de traballo.

Distribucion de cargas de traballo.
Interpretacion dos documentos de traballo.

Interpretacion dos documentos de traballo.

Operacions de limadura, cicelamento, tradeadura, escariamento, roscaxe, remachadura, punzonamento e chafranamento.

Operacions de roscaxe, remachadura, punzonamento e chafranamento.
Caracteristicas e tipos de ferramentas.

Caracteristicas e tipos de ferramentas.
Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.

Técnicas e procedementos para a substitucion de elementos simples. EN OPERACIONS DE ROSCADO
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Contidos
Identificacion de riscos.
Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operacions de limadura, serraxe, roscaxe, etc.
Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.
Equipamentos de proteccién individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.
4.6.a) Identificacién da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
6 CORTE MECANICO 40
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do mecanizado e describe a secuencia das operacions. Sl
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, e identifica os parametros que se deban axustar en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e materiais que se empreguen. NO
RA4 - Realiza 0 mantemento de primeiro nivel de maquinas, equipamentos e ferramentas en relacion coa sta funcionalidade. Sl
RAS5 - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacions de preparacion das maquinas en funcidn das caracteristicas do proceso que se realice.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacion de pezas.
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Relacionaronse as necesidades de materiais e de recursos en cada etapa.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.6 Enumeraronse os equipamentos de proteccion individual para cada actividade.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de materiais que se empreguen.

CA2.2 Describironse os compofientes dun equipamento de mecanizado, asi como os Utiles e 0s accesorios, as suas funcions e as relacion entre eles.

CA2.3 Montaronse as ferramentas, os Utiles e os accesorios das maquinas.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.

CAZ2.6 Preparouse a area de traballo co grao apropiado de orde e limpeza.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.2 Localizaronse os elementos sobre os que cumpra actuar.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4 .4 Verificaronse e mantivéronse os niveis dos lubricantes.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CA4.6 Rexistraronse as revisions e os controis efectuados para asegurar a trazabilidade das operaciéns de mantemento.

CA4.7 Valorouse a importancia de realizar o mantemento de primeiro nivel nos tempos establecidos.
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Criterios de avaliacion

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de mecanizado.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de mecanizado.

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAb5.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucion das operaciéns de mecanizado.

CA5.7 Identificaronse as fontes de contaminacién do contorno ambiental.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacidns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.6.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas.

Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.

Calidade: normativa e catalogos.

Planificacién das tarefas.

Recofiecemento e valoracion das técnicas de organizacion.

Materiais normalizados: clasificacion, codificacién e condicions de mecanizado.
Interpretacion dos documentos de traballo.

Caracteristicas das maquinas utilizadas en mecanizado.

Equipamentos, ferramentas e utiles de mecanizado.
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Contidos

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Valoracién da orde e da limpeza durante as fases do proceso.
Identificacion e resolucion de problemas. Autoaprendizaxe.
Cofiecementos dos materiais Tipos de materiais para ferramentas. Caracteristicas mecanicas dos materiais Tratamentos térmicos aplicados as ferramentas.
Equipamentos e medios empregados en operacidns de corte mecanico.
Aplicacion de técnicas operativas de corte mecanico.

Seguridade de uso e seguridade aplicable as operacions de corte.
Anélise dos defectos tipicos do corte mecanico e as suas causas.
Realizacion de axustes da maquinaria.

Habitos de orde e limpeza no uso de materiais, ferramentas e equipamentos, atendendo aos criterios de economia, eficacia e seguridade.
Corte de lifia recta e circular de todas as formas comerciais.
Engraxamento, niveis de liquido e liberacion de residuos.

Técnicas e procedementos para a substitucién de elementos simples.
Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Valoracidn da orde e da limpeza na execucién de tarefas.

Planificacién da actividade.

Participacién solidaria nos traballos de equipo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencién de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Factores fisicos e quimicos do contorno de traballo.

Sistemas de seguridade aplicados as maquinas de mecanizado.
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Contidos
Equipamentos de proteccion individual.
Cumprimento da normativa de prevencion de riscos laborais.
Cumprimento da normativa de proteccion ambiental.
4.7.a) Identificacion da unidade didactica
N.° Titulo da UD Duracion
7 CORTE TERMICO 50
4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucién do mecanizado e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, e identifica os parametros que se deban axustar en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e materiais que se empreguen. NO
RA4 - Realiza o mantemento de primeiro nivel de maquinas, equipamentos e ferramentas en relacién coa sua funcionalidade. NO
RA5 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificouse a secuencia de operacidns de preparacion das maquinas en funcion das caracteristicas do proceso que se realice.

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.5 Determinouse a recollida selectiva de residuos.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.
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Criterios de avaliacion

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcion das caracteristicas da operacion e do tipo de materiais que se empreguen.

CA2.5 Montouse a peza sobre os Utiles coa precision esixida.

CA2.7 Actuouse con rapidez en situacions problematicas.

CA4.1 Describironse as operaciéns de mantemento de primeiro nivel de ferramentas, maquinas e equipamentos.

CA4.3 Realizéronse desmontaxes e montaxes de elementos simples consonte o procedemento.

CA4.5 Recolléronse residuos de acordo coas normas de proteccion ambiental.

CAA5.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supén a manipulacion de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de transporte.

CA5.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

CAA.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de mecanizado.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das maquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacions de mecanizado.

CAA5.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

4.7.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas.
Distribucion de cargas de traballo.

Medidas de prevencion e de tratamento de residuos.
Planificacién das tarefas.

Materiais normalizados: clasificacion, codificacion e condicions de mecanizado.
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Contidos

Montaxe e axuste das maquinas e dos Utiles.

Identificacion e resolucion de problemas. Autoaprendizaxe.
Actitude de orde e método na realizacion das tarefas.

Seguridade de uso e seguridade aplicable as operacions de corte.
Realizacion de axustes da maquinaria.

Habitos de orde e limpeza no uso de materiais, ferramentas e equipamentos, atendendo aos criterios de economia, eficacia e seguridade.
Corte de lifia recta e circular de todas as formas comerciais.

Plan de mantemento e documentos de rexistro.

Participacion solidaria nos traballos de equipo.

Identificacion de riscos.

Determinacién das medidas de prevencidn de riscos laborais.
Prevencion de riscos laborais nas operaciéns de mecanizado.

Cumprimento da normativa de proteccién ambiental.

4.8.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

8 CNC CON MECANIZADO 30

4.8.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Organiza o seu traballo na execucion do mecanizado e describe a secuencia das operacions. NO
RA2 - Prepara materiais, equipamentos, ferramentas e elementos de proteccion, e identifica os parametros que se deban axustar en relacion coas caracteristicas do produto que se desexe obter e materiais que se empreguen. NO
RA3 - Opera con maquinas convencionais e de control numérico para o mecanizado, tendo en conta a relacion entre o seu funcionamento, as instrucidns de programacion, as condicions do proceso e as caracteristicas do produto que se S|
queira obter.
RAS5 - Cumpre as normas de prevencién de riscos laborais € de proteccién ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas e os equipamentos para 0s previr. NO
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4.8.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.2 Identificaronse as ferramentas, os Utiles e os soportes de fixacién de pezas.

CA1.4 Explicaronse as medidas de seguridade exixibles no uso dos equipamentos de mecanizado.

CA1.7 Obtivéronse os indicadores de calidade para ter en conta en cada operacion.

CA2.1 Seleccionaronse as ferramentas ou os Utiles en funcién das caracteristicas da operacién e do tipo de materiais que se empreguen.

CA2.4 Introducironse os parametros do proceso de mecanizado na maquina.

CA3.1 Introducironse os datos das ferramentas e os traslados de orixe.

CA3.2 Distribuironse os desenvolvementos sobre o material seguindo criterios de méaximo aproveitamento.

CA3.3 Introducironse os parametros de corte (velocidade, grosor, avance, etc.).

CA3.4 Verificouse o programa simulando o mecanizado no computador.

CA3.5 Verificouse a correcta execucion do programa por simulacion en baleiro.

CA3.6 Axustaronse as desviacions.

CA3.7 Gardouse o programa na estrutura de ficheiros xerada.

CA3.8 Amosouse actitude responsable e interese pola mellora do proceso.

CA3.9 Operouse con equipamentos de mecanizado, utilizando as proteccions persoais e de contorno requiridas.

CAb5.4 Describironse os elementos de seguridade das magquinas (proteccions, alarmas, paros de emerxencia, etc.) e os equipamentos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacidns de mecanizado.

CAb.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deban adoptar na preparacion e na execucién das operacions de mecanizado.
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4.8.e) Contidos

Contidos

Relacion do proceso cos medios e coas maquinas.

Materiais normalizados: clasificacion, codificacion e condicions de mecanizado.
Interpretacion dos documentos de traballo.

Caracteristicas das maquinas utilizadas en mecanizado.

Identificacion e resolucion de problemas. Autoaprendizaxe.

0Simulacién de programas.

Manexo e uso do control numérico.

Programacién CNC.

Linguaxes de programacion de control numérico.

Identificacién de riscos.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacién

MINIMOS ESIXIBLES

Contidos conceptuais:

Elementos maquinas e ferramentas do taller, uso axeitado
Elementoas de trazado e procesos de trazado

Elementos de verificacion de pezas, e procesos de verificacion
Procedementos manuais de arranque de labra

actividades de metroloxia e verificacion

Serrado

Limado

tradeado
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cincelado

remachado

axustes

cizallado

Procesos de obtencién de distintos materiais.
Clasificacion, designacién e propiedades dos aceiros.
Tipos e caracteristicas das fundiciéns.

Equipos de corte mecanico.

procedementos de corte mecanico

Técnica operatoria con equipos de corte térmico.
Normas de emprego dos equipos e normas de seguridade. Métodos de prevencidn persoal.
Defectoloxia.

Normas para 0 manexo dos gases.

Contidos procedimentais

Identificacién e clasificacion dos aceiros e fundicions.

Formas comerciais de aceiros e fundicions.

Realizacion dos distintos prototipos de acordo co plano executando os traballos manuais pra a sua consecucion de todos os procesos de mecanizado descritos no apartado de contidos conceptuais
Defectos que aparecen no corte térmico.

Aplicacion das normas de seguridade e hixiene no corte térmico.

Identificacidn e manipulacién de diferentes ferramentas utilizadas no mecanizado en construcciéns metalicas.

Aplicacion das normas de seguridade e hixiene no mecanizado en construccions metalicas.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

No caso de que se suspenda algunha avaliacién do modulo (nota inferior a 5) recuperaranse antes da sesion final de xufio. Se faran probas tedricas e probas practicas. Recuperaranse Unicamente a parte
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suspendida, xa sexa teoria ou practica e farase media coa parte aprobada sempre que a nota non sexa inferior a 4 téndonse en conta os seguintes porcentaxes para a nota da recuperacion:

30% da nota correspondente & parte actitudinal.(repeto as normas de prevencién, exactitud ,pulcritud e dilixencia na realizacion das probas practicas a realizar tanto no taller coma na aula, comportamiento no taller
respetando as normas establecidas de traballo e de convivencioacos compafieiros, como centro formativo de traballo que e)

70% DA cal un 30% corresponde a proba tehorica e un 40% da nota correspondente a proba practica(ou media de probas préacticas).

Se o0 alumno copiara nalgin proba esta quedara anulado realizandolle outra na fecha que o profesor tefia a ben para realizala
Para aprobar o mddulo a nota final deberéa ser igual ou maior a 5.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliacién extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

De acordo coa normativa que regula os ciclos formativos de grado medio, os alumnos que superen o0 10% das horas asignadas 6 mddulo formativo (192horas) perderan o dereito & avaliacion continua. Para os
efectos de determinacién da perda do dereito & avaliacion continua, o profesorado valorara as circunstancias persoais € laborais do alumno na xustificacién de esas faltas, cuxa aceptacién sera acorde ao establecido
no correspondente regulamento de réxime interior do centro.

Estes alumnos teran dereito a presentarse a unha proba de avaliacion final que realizara 6 remate do modulo, que consistira na realizacion de probas practicas mais unha proba tedrica. A duracion de estas probas
sera: Unha proba tedrica sobre algins contidos impartidos desta programacion

Probas précticas:Consistira na realizacion de practicas das incluidas nos contidos desta programacién

Deberase aprobar tanto a teoria como a practicacunha nota minima de 5 sobre 10. As probas poderanse realizar fora do horario do ciclo. No caso de copiar o alumno suspenderia 0 médulo.

O alumno unha vez que lle sexa comunicada a perda de avaliacion tera dereito & asistencia a clases pero poderase non permitir 0 acceso a o taller para actividades practicas sempre que poidan impricar algun tipo
de risco para si mesmos, 6 resto do grupo ou as instalaciéns.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliacidon da propia practica docente

Atenderase aos aspectos seguintes:

Organizacion e coordinacién do equipo docente, e a sta interaccion co alumnado.

Planificacion do proceso de ensino-aprendizaxe, incluidas as adaptacions curriculares e didacticas previstas. Dotacion e distribucion de medios e tempos.
Participacion. Ambiente de traballo, clima de consenso, implicacién dos membros, proceso de integracion no traballo, e relacion entre alumnado e profesorado.
O seguemento da programacion realizarase na aplicacion do xade
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8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Avaliacion inicial

Para valorar o nivel de cofiecementos previos que dispofien os alumnos o comenzo do curso. Consistente nun cuestionario que reflexara o grao de conocimento do modulo asi coma a capacidad e a situacion persoal
do alumno

b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

Os alumnos/as que durante o transcurso do curso hon cumpran coas expectativas marcadas polo profesor este realizara unha atencién mais individualizada co alumno/a, ou alumnos/as, esta atencion incluira os
seguintes apartados.

-atencion mais individualizada.
-traballos mais practicos e faciles da adquirir polo alumno.
-traballo en equipo con aqueles alumnos mais avanzados.

Estas accions nunca influirdn nos contidos minimos esixidos na programacion.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacion en valores

A educacién en valores preséntase como un conxunto de contidos que interacttian en todas as areas do Curriculo escolar, e 0 seu ensino afecta & globalidade do mesmo; non se trata dun conxunto de ensinos
auténomos, sendn mais ben, dunha serie de elementos de aprendizaxe sumamente globalizados.

Partimos do convencemento de que a educacion en valores debe impregnar a actividade docente e estar presentes na aula de forma permanente, xa que se refiren a problemas e preocupacions fundamentais da
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sociedade.

Ademais de coidar o uso da linguaxe e de revisar coidadosamente os textos e ilustraciéns para que non contefian ningun elemento que poida atentar contra a igualdade, a tolerancia ou calquera dos dereitos
humanos, a programacion suscita directamente aqueles temas transversais aos que os contidos desenvolvidos se prestan especialmente.

Educacién para a saude. Farase fincapé sobre a importancia do uso correcto da normativa para cumprir os requisitos de seguridade estructural. Tamén é importante concienciar ao alumnado para que desenvolvan
habitos saudables cando traballan con ordenadores e promover unha participacion activa na consecucion dun lugar ordenado e un ambiente san e agradable.

Educacién moral e civica. Potenciarase o interese e respecto cara &s solucions constructivas adoptadas por outras persoas, culturas ou épocas para resolver un problema estructural facendo unha critica constructiva
e tendo en conta o desenvolvemento tecnoléxico.

Educacién para a paz. Propofiense os seguintes obxectivos:

Adoptar unha actitude aberta e flexible ao explorar e desenvolver as propias ideas.

Aceptar as ideas, os traballos e as solucidns dos demais con espirito tolerante e de cooperacion. Adoptar unha actitude paciente e perservante ante as dificultades e os obstaculos imprevistos. ~ Mostrar
disposicion e iniciativa persoal para organizar e participar solidariamente en tarefas de equipo.

Educacién ambiental e do consumidor. Valorarase criticamente o impacto social e medioambiental producido pola explotacion, a trasnformacion, o desbote de materiais € 0 consumo de recursos, buscando a
solucion de menor impacto, facendo un uso racional € adecuado de recursos € da enerxia, e fomentando a reciclaxe de materiais e obxectos.

Fomentaranse actitudes de coidado, proteccion e respecto polos ecosistemas a través das actividades no medio natural. Ademais, discutirase sobre 0 uso de materiais naturais ou transformados. Explicaraselles
como o impacto da industria sobre 0 medio ambiente se pode reducir facendo un uso axeitado dos recursos e traballarase o tema da reciclaxe asi como a reduccién do gasto enerxético.

Educacién para aigualdade de oportunidades entre ambos os sexos. O sector laboral no que poderiamos englobar este ciclo formativo estivo ocupado principalmente por homes. Debemos fomentar a igualdade
entre alumnos e alumnas e promover un cambio na actitude social que sitia &s mulleres nunha posicion marxinal neste sector.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

Ainda que nun principio no se contempla facer actividades extraescolares relacionados co médulo en cuestion, poderia surxir a posibilidade 6 longo do curso de facer algunha saida a alguna empresa relacionada cos
contidos que se desenrolan neste ciclo formativo 6 que pertence este médulo.
En caso de organizar algunha saida o alumnado debera facer un traballo expricativo relacionado coa visita.
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10.0utros apartados

10.1) ras non esenciales

ANEXO Xl
MODELO DE PROGRAMACION DE MODULOS PROFESIONAIS

thCIB

UD. 7 corte térmico RAS:

RA1,RA2, RA4,RA5

UD 8 CNC CON MECANIZADO Las RAs :
RA1, RA2, RA3, RA5

10.2) secuencioalidade

Mantense a secuencialidade da programacién xa que as RAs non imprescindibles corresponden os modulos finais

10.3) recursos

Aula de teoria do ciclo
Aula taller

utilizacion de recursos TIC pizarra electrdnica, PC , Canon . etc
Os recursos son os da aula virtual da conselleria de educacién
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