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1. INTRODUCCION

O presente documento recolle a memoria da fase de desefio e impresion 3D para a
realizacion dunha actividade relacionada co desefio de producto na materia de Expresion
Artistica. Na mesma, realizase o traballo de desefo sinxelo dun chaveiro para posteriormente

obter unha maqueta fisica a través do uso da impresora 3D.

Coa seguinte actividade, cumprense criterios de traballo pertencentes ao grupo de traballo
dos Polos Creativos como:

- Fomento do uso de materias fisicos para poder representar correctamente cada unha das
vistas (competencia matematica e competencia en ciencia, tecnoloxia e enxeneria).

- O uso de ferramentas dixitais de visualizacion 3D a hora de buscar desefnos personalizados
(competencia dixital).

O longo deste documento, tratarase o proceso de desefio e fabricacién das distintas pezas,

adxuntando fotografias do mesmo dende o seu desefio e impresion.

2. DESENO DE FIGURAS 3D
2.1. Eleccion de software: SketchUp Free

Dentro das distintas posibilidades de desefio (Tinkercad, BlocksCad, Blender...), elixese o uso

de SketchUp Free, debido a que:

- é un software de interfaz sinxela e de acceso universal tanto para o profesorado con

conecementos basicos ou con experiencia de traballo en software de desefio.

- Personaliza os productos con uso de cores, de maneira que se pode relacionar o uso entre

as maquetas e o desefo 3D como parte do contido tedrico nas sesions correspondentes.
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- Permite desefar todo tipo de pezas propias.

- Componse de funcions propias para obter directamente planta, alzado e perfil.

2.2. Deseno de chaveiros

Iniciase o desefo a través dunha actividade guiada, de maneira que as dimensions sexan

idénticas para o alumnado.

Unha vez desefiadas as vistas, procedemos a gardar o arquivo en formato .stl., o cal permitira

traballar co software de laminacién da peza a hora de imprimir.

Adxuntanse fotografias do alumnado traballando co software SketchUp no proceso de

deseno.
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2.3. Eleccion de software de laminacion: Orca Slic3r
Para a laminacion de cada unha das pezas, elixese o software
Orca Slic3r, principalmente por ser un dos software que se

complementa con Prusa Slic3r (explicado dentro da formacién

recibida en Polos Creativos no curso 2023-2024) e que se

ORCA SLICER complementa coa nova impresora 3D modelo Creality K1.

3. PROCESO PREVIO A IMPRESION: LAMINACION

3.1. Importacion en formato .stl e adaptacion de cama sobre a base

O Achive B =] £3 Calibracién *LLAVEROS IMPRESION

=)
o & Preparar £ Previsualizacién Dispositivo Proyecto Laminar bandeja

€

® Impresora

Creality K1 (0.4 nozzl..[4 7
Tipo de cama Smooth H...
(0 Filamento Wolimenes de limpie

n Creality HF Generic PLA (£

£ Proceso@elE]P Objetos Avan.

0.20mm Standa... [2
Calidad Fuerza Soportes M
|= Altura de la capa
Altura de la capa
Altura de la primera capa

[T] Costura

Posicién de la costura

4] Precision

Perimetro preciso Seow,
{7 Perimetros y superficies Fron 9«"”
al
Sélo un perimetro en las
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Importamos o archivo en formato .stl e procedemos a escalar a figura.

Neste caso, comprobamos que as dimensions sexan as adecuadas para os chaveiros, de
maneira que sexa un tamafo de facil manexo para o alumnado, con pouca superficie de

pintado (en caso de que queiran personalizalo) e que ocupe pouco espazo.

A maiores, céntrasen os modelos para que se ubiquen no centro da base, de maneira que non

haxa problemas de espazo, como se observa na imaxe adxunta.

3.2. Seleccioén de settings para impresiéon

Neste caso, o software permite a seleccion da impresora, de maneira que axusta os settings

de impresion en funcion do material e a configuracion.

Neste caso, os settings en relacién a impresora son:

- Impresora: Creality K1 (0.4 mm nozzle).

- Filamento: Generic PLA (PLA instalado de serie na impresora).

- Configuracién: 0.20 mm NORMAL (0.4 mm nozzle).
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3.3. Proceso de laminaciéon

B

m © Preparar $ Previsualizacién Dispositivo Proyecto a ~  Exportar archivo G-Code

=z

=] *LLAVEROS IMPRESION

[ Archivo

R Esquema de colores _ Tipo de linea

o 0
& Impresora o Tipo de linea Tiempo Porcentaje Filamento usadBantalla
[0 Filamento olumenes de limpie etro interno 17m4T7s 24,6% 330m 984g
externo  13m15s 183%  205m 611g
n Creality HF Generic PLA (4 elleno poco denso  3mé&0s  5,1% 096m 285g
eno sélidointerno 9m12s 127%  2,76m 822g
. superior 6m38s  9,2% 104m 310g
e Pr | Avan
oceso @RI Objetos Ava eno sélido inferior 8mSs  112%  083m 2489
- 6mlés 8% 122m 364
0.20mm Standa.. [3) % L

10,1%
Calidad Fuerza Soportes M
|= Altura de la capa

Altura de la capa

Altura de la primera capa

1 36249
[T] Costura 1215m 3624g
0,72

Posicion de la costura : <Ts
m guss . sion del modelo: 1h12m
47 Precisién ¥ e TS

Perimetro preciso ~

ACCEL=5000 ACCEL_TO_DECEL=2500 SQ..

F12000

7 Perimetros y superficies 119.389 Y43.38 £.03349
X119 9 Y43.38 E.

Sélo un perimetro en las E-.38318 F2400
capas superiores

Solo un perimetro en la

s 2y -
primera capa %, ]
"y | ¢
12230

Unha vez feita a laminacion, mantemos os settings de laminacion previos, axustando os

“

tempos de impresién aprox. 1.10 — 1.15 hrs de traballo de impresion.

4. IMPRESION DE FIGURA

4.1. Preparacion de impresion e proba

Unha vez encendida a impresora, procédese a sua preparacion co aumento da temperatura

tanto de cabezal como da base onde pousa a forma do filamento.

Previamente, debe revisarse que cada unha das partes, tanto de base como de cabezal estén

correctamente axustadas, de maneira que non se produza erros por tirantez do mesmo.

Unha vez feito o axuste de temperatura, faise o axuste de calibracion entre o cabezal de

impresion e a base.
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4.2. Impresion

Unha vez calibrada, procédese a impresion, observando que faga correctamente a limpeza de

filamento sobrante, proba de temperatura e impresion e cama onde se va a situar a peza.

Feita esta parte, esperamos o correcto funcionamiento a impresion das primeras capas como

parte do proceso de observacion para que a peza remate de maneira satisfactoria.

4.3. Enfriamento da impresora e recollida de peza

Procédese o enfriamento tanto de cabezal como da base. Unha vez feito apagase a impresora

e retirase a base, buscando soporte de retirada para ter a peza.

4.4. Obtencion dos chaveiros

Méstrase fotografia onde aparecen recollidas todas as pezas impresas
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5. RESULTADOS
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