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1. INTRODUCCION

O presente documento recolle a memoria da fase de impresion 3D para a xeracion de
instrumentos musicais, neste caso culleres para o seu uso para actividades polo dia das
Letras Galegas. Realizase un traballo conxunto entre os departamentos de tecnoloxia e artes

plasticas.

Coa seguinte actividade, cumprense criterios de traballo pertencentes ao grupo de traballo
dos Polos Creativos como:

- Fomentodo uso de materias fisicos para poder representar correctamente cada unha das
vistas (competencia matematica e competencia en ciencia, tecnoloxia e enxeneria).

- O uso de ferramentas dixitais de visualizacion 3D a hora de buscar desefos personalizados
(competencia dixital).

O longo deste documento, tratarase o proceso e fabricacion das distintas pezas, adxuntando

fotografias do mesmo dende o seu desefio, impresion e uso.

2. DESENO DA FIGURA 3D

A seguinte figura encontrasedesefada, polo que soamente se traballa o proceso de

impresion:
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3. PROCESO PREVIO A IMPRESION: LAMINACION

3.1. Importacion en formato .stl e adaptacion de cama sobre a base

Importamos o archivo en formato .stl

O Archive & @ <

C  Ej Calibracion

ml 2 Preparar £ Previsualizacién  [E Dispositivo royecto ~ Laminar bandeja

¥ Impresora 5 1© @ ? | @

| - Creality K1 (0.4 nozzle) Z %

Tipodecama - Smooth High Temp Flate
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< ProcesofEtaP Objstos Avanzado ()

~ 0.20mm Standard @Creality .. [2] &

Calidad Fuerza Soportes Multimaterial C

| = Altura de la capa

Altura de la capa 0.2
Altura de la primera capa 0.2
|[£] Costura
Posicién de la costura - Alinea
| £ Precision
Perimetro preciso ‘Supariar 1

| ZE Perimetros y superficies
Frontal
Sélo un perimetro en las -

Neste caso, non necesitamos escalar nada do proceso xa que o tamano da mesma é

suficiente para ser impresa nabandeixa.

3.2. Seleccion de settings para impresiéon

Neste caso, o software permite a seleccion da impresora, de maneira que axusta os settings

de impresion en funcion do material e a configuracion.
Neste caso, os settings en relaciéon a impresora son:
- Impresora: CrealityK1 (0.4 mm nozzle).

- Filamento: Generic PLA
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Unha vez feita a laminacion, mantemos os settings de laminacién previos, axustando os

tempos de impresién aprox. 2.00 — 2.30 hrs de traballo de impresion.

4. IMPRESION DE FIGURA
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5. RESULTADOS
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