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Notas

Estimados usuarios de Creality:

Gracias por elegir y utilizar los productos de Creality. Antes de usar el software, lea este manual

detenidamente y siga estrictamente las instrucciones que se indican.

El equipo de Creality siempre esta dispuesto a brindarle el mejor servicio. Puede contactar con

nosotros utilizando la informacion de contacto proporcionada en este manual.

Puede encontrar mas informacion en nuestra pagina web oficial: www.creality.com, donde
podra acceder a informacién relacionada con el software, hardware, informacion de contacto,

manejo del equipo, mantenimiento, etc.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD


http://www.creality.com/

1. Instalacién y configuracién

1.1. Instalar el software

Haga doble clic en el archivo para instalar el software.

| E | Creality Shicer Package
Home Share View
o S + This PC » Local Disk (E} » Creality Slicer Package
Mame Dzte modified Type
# Quick access
- . e e I": '\:'] ||. dows Ir _\.'_ (.
B Deskiop + ‘EJ Creality Slicer_ 121472018 352 PM Windows Installer
‘r Dowinloads »
=| Docurnents 4
[&] Pictures +
aa Local Disk (E3)
& Software and Drive
1. User manual
fila. OneDrive
[ This PC
Pulse en “Siguiente”.
# Creality Slicer Setup X

Welcome to the Creality Slicer
Setup Wizard

The Setup Wizard will install Creality Shicer on your computer.
Click "Next”™ to continue or "Cancel” to exit the Setup
Wizard.

ik [Red>"1 | conce




Seleccione la carpeta de instalacién por defecto y haga clic en “siguiente” para continuar.

#& Creality Slicer Setup - X
Select Installation Folder <
This is the folder where Creality Siicer will be installed. 4
«
To install in this folder, dlick Next”. To install to a different folder, enter it below or dick
“Browse",
Folder:
[C:\Jsers\Administrator \AppData\Roaming \Creality Siicer\ Browse... |
Advanced Installer
| <Back Next > | Cancel |

Haga click en “siguiente”:

# Creality Slicer Setup

Ready to Install
The Setup Wizard is ready to begin the Creality Shcer installation

«

Click "Install” to begin the installation. If you want to review or change any of your
installation settings, click "Back”, Click "Cancel” to exit the wizard.

Advanced Installer




Después de instalar pulse en el botdn “Finalizar” y complete la instalacion.

'ﬁ Creality Slicer Setup X

Completing the Creality Slicer
Setup Wizard

Click the "Finish™ button to exit the Setup Wizard.
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1.2. Idiomay configuracion de la impresora

Abra Creality Slicer

Idioma

Pulse en la opcién de menu “Preferences” -> Acceda a “Configuracion” -> Seleccione el
idioma -> Cierre el programa y abralo de nuevo para que los cambios surtan efecto.

o X
[

@ Creolity Sheer 4.2
Eile Tdit ¥iew Jettings Butension)

&\ Support
Genere Sugport
Support Placement:

Support Overhang Angle
Support Pattern
Support Wal Line Count
Connect support 7igzags
Support Density
Support Line Distance
Iritial Layer Su..rt Line Distance &
Support Infill Line Direction
Enable Support Brim

Support arim Line Count

Support Z Discance
Support Top Distance:

Suppor v Distance

Support Distance Priority

Support Siair Steg Height
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Anadir una impresora

Pulse en el menu desplegable de la izquierda -> Haga clic sobre el botén “Agregar
impresora” -> Se abre una ventana nueva en la que debera elegir el modelo de su
impresora -> Complete la instalacion.

ttingr Butansions Proferawses folp

PREPARE PREVIEW

Creality CR-10

! Profie  [sndard Quaity "

| 2 Add printer kS f
|

Generaie Suppor.
Suppart Placement

uppar
Support Z Distance
Suppart Top Distance:
Suppont ¥ itance o
Support Disance Prioriy £ MY overrides ¥
‘Support Scar Step Height # [03 mm
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2. CoOmo utilizar el software

El software tiene instrucciones integradas. Puede ver los detalles colocando el cursor sobre la
configuracién de cada parametro.

2.1. Importar archivos

A continuacion, se explican tres métodos para importar el modelo 3D a laminar. Soporta
los siguientes formatos de archivo: STL, 3MF, AMF, OB}, etc.

METODO1: Mend Archivo -> “Abrir archivo” -> Seleccione el archivo que desea abrir.

PREPARE PREVIEW

Bigort Selanticn
Beload ALl Models
Qit

Sw U

METODOQ2: Pulse en el incono de archivo situado en la parte superior izquierda (atajo de
teclado “CTRL + O") y seleccione el archivo que desee abrir.
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METODO3: Arrastre el archivo STL, 3MF, AMF u OBJ al espacio de trabajo.

@ Creality Shicer 4.2
Tile Bdit Yiew Settings Extencions Trofarsmoce Kelp

PREPARE

G

2.2. Edicion del modelo

1. Desplazar el modelo

Seleccione el modelo haciendo clic con el raton sobre él -> Pulse sobre el primer icono
de la parte izquierda del entorno de trabajo -> Asigne un valor a cada uno de los ejes X,
Y y Z o bien arrastre el modelo en cualquiera de los ejes indicados hasta la ubicaciéon
deseada.

PREPARE PREVIEV MONITOR

e
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2. Escalar el modelo
Seleccione el modelo haciendo clic con el raton sobre él -> Pulse sobre el segundo icono
de la parte izquierda del entorno de trabajo -> Indique la nueva medida que desee en
uno de los ejes XYZ o el porcentaje al que desea escalar la pieza. Si la opcion de “escala
uniforme” esta marcada, el escalado sera proporcional.

@ Creality Slicer 42 - a X
v Setting

File Bdit Viev Settings Betensions Preforsnces Help

<|'E

3. Rotar el modelo
Seleccione el modelo haciendo clic con el ratén sobre él -> Pulse sobre el tercer icono de
la parte izquierda del entorno de trabajo -> Utilice los circulos de rotacion situados sobre
el objeto para girarlo: Circulo rojo -> Eje X, Circulo verde -> Eje Y, Circulo azul -> Eje Z.

@ Creality shcer 42 - 6 X
Zile Bdit Yiev Setting Extensions Proforences Kaly




4. Otras funciones
Seleccione el resto de funciones disponibles en la parte izquierda del entorno de trabajo
para hacer simetrias, colocar soportes personalizados o personalizar ajustes por
modelo.

@ Creality Slicer 4.2 - a8 X
Zile Bdit Yiew Settingz Extensions Frefwemess Melp

2 Creality CR-10 42 < | B

2.3. Configurar los parametros de impresion

1. Haga clic en el menu desplegable “perfil”, marcado con un rectangulo rojo en la figura
inferior, para seleccionar uno de los 4 perfiles de impresion preconfigurados: Standard
Quality, Low Quality, Dynamic Quality o Super Quality. Standard Quality ofrece una
calidad de impresién adecuada para la mayor parte de las piezas.

& Creality Slicer 42 - a N
File Bdit Yiew Settings Extunsions Frofavaess Halp

Creality CR-10 42 < | ) cenericpa




2. En la zona remarcada en rojo podra configurar parametros de impresion especificos
como calidad, perimetros, relleno, desplazamiento, etc.

@& Creality Slicer 42 - 8 x
7ile Bdit View Setting: Extensions Freforsmoss Ky
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\ f Inital Layer Height # [0z mn
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| | WallLine Widh oa

‘Outer il Line Vadth 0

Inner Wals) Line Width
Top/Botzom Line VAdth
Tnfill Line Vidth

SKirBrim Line Wridth
inical Layer Line Widch

2.1. Configuracién de relleno

Seleccione la densidad de relleno tal y como se muestra en la figura. Una densidad de relleno
adecuada para la mayor parte de las piezas puede estar entre el 10 % y el 30 %. El patrén de
relleno por defecto es el cubico. El relleno afecta a la resistencia de la pieza. Cuanto mas alta
sea la densidad de relleno de la pieza, mas resistente sera el objeto y el tiempo de impresion
mas alto. Puede ver una simulacion del progreso de impresién y del avance de impresion de
las capas tras segmentar el objeto y pulsar en el botén “Vista Previa”.
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2.2. Configuracion de los soportes

Se recomienda colocar soportes si la inclinacion del modelo es superior a 45°. Puede
configurar este parametro, la densidad del soporte y el patron de creacion del soporte, entre
otras caracteristicas. También puede seleccionar si desea crear soportes sélo a partir de la
base de impresidén o tocando también a la pieza.
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3. Vista previa
3.1. Después de configurar los parametros de impresion haga clic en “Segmentacion” para
generar el archivo gcode.
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3.2. Después de que termine la segmentacion pulse sobre “Vista Previa” para previsualizar

como quedara nuestro modelo una vez laminado.

@ Creality Shicer 42
Eile Bdit Yier Settings Exteasions Preferences Yelp

Viewtype Layer view ¢ | Colorscheme Material Color

Do = | —
S0.0 e =i | [ > ey
3.3. Para finalizar haz clic sobre el botdén “Guardar en archivo”.
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2.4. Impresion dual

Este modo de impresion sélo es valido para modelos de impresora con dos extrusoras
que permiten imprimir con dos filamentos de forma simultanea.

1. Afada el modelo de impresora dual-color.

Pulse en el menu desplegable de la izquierda -> Haga clic sobre el botén “Agregar
impresrora” -> Elija el modelo CR-X -> Pulse el boton “Agregar”.

Bl s=xazxms
0dmm

Nos oo Quaty *v
I [ Qsech setivgs = I
s b * = oquay
J Layer Helght & (02 mm
Il Layer Height V) T
L Line Width 044 mm
\ ‘Wall Line Widen. 04 mm

| outer Wal Line Wicth T
\ Tnner Walks Line Width 04
—1 i “Top/Battom Line Width o mm
Crealny CR 2020 Il Line wacth )
QO Creality CR3040/CR 30405 SR
i SKiruBrirm Line Width [

Crealy GRs
Q Creaiity CR-5050

[ ceaveax ]

O Trealty Ender
Crealiny Ender-2
Crealny Ender-4
e g

Prima Tower Line Width om mm
intial Layer Line Widtn 1000

Printer name | Creaity i x

W 4

|

|

|

—— N N

2. Pulse con el botén derecho del ratdn sobre uno de los modelos y seleccione Extruder 1.
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3. Pulse en “Restablecer posiciones de todos los modelos”.

@ Creality Slicer 4.2 - 8 X
File Zdit Viev Settings Pxtensioms Preferances Kolp
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4. En la seccion “Extrusion doble” marque la opcion “Activar la torre auxiliar”.
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5. Vista previa
5.1. Después de configurar los parametros de impresion haga clic en “Segmentacion” para
generar el archivo gcode.

® Creality Slicer 42 = o x

Bile Edit Yier S=tbinzs Extensions Preferences Help
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Soporte técnico

Los equipos de posventa y ventas de Creality estan a su disposicion para que pueda resolver
cualquier problema que pueda surgir cuando utilice la maquina. Si no puede encontrar una
solucién en este manual, puede visitar nuestro sitio web oficial para encontrar soluciones.

También puede contactar con nosotros por teléfono.

Puede consultar la pagina de preguntas frecuentes (FAQ) en nuestro sitio web oficial:

https://www.creality.com/faq.

También puede ponerse en contacto con el equipo de posventa via telefénica de 8:30 a 21:30

h, de lunes a Sabado (horario de China).
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