HOJA DE PROCESO

Alumno/a:

Material: F 1120
Maquina: Torno Punto
: Dimensiones en bruto: : 25 x 58
%ﬁy Modidas Nominalps
55 el procigibn | 05| € | 30| 120 400
B a i a8 & &
& | 30| roo| 400 | 1000
Meda | ep 1| 20,2 20,3| 20,5108
oo <t .
—] —f - - o Of —
s a w0
[ f n wv %)
v Ne) © £ © o . ©
“5_) S = @ O > £ £ o
S| § s A sCEeE B E|E|2
al & Descripcién Croquis = EcEgs S 28 ] 2|¢
o ® [5 O o o |2 e Q
Tt I S 3=
H £ |5 Ve 4 o < £ v . €
1] al o > 2| v
T 2 [
Centrar pieza en plato 9
universal dejando fuera de las <
©
garras 34 mm £
£ 1,7 503
10 10  Refrentar 5 5 30
>
i —
1 Cilindrar a @ 18,5 x 29,5 el & 1,5 0,1 | 20 3354
of B 2
o Sl 2
12 | Acabadoa @ 18 x 30 | T 8 ps 0,034 30 [a15
g o
1 2
2 c
— g
£
e
]
&L} B ——— | T
Invertir cogida dejando 32 fuera
de las garras
20 20 Refrentar a 55 mm 30 |s03
21 Cilindrar a @ 24,5x 25 - 0,1 20 B354
wv)
=
22 Acabado a @ 24x 25 ,‘gj 0,034 30 |a1s
%
23 Cilindrara @ 18,5 x 19,5 ol = >
© o
ol 8| s
24 Acabadoa @ 18x 20 &z =
| [-% = (&)
‘S
25 Cilindrar cono girando el carro 2 1 3
orientable 302 g 30 1900
Retirar pieza E
©
Verificar medidas T




