
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Cortatubos 

 

Características generales 

 

Esta herramienta consta de una cuchilla circular y unos rodillos giratorios. El tubo se si- 

túa entre la cuchilla y los rodillos durante el corte. La cuchilla va montada en un vásta- 

go  que  se  desplaza  perpendicularmente  al  eje  del  tubo  por  la  acción  de  una  empuña- 

dura.  Muchos  modelos  incluyen  también  un  escariador  para  eliminar  las  rebabas  pro- 

ducidas durante el corte. 
 

El cortatubos efectúa el corte por deformación plástica. La cuchilla penetra en la super- 

ficie del tubo y abre un surco hasta que ambas partes se separan. 
 

Existen cortatubos para materiales blandos, como el cobre o el latón, y cortatubos para 

acero; éstos últimos tienen un tamaño considerablemente más grande. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 25: Cortatubos para cobre Fig. 26: Cortatubos para acero



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Técnica operatoria 

 

1.  Primero haremos una  marca  en  el  lugar  en  el  que  efectuaremos  el  corte.  Esta  marca  la 

haremos preferiblemente con lápiz o rotulador para no dañar la superficie del tubo. 
 

 

 

2.  Abriremos  el  cortatubos  actuando  sobre  la 

empuñadura,  y  colocaremos  el  tubo  entre 

los rodillos y la cuchilla. A continuación lo 

cerraremos hasta que la cuchilla haga con- 

tacto   con   la   superficie   del   tubo   sobre   la 

marca efectuada. 
 

3.  Una  vez  aquí,  seguiremos  girando  la  em- 

puñadura  hasta  que  sintamos  un  ligera  re- 

sistencia  producida  por  la  penetración  de 

la cuchilla en el tubo (media vuelta, 

aproximadamente) 
 

 

4.   Sujetando   firmemente   el   tubo   con   una 

mano,   haremos girar el cortatubos   una 

vuelta  completa  a  su  alrededor.  Observa- 

remos  que  la  cuchilla  habrá  penetrado  li- 

geramente  en  la  superficie  del  tubo  dejan- 

do  un  pequeño  surco.  El  proceso  se  repite 

hasta que se complete el corte. 
 

Para cortar tubos de acero es preciso inmovi- 

lizar  el  tubo  en  una  mordaza  especial  para 

tubos. Durante  el  corte  es conveniente lubri- 

 

Fig. 27: Corte de tubo de cobre con 

cortatubos 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 28: Mordaza para tubos 

car la cuchilla con aceite. 
 

Seguridad 

 

El   corte   de   tubos   no   requiere   especiales 

precauciones, si bien es necesario prevenir de riesgos de cortes en los dedos si se intro- 

ducen en el tubo para eliminar los residuos que hayan podido quedar tras la operación. 

No  hay que olvidar  que  el  cortatubos  deja  rebabas cortantes  sólo  perceptibles hacia  el 

interior. 
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http://www.youtube.com/watch?v=J76OTIkluX8
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http://www.youtube.com/watch?v=WXOo8MtDv7A



4.4.1 Exceso de gas

Cuando el equipo trabaja con un exceso de gas refrigerante, la potencia fri-
gorífica desciende de forma considerable. El exceso de refrigerante implica
la no evaporación por parte del refrigerante saliente del evaporador, con lo
que existe el riesgo de que el compresor aspire refrigerante en estado lí-
quido y se dañen las partes mecánicas del compresor.

4.4.2 Falta de gas

En caso de que el equipo funcione con una cantidad de refrigerante insufi-
ciente tanto la potencia frigorífica como la potencia calorífica, descienden
considerablemente. La falta de refrigerante implica el aumento de la tempe-
ratura de descarga de gases del compresor, con la consiguiente descompo-
sición del aceite frigorífico, lo que a largo plazo implicaría la avería del com-
presor.

5. INSTALACIÓN

5.1 Instalación de las tuberías frigoríficas

En este tema, se describen una serie de aspectos que se deben de tener
muy en cuenta en la realización de una instalación.

El tipo de tubo debe ser siempre para refrigeración y de la mejor calidad po-
sible, ya que de ello depende el buen rendimiento de la instalación.

Desenrolle el tubo de cobre apoyándolo sobre el
suelo. Nunca lo abra en forma de acordeón
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El cortado del tubo deberá realizarse siempre me-
diante un cortatubos y de forma paralela al suelo,
para evitar que puedan entrar partículas de cobre en
su interior.

Corte el tubo de forma que sobre algunos
centímetros por si se ha de repetir el abo-
cardado.

Después del corte es conveniente eliminar las posibles re-
babas mediante el uso del escariador. El escariado ha de reali-
zarse siempre con el extremo del tubo mirando al suelo.

Una vez cortado el tubo proteja los extremos del mismo con cinta ais-
lante. De esta forma no entrarán impurezas ni humedad.

Cuantas menos curvas tenga la instalación mayor rendimiento obtendremos
de la unidad. Las curvas deben realizarse los más abierta posibles y no de-
berán tener un ángulo inferior a 90°. Las curvas se pueden realizar mediante
el muelle de curvar o el "doblatubos". En caso de equivocación no repetir más
de tres veces el curvado por el mismo sitio, el tubo se endurecería y podría
agrietarse provocando una fuga.

Comprobar que el tubo no quede chafado, de lo contrario el refrigerante
haría ruido al circular y el rendimiento de la unidad disminuiría.
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Rebabas

Al cortar el tubo
procure no dejar
rebabas



5.3 Abocardado

Salvador Escoda, S.A dispone de una extensa gama de abocardadores. Con-
sulte las ultimas paginas de este manual para ver los modelo disponibles.

Para proceder a realizar el abocardado, retire las tuercas de conexión de la
unidad interior y exterior. Al retirar la tuerca de la unidad interior es posible
que se produzca un silbido de escape de gas, esto es normal puesto que la
unidad interior lleva una precarga de freón.

Coloque las tuercas de conexión de la unidad interior y exterior en los ex-
tremos del tubo. Fije el tubo en el abocardador de forma que sobresalga un
poco del mismo. Véase cuanto ha de sobresalir en la siguiente tabla.

Gire el componente móvil del abocardador hasta que el abocardado haya fi-
nalizado. Retire el tubo de la pieza de sujeción y compruebe el abocardado.

En caso de que el abocardado sea defectuoso, corte el trozo de
tubo y proceda a realizar uno nuevo.
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Unidad exterior
Tapón

Tuerca de
conexión

Abocardador

D

A

L

Tuerca
abocardado

D (") A (cm) L (cm) 
1/4" 0,5 a 1,3 1,4 a 1,7 
3/8" 0,7 a 1,6 1,8 a 2,0 
1/2" 1,0 a 1,8 1,9 a 2,2

Correcto Demasiado
grande

Inclinado Rayaduras
internas

Agrietado Distinto
grosor
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