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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36013448 Manuel Antonio Vigo 202472025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Texil, confeccion e pel CD3TCP000100 Patronasxe e moda gﬁg;gﬁrmat"’“ de 9120 | Rexime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0278 Procesos en confeccién industrial 2024/2025 2 76 76
MP0278_12 Procesos en confeccién de prendas 2024/2025 2 59 59
MP0278_22 Procesos en confeccidn de calzado e marroquinaria 2024/2025 2 17 17

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

ANTIA BRION PEREZ (Subst.)

Outro profesorado

ANTIA BRION PEREZ

Estado: Pendente de supervisién inspector
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2. Concrecion do curriculo en relacidon coa stia adecuacion as caracteristicas do ambito produtivo

En base 4 Lei organica 2/2006, do 3 de maio, de Educacion, e ao Real Decreto 1538/2206 polo que se establece a ordenacion xeral da formacion profesional do sistema educativo, fixaronse as bases da estrutura
dos titulos de formacién profesional a nivel do Estado.

En base a esta e outra normativa, publicado o Decreto 67/2010 do 8 de abril, polo que se establece o curriculo do ciclo formativo de grao superior correspondente ao titulo de Técnico Superior en Patronaxe
e Moda, e fixanse as slias ensinanzas minimas, e de acordo co seu artigo 10.2, correspondelle & Conselleria de Educacion e Ordenacién Universitaria establecer o curriculo correspondente no ambito da
Comunidade Auténoma de Galicia.

Consonte ao anterior, 0 presente decreto establece o curriculo do ciclo formativo de formacion profesional de Técnico Superior en Patronaxe e Moda. Este curriculo adapta a nova titulacion ao campo profesional e do
traballo da realidade socioecondmica galega e as necesidades de cualificacién do sector produtivo en canto & especializacion e polivalencia, e posibilita unha insercién laboral inmediata e
unha proxeccion profesional futura.

Segundo o devandito Decreto, 0 médulo de PROCESOS EN CONFECCION INDUSTRIAL incliese no CICLO FORMATIVO DE GRAO SUPERIOR DE PATRONAXE E MODA, pertencente & Familia Profesional
Téxtil, Confeccién e Pel. O ciclo ten unha duracién total de 2.000 horas distribuidas en 6 trimestres que corresponden a 2 anos académicos. Este mddulo impartese no primeiro, segundo e terceiro trimestre, é dicir,
no primeiro curso. Ten unha duracion de 133 horas, que se distriblien en 4 sesiéns semanais de 60 minutos de duracion.

2.1. CUALIFICACIONS PROFESIONAIS COMPLETAS INCLUIDAS NO TiTULO:

a) Patronaxe de artigos de confeccion en téxtil e pel, TCP 286_3 (Real decreto 1199/2007, do 14 de setembro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:
- UC0474_3: Analizar materias primas, produtos e procesos de confeccion, calzado e marroquinaria.

- UC0912_3: Analizar e interpretar o desefio, e colaborar na definicion do produto en téxtil e pel.

- UC0913_3: Desenvolver a modelaxe de pezas sobre manequin.

- UC0914_3: Planificar e desenvolver os patrons para o modelo que se confeccione.

- UC0915_3: Industrializar os patrons do modelo de artigos de confeccion en téxtil e pel.

b) Desefio técnico de produtos de confeccion, calzado e marroquinaria, TCP 150_3 (Real decreto 1087/2005, do 16 de setembro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:

- UC0474_3: Analizar materias primas, produtos e procesos de confeccion, calzado e marroquinaria.
- UC0479_3: Definir e desenvolver produtos de confeccidn, calzado e marroquinaria.
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- UC0480_3: Elaborar e controlar prototipos de confeccidn, calzado e marroquinaria.
- UC0481_3: Definir a documentacion técnica de produtos de confeccion, calzado e marroquinaria.

- Cualificacions profesionais incompletas:

Xestion de producién e calidade en confeccion, calzado e marroquinaria, TCP149_3 (Real decreto 1087/2005, do 16 de setembro), que abrangue as seguintes unidades de competencia:

- UC0474_3: Analizar materias primas, produtos e procesos de confeccion, calzado e marroquinaria.
- UC0475_3: Organizar e programar a producion en confeccién, calzado e marroquinaria.

- UC0476_3: Xestionar a calidade da producion en confeccion, calzado e marroquinaria.

- UC0477_3: Supervisar e controlar a producion en confeccion.

2.2. CONTORNA PROFESIONAL.

1. Esta figura profesional exerce a sua actividade no sector da confeccion industrializada de produtos téxtiles e de pel, asi como de calzado e marroquinaria, en pequenas, medianas e grandes empresas, xa
sexa por conta allea ou por conta propia, desenvolvendo funcions de xestién da producion e de elaboracion de patréns para a industrializacién da confeccion.

2. As ocupacions e os postos de traballo mais salientables son os seguintes:

- Desefiador/a técnico/a de patronaxe con CAD/CAM.

- Desefiador/a técnico/a de confeccion con CAD/CAM.

- Técnico/a de desenvolvemento de produtos de confeccion (I+D+i).
- Técnico/a en desenvolvemento do produto.

- Encargado/a de oficina técnica.

- Modelista-patronista de peletaria.

- Modelista-patronista de pezas de vestir.

- Modelista-patronista-escalador de sombreiros e gorras.
- Patronista-escalador de pezas de vestir.

- Técnico/a en confeccidn industrial.

- Técnico/a en fabricacion de artigos de pel e cairo.

- Técnico/a en control de calidade de confeccion.
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- Técnico/a en control de calidade en industrias de pel e coiro.
- Técnico/a de organizacion.

- Xefe/a de fabricacién.

- Xefe/a de calidade.

- Xefe/a de seccion.

- Xefe/a de equipo.

2.3. REFERENCIAS ENTRE O SISTEMA PRODUTIVO E AS ENSINANZAS DO MODULO.

Este mddulo profesional contén a formacion necesaria para desempenar as funciéns de programacion da producién, control de calidade, seguridade e medio ambiente.
Estas funciones inclien aspectos como:

- O desenvolvemento e xestion de procesos de confeccion industrial de téxtil e pel.

- O desenvolvemento e xestion de procesos de confeccion industrial de calzado e marroquinaria.
- O célculo dos custos de fabricacion dos procesos de confeccion industrial.

- A prevencion de riscos laborais e de proteccién medioambiental.

As actividades profesionais asociadas a esta funcién aplicanse nos procesos produtivos de:
- Corte. Cosido-ensamblado.

- Plancha e acabados.

- Revisado e repasado.

- Montado-terminado de calzado.

- Montado-terminado de marroquinaria.

2.4. OBXECTIVOS DO MODULO.

Establecen as capacidades que se espera, ao final do curso, desenvolveron os alumnos/as.

Estes obxectivos exprésanse en termos de capacidades terminais que expresan os resultados que deben ser acadados polos alumnos e alumnas:
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- Recofiecer fluxos de materias, produtos e informacién na industria da confeccion, o calzado e/ou a marroquinaria, analizando os procesos produtivos.

- Determinar procesos de confeccidn industrial de téxtil e pel, analizando a secuencia e xustificando variables do proceso.

- Determinar procesos de confeccién industrial de calzado e marroquinaria, analizando a secuencia xustificando e variables do proceso.

- ldentificar os elementos da maquinaria e instalacions de téxtil, confeccién e pel analizando o seu funcionamento e os pardmetros de traballo mais significativos.
- Distribuir en planta maquinas e equipos relacionando a disposicion fisica dos mesmos co proceso de fabricacion.

- Determinar os custos de confeccion industrial, analizando alternativas de fabricacion e aplicando criterios econdmicos e ambientais.

2.5. COMPETENCIAS PROFESIONAIS DO MODULO.

- Determinar os procesos industriais dos produtos de téxtil, pel, calzado e marroquinaria, analizando a secuencia e xustificando as variables do proceso.

- Identificar os elementos da maquinaria e instalaciéns de téxtil, confeccién e pel.

- Asegurar o cumprimento de normas e medidas de proteccion ambiental e prevencidn de riscos laborais en todas as actividades que se realizan nos procesos de Confeccidn Industrial.
- Aplicar as tecnoloxias da informacion e comunicacion propias do téxtil, asi como manterse continuamente actualizado nas mesmas.

- Manter a limpeza e a orde no lugar de traballo cumprindo as normas de competencia técnica e os requisitos de saude laboral.

3. Relacién de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

u.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

1 A INDUSTRIA DA CONFECCION A confeccion industrial e a sea organizacion: seccions, documentacion e funcionamento 6 15

2 A SECCION DE CORTE O proceso de corte de materiais € maquinaria 15 15

3 SES Egg:;%\l EDEC?A%?\BUORSAY PASADO Identificacion de equipos, instalacions e maquinaria na industria da Confeccién. 15 15
SISTEMAS DE TRABALLO EN . - . . .

4 CONFECCION Determinacién de procesos de fabricacion na industria da Confeccion. 15 15

5 (ééé(/iHI_DCZ\EL[)OESPRODUCION E Célculos de personal e producién e de custos 10 25

6 EE?ACSESOS EN CONFECCION DE A confeccion e artigos de pel: maquinas e procesos. 7 10
PROCESOS EN CONFECCION DE — . "

7 CALZADO A fabricacién de calzado: modelos, seccions e procesos 8 5

-5-
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4.1.a) Identificaciéon da unidade didactica
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RA1 - Recofiece fluxos de materias, produtos e informacion na industria da confeccidn, e analiza os procesos produtivos.

N.° Titulo da UD Duracion
1 A INDUSTRIA DA CONFECCION 6
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as lifias de producién para cada proceso.

CA1.2 Describironse os tipos de subministraciéns exteriores en funcién dos materiais e os produtos subministrados.

CA1.4 Describgronse os tipos de distribucion externa de uso xeneralizado no sector, en funcién do tipo de produtos.

CA1.5 Identificouse a documentacion que xera o proceso produtivo de confeccién industrial.

4.1.e) Contidos

Contidos

Transaccion: pedidos; ordes de fabricacion, ordes de compra, etc.

0Software de xestion documental e arquivo de documentacion.

Transporte e almacenaxe. Fluxos dos materiais: recepcion, control de entrada, controis cuantitativos e cualitativos, etc.
Almacenaxe e distribucion. Fluxos dos produtos: transferencia de almacén, picking, preparacién de pedidos, etc.

Documentacion loxistica. Fluxos da informacion: albaras de entrada e saida, follas de picking, follas de ruta, follas de andeis, e partes de entrada e saida.

-6-
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Contidos

Sistemas de distribucion de produtos acabados.
Técnicas de codificacion.
Cadigos de barras: funcionamento e clases: EAN, code 128, code 39, etc. Sistemas de aplicacidn: manual, termoimpresién, inxeccion, etc.

Radiofrecuencia (RFID).

4.2.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

2 A SECCION DE CORTE 15

4.2.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo

RA2 - Determina procesos de confeccion industrial de téxtil e pel, analiza a secuencia e xustifica variables do proceso. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Analizéronse as caracteristicas dos materiais que inciden nos procesos de fabricacion.

CA2.3 Realizouse o estudo da marcaxe atendendo as caracteristicas e as propiedades dos materiais que se pretenda transformar, e ao equipamento e a maquinaria dispofiibles.

CA2.4 Determinouse o sistema de estendido do colchén.

CA2.5 Analizéronse as operaciéns de estendido e corte do modelo.

CA2.6 Analizéronse as operaciéns de preparacion para a ensamblaxe do modelo.
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4.2.¢e) Contidos

Contidos

Tipos de procesos de fabricacion en confeccion: Segundo produtos de xastrarias, modistaria, camisaria, lenzaria, infantil, etc. Segundo maquinas e equipamentos convencionais, semiautomaticos e automaticos. Segundo a disposicion dos materiais: 4 unidade,
Fases do proceso: tipos de operaciéns e medios utilizados no proceso de fabricacion. Secuencia de operacions: patrons, estendido, marcaxe, corte, preparacién-ensamblaxe, cosido-ensamblaxe, pasada do ferro e acabamento.

Requisitos dos procesos: implantacién, mantemento, control e produtividade. Variables do proceso: caracteristicas do material, método de traballo, tempos concedidos, ritmo de traballo, produtividade, suplementos, incidencias, etc.

Diagramas de procesos: simboloxia e elaboracion en funcion de: Corte de materiais: disposicion de corte, preparacion de tecidos, marcaxe, estiramento, corte, afinamento, etc. Preparacion e ensamblaxe de compofientes: programacion, paquetes, fases de ensamb

Equipamento para o corte: Mesas de corte: convencionais, semiautomaticas e automaticas. Maquinas de cortar: tesoiras eléctricas, coitela circular, coitela vertical, cinta continua, utensilios, etc. Equipamentos para corte por presion: troqueladoras. Cort

4.3.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

3 A SECCION DE COSTURA, PASADO DE FERRO E ACABADOS 15

4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Recofiece fluxos de materias, produtos e informacién na industria da confeccion, e analiza os procesos produtivos. NO
RA2 - Determina procesos de confeccion industrial de téxtil e pel, analiza a secuencia e xustifica variables do proceso. NO
RA3 - Identifica os elementos de maquinaria e instalacions de téxtil, confeccion e pel, e analiza o seu funcionamento e os parametros de traballo mais significativos. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.3 Analizaronse os sistemas de distribucion interna dos materiais e os produtos nos procesos industriais de confeccion.

CA2.2 Describironse as maquinas e os equipamentos necesarios nos procesos de corte, ensamblaxe, acabamento e presentacion.

CAZ2.7 Especificaronse as operacions de confeccién e montaxe do artigo.
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Clasificaronse as maquinas segundo o tipo de traballo.

CA3.3 Relacionaronse os elementos do equipamento e as instalacions.

CA3.4 Analizouse a normativa (UNE e ISO) sobre tipos de puntadas e costuras.

CA3.5 Clasificaronse as maquinas de confeccion segundo o tipo de puntada, arrastres, accesorios, guias, etc.

CAZ3.6 Identificaronse os elementos operadores das maquinas de confeccion industrial.

CA3.7 Describiuse o funcionamento dos elementos operadores das maquinas de confeccién industrial.

CA3.8 Analizaronse os parametros que determinan as caracteristicas dos tipos de puntadas e materiais.

CA3.9 Relacionouse a funcidn de cada elemento coa influencia que exerce sobre o conxunto.

CA3.10 Determinouse a adecuacién da agulla e o titulo ou nimero dos fios de coser.

CA3.11 Determinouse a calibraxe doutros elementos operadores que infliien nas caracteristicas das puntadas.

CA3.12 Analizouse a documentacién do proceso.

4.3.e) Contidos

Contidos

Normas de formalizacion.

Instalacions auxiliares & producién no sector: equipamentos e elementos.

Magquinas de coser: funcionamento, cinematica, elementos operadores, relacion fio-agulla e parametros na formacién da puntada.

Equipamento para a ensamblaxe. Tipos de maquinas: segundo o tipo de puntada, segundo a forma e o nimero de agullas, segundo a forma exterior, segundo o tipo de arrastre e segundo o traballo que realicen.
Utiles: para a alimentacion, para a execucion e para a evacuacion.

Maquinas de unir. Maquinas de bordar e acolchar: monocabezal e multicabezal.
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Contidos

Maquinas automaticas programables: autématas de botons, ollais e de operacions especificas.

Equipamento para o acabamento: Parametros para controlar na pasada do ferro: temperatura, humidade, tempo, presion e secado. Maquinas e equipamentos de pasar o ferro: convencionais, semiautomaticas e automaticas programables. Manequins vaporizadores. Preg

4.4.a) ldentificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

4 SISTEMAS DE TRABALLO EN CONFECCION 15

4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de confeccién industrial de téxtil e pel, analiza a secuencia e xustifica variables do proceso. NO
RA3 - Identifica os elementos de maquinaria e instalacidns de téxtil, confeccion e pel, e analiza o seu funcionamento e os parametros de traballo mais significativos. NO
RA4 - Distribue en planta maquinas e equipamentos, tendo en conta a relacion entre a capacidade de producion e a sua disposicion, e o proceso de fabricacion. NO

4.4.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificaciéon da consecucion dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.8 Representouse o diagrama das operacions do proceso produtivo.

CA2.9 Representaronse as maquinas e as ferramentas das fases dos procesos de fabricacién.

CA3.1 Analizaronse instalacions tipo segundo o modo de transporte.

CA4.4 Analizouse a normativa de representacion de maquinas, equipamentos e persoal.

CA4.5 Elaboraronse esquemas de implantacién en planta de maquinas e equipamentos en relacidn co persoal e coa producion.

CAA4.6 Elaboraronse esquemas do percorrido dos materiais na distribucion en planta de maquinas e persoal.

CA4.7 Tivéronse en conta os espazos necesarios para o funcionamento e para cumprir as condicions de seguridade.

-10 -
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4.4.¢e) Contidos

Contidos

Clasificacion dos sistemas de fabricacion: En funcion da forma e a disposicion de materiais: & unidade e por paquete. En funcion do transporte interior: tradicionais e mecanizados (lifias e cadeas de selectores).
Criterios de seleccion dos sistemas de traballo en funcién do tipo de fabricacion.
Técnicas para a implantacién dos sistemas de fabricacion: Andlise da montaxe de compofientes do produto que se fabrique. Lista de fases para a montaxe do produto. Analise de diagramas. Listas de operacions e secuencia. Equilibraxe de lifias de fabricacion.

Técnicas de implantacién. Analise e mellora da implantacion.

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion

5 CALCULOS DE PRODUCION E ESCANDALLOS 10

4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de confeccién industrial de téxtil e pel, analiza a secuencia e xustifica variables do proceso. NO
RA4 - Distrible en planta maquinas e equipamentos, tendo en conta a relacion entre a capacidade de producion e a sua disposicidn, € o proceso de fabricacion. NO
RAS5 - Determina custos de produtos de confeccion industrial, para o que analiza alternativas de fabricacion, con aplicacion de criterios econdmicos e ambientais. Sl

4.5.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.10 Calcularonse e analizéronse os tempos e os métodos de traballo dos procesos de fabricacién.

CA2.11 Determinaronse as especificacions técnicas de traballo e as tolerancias de calidade.

CA4.1 Calculouse o persoal e o nimero de maquinas necesario segundo unha producién determinada.

CA4.2 Calculouse o ritmo de traballo e as stas tolerancias.

-11-
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Criterios de avaliacion

CA4.3 Realizouse a equilibraxe das lifias de producion.

CA5.1 Analizaronse os tipos de custos que inciden no proceso de fabricacion.

CAA5.2 Identificaronse os factores técnicos e organizativos que determinan os custos de producion.

CAA5.3 Calcularonse os custos directos.

CAb5.4 Repercutironse os custos indirectos.

CA5.5 Tivéronse en conta os criterios de distribucion.

CA5.6 Formalizaronse as fichas de escandallo.

CAA5.7 Calcularonse os custos de pezas e artigos a partir dos tempos e das maquinas que se definen en propostas de fabricacion.

CAA5.8 Valorouse a viabilidade técnica e econémica de diversas propostas de producion.

4.5.¢) Contidos

Contidos

Optimizacion de circuitos de circulacion de produtos. Equilibraxe de lifias.

Diferenzas entre a equilibraxe proposta e a real, e correccions.

Tipos e métodos de determinacion de custos: contabilidade financeira e de custos.

Andlise dos comporientes do custo: materias primas, man de obra directa e indirecta, e gastos xerais.

Orixe das desviaciéns entre o custo previsto e o real: estandares sobre materiais directos, man de obra directa e gastos de fabricacion.
Anélise técnica e econdmica das desviaciéns: diferenzas en prezos, consumo, man de obra, tarifas, tempos de fabricacion, orzamentos, etc.

Prevision de minguas.
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N.° Titulo da UD Duracién
6 PROCESOS EN CONFECCION DE PEZAS 7
4.6.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Recofiece fluxos de materias, produtos e informacidn na industria do calzado e/ou a marroquinaria, e analiza os procesos produtivos. Sl
RA3 - Identifica os elementos de maquinaria e instalacions para a fabricacion de calzado e marroquinaria, e analiza o seu funcionamento e os parametros de traballo mais significativos. Sl

4.6.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Identificaronse as lifias de producién para cada proceso.

CA1.2 Describironse os tipos de subministraciéns exteriores en funcién dos materiais e os produtos subministrados.

CA1.3 Analizaronse os sistemas de distribucion interna dos materiais e os produtos nos procesos industriais.

CA1.4 Describironse os tipos de distribucion externa de uso xeneralizado no sector en funcion do tipo de produtos.

CA1.5 Identificouse a documentacion que xera o proceso produtivo do calzado e a marroquinaria.

CA3.1 Analizaronse instalacions tipo segundo o modo de transporte.

CA3.2 Clasificaronse as maquinas segundo o tipo de traballo.

CA3.3 Relacionaronse os elementos do equipamento e das instalacions.

CA3.4 Analizouse a normativa (UNE e ISO) sobre tipos de puntadas e costuras.

CA3.5 Clasificaronse as maquinas de confeccion segundo o tipo de puntada, arrastres, accesorios, guias, etc.
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Criterios de avaliacion

CAZ3.6 Identificaronse os elementos operadores das maquinas para fabricacion de calzado e marroquinaria.

CA3.7 Describiuse o funcionamento dos elementos operadores das maquinas para fabricacién de calzado e marroquinaria.

CA3.8 Analizaronse os parametros que determinan as caracteristicas dos tipos de puntadas e materiais.

CA3.9 Relacionouse a funcion de cada elemento coa influencia que exerce sobre o conxunto.

CA3.10 Determinouse a adecuacién da agulla e o titulo ou nimero dos fios de coser.

CA3.11 Determinouse a calibraxe doutros elementos operadores que inflien nas caracteristicas das puntadas.

CA3.12 Analizouse a documentacién do proceso.

4.6.e) Contidos

Contidos

Transaccion: pedidos; ordes de fabricacion, ordes de compra, etc.
0Software de xestion documental e arquivo de documentacion.
Transporte e almacenaxe. Fluxos dos materiais: recepcion, control de entrada, controis cuantitativos e cualitativos, etc.

Almacenaxe e distribucion. Fluxos dos produtos: transferencia de almacén, picking, preparacién de pedidos, etc.

Documentacion loxistica. Fluxos da informacion: albaras de entrada e saida, follas de picking, follas de ruta, follas de andeis, e partes de entrada e saida.

Normas de formalizacion.
Sistemas de distribucion de produtos acabados.

Técnicas de codificacion.

Cadigos de barras: funcionamento e clases (EAN, code 128, code 39, etc.). Sistemas de aplicacion: manual, termoimpresion, inxeccién, etc.

Radiofrecuencia (RFID).

Instalacions auxiliares & producién no sector: equipamentos e elementos.
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Contidos

Equipamento para o corte: Mesas de corte. Maquinas de cortar: tesoiras eléctricas, cinta continua e Utiles. Equipamentos para corte por presion: troqueladoras. Corte asistido por computador: por coitela, laser, chorro de auga ou plasma.
Maguinas de coser: funcionamento, cinematica, elementos operadores, relacion fio-agulla e parametros na formacién da puntada.

Equipamento para a ensamblaxe. Tipos de maquinas: segundo o tipo de puntada, segundo a forma e o nimero de agullas, segundo a forma exterior, segundo o tipo de arrastre e segundo o traballo que realicen.

Utiles: para a alimentacion, para a execucion e para a evacuacion.

Maquinas de unir.

Maquinas automaticas programables: de operaciéns especificas.

Equipamento para o acabamento: Parametros a controlar no acabamento. Etiquetaxe e envasamento.

4.7.a) Identificacién da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién

7 PROCESOS EN CONFECCION DE CALZADO 8

4.7.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Determina procesos de fabricacion de calzado e marroquinaria, analiza a secuencia e xustifica variables do proceso. Sl
RA4 - Determina custos de produtos de calzado e marroquinaria, para o que analiza alternativas de fabricacion, con aplicacion de criterios econémicos e ambientais. Sl

4.7.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Analizéronse as caracteristicas, as propiedades e os defectos dos materiais que inciden nos procesos de fabricacion.

CA2.2 Analizaronse as operacions e a secuencia dos procesos de corte, ensamblaxe, acabamento e presentacion.

CA2.3 Describironse as maquinas e 0s equipamentos necesarios nos procesos de corte, ensamblaxe, acabamento e presentacion.
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Criterios de avaliacion

CA2.4 Analizouse o estudo da marcaxe e as especificacions dos materiais.

CA2.5 Determinouse o sistema de corte segundo modelo.

CAZ2.6 Especificaronse as operacions de preparacion para a ensamblaxe do modelo atendendo as suas caracteristicas e as suas particularidades.

CA2.7 Especificaronse as operacions de union e montaxe do artigo nas instrucions de traballo ou as listas de fases.

CA2.8 Representouse o diagrama das operacions do proceso produtivo.

CA2.9 Calcularonse e analizaronse os tempos e os métodos de traballo dos procesos de fabricacion.

CA2.10 Determinaronse as especificaciéns técnicas de traballo e as tolerancias de calidade.

CA4.1 Analizaronse os tipos de custos que inciden no proceso de fabricacion.

CA4.2 Identificaronse os factores técnicos e organizativos que determinan os custos de producion.

CA4.3 Calcularonse os custos directos.

CA4.4 Repercutironse os custos indirectos.

CA4.5 Tivéronse en conta os criterios de distribucion.

CA4.6 Formalizaronse as fichas de escandallo.

CA4.7 Calcularonse os custos de calzado e os artigos de marroquinaria a partir dos tempos e das maquinas que se definen en propostas de fabricacién.

CA4.8 Valorouse a viabilidade técnica e econémica de diversas propostas de producion.

4.7.e) Contidos

Contidos

Tipos xerais de procesos de fabricacion de calzado e produtos de marroquinaria. Segundo produtos de calzado e marroquinaria. Segundo maquinas e equipamentos: convencionais, semiautomaticos e automaticos. Segundo os medios de transporte: manual e mecanizad

Fases do proceso: tipos de operaciéns e medios utilizados no proceso de fabricacion. Secuencia de operacions: patrons, marcaxe e corte, aparaxe, preparacion para fabricacion, montaxe, vulcanizacion, pegado, terminacion e acabamento.
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Contidos

Requisitos dos procesos: implantacion, mantemento, control e produtividade. Variables do proceso: caracteristicas do material, método de traballo, tempos concedidos, ritmo de traballo, produtividade, incidencias, suplementos, etc.

Diagramas de procesos. Simboloxia e elaboracion en funcion de: Corte de materiais: pel de empefia, forro, numeracion, etc. Preparacién e ensamblaxe de compofientes: aparaxe, troquelaxe de solas, encolamento, etc. Acabamentos de artigos: lavada, reparacién,
Tipos e métodos de determinacion de custos: contabilidade financeira e contabilidade de custos.

Andlise dos compofientes do custo: materias primas, man de obra directa e indirecta, e gastos xerais.

Orixe das desviaciéns entre o custo previsto e o real: estandares sobre materiais directos, man de obra directa e gastos de fabricacion.

Andlise técnica e econémica das desviaciéns: diferenzas en prezos, consumo, man de obra, tarifas, tempos de fabricacion, orzamentos, etc.

Prevision de minguas.

5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacién positiva e os criterios de cualificacién

1. MINIMOS ESIXIBLES:
Identificaronse as lifias de producion para cada proceso
Describironse os tipos de distribucion externa de uso xeneralizado no sector, en funcién do tipo de produtos.
Describironse as maquinas e os equipamentos necesarios nos procesos de corte, ensamblaxe, acabamento e presentacion
Especificaronse as operacions de confeccién e montaxe dos artigos
Describiuse o funcionamento dos elementos operadores das maquinas de confeccion industrial
Calculouse o persoal e 0 numero de maquinas necesarios segundo unha producién determinada
Calculouse o ritmo de traballo e as stas tolerancias
Realizouse a equilibraxe das lifias de producion
Analizéronse os tipos de custos que inciden nos procesos de fabricacion
Calcularonse os custos de pezas e artigos a partir dos tempos e das maquinas que se definen en propostas de fabricacion

2. CRITERIOS DE CUALIFICACION:

2. 1 Exames e probas realizadas. Representaran o 70 % da nota total (7 puntos).
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Poderan incluir preguntas de desenvolvemento, definicién de conceptos, verdadeiro e falso, esquematizacion de procesos, tipo test, ou de completar cadros onde se demostre o dominio dos respectivos criterios de
avaliacion. A profesora garda o dereito a decidir a permisividade da consulta de apuntamentos ou bibliografia en exames nos que o que se pretenda avaliar sexa a capacidade do alumnado para resolver situacions
practicas en base aos recursos dos que dispon, non sé en base a sua capacidade memoristica.

As probas faranse periédicamente e con previo aviso. No caso de existir mais dun examen (proba escrita parcial) por avaliacién, a nota final correspondente sera a media ponderada en relacion ao peso da UD ou
UDS que se avalien. Para poder facer media, € necesario obter como minimo un 5 en cada unha das notas parciais, se non é asi, a avaliacién aparecera suspensa na nota correspondente & avaliacion trimestral. As

partes suspensas poderan ser recuperadas na seguinte avaliacion, gardandose as partes superadas para o calculo da nota final.

2.2 Traballos e supostos practicos. Representaran 0 30 % da nota total (3 puntos).
Este porcentaxe poderaser modificado ao longo da avaliacion , dependendo se a unidade de estudio ten un caracter mais teorico que practico.

No caso de que proceda, os exames parciais teran unha parte de supostos practicos que se cualificaran baixo este apartado, contando na nota do exame un 30%.

Ao longo de cada avaliacién, poderanse propofier traballos para realizar polos alumnos tanto individualmente como en grupo. Algins realizaranse na clase e outros fora.

Para poder facer media, é necesario obter como minimo un 5 en cada traballo e/ou suposto practico, se non é asi, a avaliacidn aparecera un 4 na nota correspondente & avaliacion trimestral. As partes suspensas
poderan ser recuperadas na seguinte avaliacion, gardandose as partes superadas para o calculo da nota final.

No caso de que nunha avaliacion ou probra parcial escrita, non haxa traballos nin supostos practicos, e s6 se realice 0 exame tedrico-practico, 0 100 % da nota sera aportada polos resultados das probas e exames.

2.3 Anota final da avaliacion sera a suma dos apartados anteriores (sempre que tédalas probas parciais, supostos e traballos superen a nota de 5). A cualificacion do médulo sera numérica, do 1 0 10, sen
decimais. Se a nota resultante ten un nimero decimal con valor 6 ou mais, a cualificacion sera a nota inmediatamente superior, excepto de 4 a 5.

Para obter unha cualificacién positiva nunha avaliacion sera preciso obter como minimo unha nota de 5.
Para aprobar cada avaliacion parcial, e a final de xufio, deben estar entregados tédolos traballos esixidos en cada trimestre, realizados de xeito correcto.

O curso distriblese en 3 avaliacidns. Para aprobar o curso, deberan aprobarse as 3 avaliaciéns que o compofien. A nota media obterase da media ponderada das notas das tres avaliacions.
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6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas

6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

a. Durante o curso

O alumnado que non superara algunha das probas realizadas por trimestre, terd unha recuperacién das partes non superadas nas primeiras semanas do seguinte trimestre. No caso de non acadar o aprobado tera
que realizar unha proba escrita antes da avaliacién final de xufio.

Na proba tera que acadar un minimo de cinco puntos para considerala superada. Asemade, repetiranse aqueles exercicios que estiveran incorrectos e realizaranse todos os traballos que non se presentaran ao seu
debido tempo. Os traballos superados durante o curso manteraselles a nota.

E condicién indispensable para aprobar cada avaliacién parcial, e a final de xufio, ter entregados todos os traballos esixidos durante cada trimestre, realizados de xeito correcto.
b. Recuperacién de materias pendentes

O alumnado que promocione ao segundo curso, co médulo pendente de 1°, realizara unha proba final escrita extraordinaria no mes de marzo. Esta proba final sera de caracter tedrico ou tedrico-practico que recolla
os criterios da avalicion do médulo. A nota debera ser superior a 5 para superar 0 médulo.

Se obtivese unha cualificacién inferior a 5 puntos, podera examinarse de novo en xufio coincidindo coa avaliacién final.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

- No caso de que o alumnado falte mais do 10% do total das horas do médulo con faltas non xustificadas, perdera o seu dereito & avaliacion continua. O alumnado podera seguir asistindo & aula e realizar as
actividades programadas pero non serd cualificado nas avaliacions correspondentes. Neste caso, tera dereito a facer unha proba final extraordinaria en xufio de toda a materia que recolla os criterios de avaliacion do
maodulo.

Realizarase unha proba escrita (tedrico-practica) baseada nos citados criterios de avaliacion incidindo especialmente nos minimos exixibles.
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* Os criterios de cualificacion establécense do seguinte xeito :

1. Parte tedrica: 70% da nota total (7 puntos).

- Elementos avaliables:

Realizacion dunha proba escrita para avaliar a asimilacion dos conceptos. Esta proba pode ser tipo test, de preguntas curtas de definicién, de preguntas longas ou de resolucién de problemas.

Asemade, poderase facer unha proba escrita coa combinacion de varias das modalidades anteriores.

2. Parte practica: 30% da nota total (3 puntos).
- Elementos avaliables:

Realizacion de supostos practicos de calculos de produccion e de escandallos e procesos de fabricacion...
Sera condicion indispensable para aprobar que 0 alumnado obtefia unha nota minima dun 5 na proba.
Esta proba sera diferente das que se lle faga o alumnado que sexan avaliados ordinariamente e seré anunciada coa suficiente antelacion.

A nota que se obtefia no exame sera a nota correspondente da avaliacién de xufio.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacion e a avaliaciéon da propia practica docente

Os principais indicadores do grao do cumprimento da programacion seran;

- O grao de cumprimento da temporalizacion.
- O logro dos obxectivos programados.
- Os resultados académicos acadados.

Para a avaliacion da practica docente recabarase informacion a través de cuestionarios periédicos pasados aos alumnos/as nos que se solicitara valoracién sobre a metodoloxia e aspectos relativos a docencia, a
forma de traballo na aula e no taller, técnicas de avaliacion, asi como cuestiéns que indiquen si se acadaron os obxectivos das distintas unidades didacticas.
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8. Medidas de atencion a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacion da avaliacidn inicial

De conformidade co establecido na Lei Organica 2/2006 de 3 de maio, de Educacion, daremos resposta a atencidn do alumnado con necesidades especificas de apoio educativo baseandonos nos principios de
normalizacién e inclusién. Estdmonos a referir a alumnos/as con necesidades educativas especiais, alumnos/as con altas capacidades intelectuais, asi como alumnado estranxeiro incorporado ao noso sistema
educativo. No momento da realizacién da avaliacion inicial, revisaranse os expedientes do alumnado na procura de datos que permitan detectar algunha destas necesidades.

O responsable de levar a cabo este proceso de atencidn as necesidades educativas do alumnado é o profesorado titor nun traballo consensuado polo equipo docente do ciclo, que coordinaran a elaboracion e
implementacion do reforzo ou a adaptacion curricular, coa colaboracion do Departamento de Orientacion do centro educativo e do Equipo de Orientacion Especifico da provincia.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

A adaptacion curricular sera necesario realizala para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados, propdndose para cada un deles e de xeito individualizado as seguintes actuacions,
xunto con outras posibles no marco de acordos do equipo docente, logo da deteccion de casos e situacions concretas:

1. Aplicar o establecido no apartado de contidos minimos.
2. Reforzar con explicaciéns mais sinxelas, ampliando o nivel de axuda documental e de asesoramento ao alumnado, mais sempre no contexto dos minimos de cada capacidade terminal.

3. Tomar como referencia os aspectos mais esenciais do perfil profesional caracteristico do titulo. Asemade, reforzarase a realizacion de traballos que comprendan o mais esencial dos criterios de avaliacidn
de cada unidade a modo de contidos minimos.

4. Adaptaranse tamén as actividades de ensinanza-aprendizaxe esixindo un nivel de concrecién inferior e con menos variables. Darase a oportunidade & realizacion de actividades extra para compensar as
carencias que son detectadas. Desta maneira, favorecerase a autoestima do alumnado e valorarase o esforzo que realizan, para mellorar o seu rendemento. Todo de cara a realizar as oportunas
modificaciéns nas programacions, sobre todo no &mbito da aula, para acadar unha plena integracion de todo o alumnado na dindmica da materia e un desenvolvemento correcto das capacidades.
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5. Para levar a cabo calquera tipo de reforzo ou adaptacion (sempre en colaboracion co/a titor/a e co/a orientador/a) deberanse revisar alglins elementos basicos da programacion:

- As capacidades terminais e os contidos.

- Desenvolvemento dos mais importantes en cada caso.

- Establecemento de obxectivos ou contidos alternativos e/ou complementarios.

- Modificacion, ampliacién ou eliminacion de obxectivos ou contidos.

- Variacions na secuencia de contidos (temporalizacién).

- A metodoloxia.

- Técnicas de traballo cooperativo.

- Actividades de pequeno grupo con dificultade gradual.

- Actividades de reforzo, poden ser alternativas.

- Reforzo positivo, valorar as capacidades do alumno/a e mellorar a stia autoestima.
- A avaliacion.

- Modificacions tanto en criterios, en instrumentos como en procedementos avaliativos.

9. Aspectos transversais

9.a) Programacién da educacién en valores

- Orientar as actividades de ensinanza-aprendizaxe dende unha perspectiva integral e de xénero, que contribla a previr todo tipo de situaciéns de violencia e, en particular, a de xénero.

- Promoverase en todas as acciéns levadas a cabo no mddulo a igualdade de xénero.

- As novas tecnoloxias, TIC's, estan incluidas nos recursos utilizados e seran de uso comun.

- Tendo en conta o concepto de transversalidade aplicado nas diferentes etapas do sistema educativo, todos os contidos que aparecen na programacion trataranse con repecto 4 Natureza e ao Medio
Ambiente, e realizaranse as actividades tendo en conta criterios de Seguridade e Hixiene para o alumno/a.

- Como obxectivo comun a cada un dos médulos que compofien este ciclo, atépase 0 de acadar persoas concienciadas da necesidade de velar pola saude do noso Planeta e da sta propia.

* Con caracter xeral aplicaranse as seguintes premisas:
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- Tomar mostras correctamente, desenvolvendo un protocolo axeitado e comprobar o bo funcionamento dos equipos e instrumentos, mediante unha correcta calibracién e mantemento dos mesmos para
acadar unha seguranza da calidade.

- Manipular as mostras seguindo as indicaciéns de seguridade expostas pola profesora & hora de proceder a sta anélise e usar os EPI's axeitados a cada situacion de risco para acadar a seguridade e hixiene
necesarias no posto de traballo.

- Reciclar papel e materiais desbotables que se poidan producir en calquera das aulas do ciclo co fin de acadar ser respectuosos co medio ambiente.
No desenvolvemento do proceso de ensinanza-aprendizaxe estan implicitos:

- O traballo en grupo.

- A educacion civica.

- Aigualdade de mulleres e homes.

- A educacién para a convivencia.

Estes conceptos, asi como respecto aos compafieiros, profesores, talleres e material de traballo, traballaranse a través de diferentes actividades.
9.1. Posta en valor do patrimonio cultural de Galicia.

Atendendo aos obxectivos anuais que desenvolven o Plan funcional e Estratéxico do Centro, concretamente;

- Potenciar a conservacion do patrimonio cultural e facilitar a relacién do alumnado cos seus maiores para que poidan empaparse do universo cultural que atesouran e asi contribuir & conservacion de
tradicions, técnicas, usos, costumes e saberes.

- Situar o galego como instrumento basico de difusion da cultura de Galicia e da cultura universal en todos os niveis e areas educativas.

- Facilitar a plena integracion linglistica dos alumnos e alumnas procedentes de fora de Galicia.

9.2. Fomento do Plurilingliismo.
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- Incrementar as competencias do alumnado nas linguas estranxeiras.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

* Actividades previstas durante o curso escolar sempre que sexan dentro dos acordos establecidos no R.R.I. e poidan levarse a cabo no desenvolvemento da programacion:

- Como nos anos anteriores, levaranse a cabo algunhas visitas a empresas téxtiles. Tanto o calendario como as empresas determinaranse ao longo do curso en funcién da programacion, as condicions
climatoldxicas e, sobre todo, unha vez seleccionada a empresa, cando esta indique a data na que nos pode recibir.

- Calquera outra actividade que xurda ao longo do curso, que os orzamentos do ciclo poidan asumir, sempre que sexa autorizada polo Consello Social.

10.0utros apartados

10.1) Aula Virtual

Ao longo de todo o curso utilizarase a aula virtual como ferramenta fundamental para o intercambio de material didactico co alumnado e serd o medio preferente para a realizacion de probas escritas, entrega de
traballos e outros documentos. Asi mesmo sera a via de comunicacion habitual para trasladar informacion diversa de interese entre a docente e o alumnado.
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