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Cédigo Centro Concello Apo .
académico
36013448 Manuel Antonio Vigo 202472025
Ciclo formativo
Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
TCP Téxtil, confeccidn e pel CMTCPO1 Confeccién e moda gglﬁg formativos de grao Réxime xeral-ordinario
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0268 Confeccion & medida 20242025 1 209 209

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo

MARIA DEL CARMEN ROSALES LOIRA

Outro profesorado

Estado: Supervisada
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-Confeccionista.

- Oficial de confeccién.

- Axudante de xastraria e modistaria.
- Especialista en confeccion.

- Cortador/ora de pezas e artigos téxtiles.

- Operador/ora de maquinas industriais de coser e bordar.
- Cosedor/ora ensamblador/ora.

- Marcador/ora cortador/ora de pezas e artigos en téxtil e pel.
- Pasador/ora acabador/ora.

- Operador/ora de maquinas de remate

3. Relacion de unidades didacticas que a integran, que contribuiran ao desenvolvemento do médulo profesional, xunto coa secuencia e o tempo asignado para o
desenvolvemento de cada unha

U.D. Titulo Descricion Duracion (sesions) Peso (%)

1 Prepara maquinas e equipamentos de | Interpretacion de manuais, preparacion de Utiles e accesorios, posta a punto de equipamentos e realizacién de mantemento de 9 10
costura en confeccién & medida. primeiro nivel dos equipos.
Cose & man tecidos e peles en

2 confeccion a medida, e xustifica o tipo | Describir procesos de ensamblaxe a man, seleccionar Utiles, identificar puntadas e realizar ensamblaxes e arranxos en tecidos €} 80 2
de unién, la puntada, as ferramentas e | peles.
os (i ;
Cose a maquina tecidos en confeccion

3 & medida, e xustifica o tipo de unién, a | Describir procesos de ensamblaxe a maquina, seleccionar Utiles, identificar puntadas e realizar ensamblaxes e arranxos en 70 30
puntada e os accesorios en funcién do | tecidos.
tipo de producto
Cose a maquina peles en confeccion a

4 medida, e xustifica o tipo de unién, a | Describir procesos de ensamblaxe a maquina, seleccionar Utiles, identificar puntadas e realizar ensamblaxes e arranxos en 30 30
puntada e os accesorios en funcion do | peles.
tipo de producto
Cumpre as normas de prevencion de
riscos laborais nos procesos de

5 confeccion & medida, e identifica os Identif§car riscos e causas mais frecuentes de accidentes. 20 10

riscos asociados e as medidas de
prevencion.
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N.° Titulo da UD Duracion
1 Prepara maquinas e equipamentos de costura en confeccion & medida. 9
4.1.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas e equipamentos de costura en confeccion a medida, e selecciona Utiles e accesorios en funcion do produto que se desexe obter. NO
RA2 - Cose a man tecidos ou peles en confeccion 4 medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada, as ferramentas e os Utiles seleccionados. NO
RA3 - Cose a maquina tecidos e peles en confeccion & medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada e os accesorios en funcién do tipo de produto. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccion & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. NO

4.1.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.1 Interpretouse a informacién e os manuais referentes ao funcionamento, a utilizacion e a posta a punto das maquinas de coser que se utilizan nos procesos de confeccion & medida.

CA1.2 Prepararonse os utensilios, 0s accesorios e os materiais requiridos para a ensamblaxe @ man na confeccion a medida.

CA1.4 Comprobouse o correcto funcionamento dos seus sistemas de seguridade.

CA1.5 Realizouse o mantemento de primeiro nivel das maquinas de coser.

CA1.6 Realizouse a preparacién e 0 mantemento con autonomia, orde, método e precision.

CA2.2 Seleccionaronse os tipos de Utiles, accesorios e ferramentas que se utilizan na confeccidn @ man, segundo as caracteristicas dos tecidos e das peles.

CA3.1 Recofiecéronse as maquinas, 0s equipamentos, 0S programas € 0s accesorios para a ensamblaxe.
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Criterios de avaliacion

CA3.2 Describironse as fases do manexo de maquinas de ensamblaxe na confeccion a medida.

CA3.3 Practicouse o acoplamento & cinematica da maquina de coser.

CA4.8 Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccién & medida.

4.1.e) Contidos

Contidos

Informacién técnica para o proceso.

Magquina de coser: estrutura e comporientes.

Magquinas auxiliares (equipamentos de pasada, bordadoras, maquinas de ollais, etc.): estrutura e compofientes.

Posta a punto de equipamentos e maquinas.

Cambio de agullas, de prensatecidos e de funis.

Tensamento de correas e poleas.

Sistemas de seguridade especificos: funcionamento e comprobacion.

Mantemento de primeiro nivel en maquinas e ferramenta de ensamblaxe en confeccion & medida: lubricacion, engraxamento e limpeza das maquinas.
Magquinas de coser para a confeccion & medida: puntadas grupos 100, 300, 400, 500, 600 e 800.

Funcionamento de maquinas de coser: cinematica.

Cosido a maquina dun artigo ou dunha peza téxtil: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas e fios. Caracteristicas e aplicacions.
Cosido a maquina dunha peza de pel: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas, fios, colas e adhesivos. Caracteristicas e aplicacions.

Limpeza e conservacion das maquinas e do posto de traballo.

4.2.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD

Duracion

2 Cose & man tecidos e peles en confeccion @ medida, e xustifica o tipo de unién, la puntada, as ferramentas e os Utiles seleccionados.

80

-4-
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Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA2 - Cose a man tecidos ou peles en confeccion & medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada, as ferramentas e os Utiles seleccionados. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccion & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. NO

4.2.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacién da consecucién dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA2.1 Describironse os procesos para a ensamblaxe por costura & man das pezas e dos artigos en téxtil e de pel.

CA2.3 Identificaronse os tipos de puntadas que se poden realizar na confeccion & man, segundo as caracteristicas dos tecidos e das peles.

CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confeccién & man dos compofientes téxtiles ou de pel.

CA2.5 Realizéronse pequenos arranxos ou operacidns manuais de costura en artigos e pezas de vestir.

CA2.6 Revisaronse as operacions realizadas nos procesos de ensamblaxe na confeccion & man, co fin de garantir a calidade requirida.

CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.8 Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccion & medida.

4.2.¢e) Contidos

Contidos

Utiles e ferramentas da costura & man.
Puntadas realizadas & man: tipos e caracteristicas. Normas UNE, grupo 200.

Costuras realizadas & man: tipos e caracteristicas. Normas UNE.

Preparacion de pezas e fornituras para a costura @ man, segundo a natureza, as caracteristicas dos materiais e o lugar que vaian ocupar na peza.

Fases da costura & man: tipos, caracteristicas e parametros.
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Contidos

Cosido a man dun artigo ou dunha peza téxtil: técnicas. Fichas técnicas do proceso.

Cosido 4 man dunha peza de pel: técnicas. Fichas técnicas do proceso.

Calidade da costura & man: parametros basicos; aplicacion no uso; tipos e defectos mais comuns, as stias causas e as correccions aplicables.
Aplicacién de fornituras e adobios na confeccién & medida.

Ergonomia na confeccién & medida.

4.3.a) Identificaciéon da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracién
3 Cose a maquina tecidos en confeccidn & medida, e xustifica o tipo de union, a puntada e os accesorios en funcion do tipo de producto. 70
4.3.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas e equipamentos de costura en confeccidn & medida, e selecciona Utiles e accesorios en funcidn do produto que se desexe obter. NO
RA2 - Cose a man tecidos ou peles en confeccion a medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada, as ferramentas e os Utiles seleccionados. NO
RA3 - Cose a maquina tecidos e peles en confeccion & medida, e xustifica o tipo de union, a puntada e os accesorios en funcion do tipo de produto. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccion & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. NO

4.3.d) Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecuciéon dos obxectivos por parte do alumnado

Criterios de avaliacion

CA1.3 Puxéronse a punto e prepararonse 0s equipamentos e as maquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe a maquina na confeccion & medida.

CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confeccién @ man dos compofientes téxtiles ou de pel.

CA3.4 Aplicaronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes méaquinas.
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Criterios de avaliacion

CA3.5 Realizaronse costuras a maquina.

CA3.6 Coséronse pezas e artigos, aplicando as puntadas e as costuras correspondentes.

CAZ3.7 Realizéronse arranxos de pezas de vestir (composturas) coa maquina de coser.

CA3.8 Revisaronse as operacions realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.

CA4.2 Operouse coas maquinas de costura e acabamento na confeccién 4 medida respectando as normas de seguridade.

CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas de coser e pasar o ferro coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.8 Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccion & medida.

4.3.e) Contidos

Contidos

Posta a punto de equipamentos e maquinas.

Cambio de agullas, de prensatecidos e de funis.

Tensamento de correas e poleas.

Cosido & man dun artigo ou dunha peza téxtil: técnicas. Fichas técnicas do proceso.

Maquinas de coser para a confeccion & medida: puntadas grupos 100, 300, 400, 500, 600 e 800.

0Composturas.

Normas de calidade na costura a maquina na confeccién & medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fio, densidade de puntada e tensién do fio.
Funcionamento de maquinas de coser: cinematica.

Fases da confeccién a maquina: preparacion, execucion e evacuacion.

Preparacion de pezas e fornituras para a costura a maquina.
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Contidos

Puntadas e costuras a maquina na confeccion a medida: normas UNE.

Aplicacion de fornituras e adobios na confeccién 4 medida.

Cosido a maquina dun artigo ou dunha peza téxtil: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas e fios. Caracteristicas e aplicacions.
Cosido a maquina dunha peza de pel: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas, fios, colas e adhesivos. Caracteristicas e aplicacions.
Acolchamentos e bordados.

Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate na confeccion @ medida.

Elementos externos de seguridade (luvas metalicas e lentes).

Condiciéns de seguridade do posto de traballo.

Ergonomia na confeccidn a medida.

4.4.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
4 Cose a maquina peles en confeccién & medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada e os accesorios en funcion do tipo de producto. 30
4.4.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas e equipamentos de costura en confeccion a medida, e selecciona Utiles e accesorios en funcion do produto que se desexe obter. NO
RA2 - Cose & man tecidos ou peles en confeccién & medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada, as ferramentas e os Utiles seleccionados. NO
RA3 - Cose a maquina tecidos e peles en confeccion & medida, e xustifica o tipo de unién, a puntada e os accesorios en funcién do tipo de produto. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccion & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. NO
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Criterios de avaliacion

CA1.3 Puxéronse a punto e prepararonse os equipamentos e as maquinas necesarias para o proceso de ensamblaxe a maquina na confeccion & medida.

CA2.4 Realizouse a ensamblaxe por confeccién & man dos compofientes téxtiles ou de pel.

CA3.4 Aplicaronse de puntadas de diversos tipos utilizando diferentes maquinas.

CA3.5 Realizéronse costuras a maquina.

CA3.6 Coséronse pezas e artigos, aplicando as puntadas e as costuras correspondentes.

CA3.7 Realizéronse arranxos de pezas de vestir (composturas) coa maquina de coser.

CA3.8 Revisaronse as operacions realizadas nos procesos de ensamblaxe, co fin de garantir a calidade requirida.

CA4.2 Operouse coas maquinas de costura e acabamento na confeccion & medida respectando as normas de seguridade.

CA4.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de coser e pasar o ferro coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.8 Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccion a medida.

4.4.e) Contidos

Contidos

Posta a punto de equipamentos e maquinas.
Cambio de agullas, de prensatecidos e de funis.
Tensamento de correas e poleas.

Cosido @ man dunha peza de pel: técnicas. Fichas técnicas do proceso.
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Contidos

Maquinas de coser para a confeccion & medida: puntadas grupos 100, 300, 400, 500, 600 e 800.

0Composturas.

Normas de calidade na costura a maquina na confeccién & medida: largura de costura, tipo de agulla, titulo de fio, densidade de puntada e tensién do fio.
Funcionamento de maquinas de coser: cinematica.

Fases da confeccién a maquina: preparacion, execucion e evacuacion.

Preparacion de pezas e fornituras para a costura a maquina.

Puntadas e costuras a maquina na confeccién @ medida: normas UNE.

Aplicacion de fornituras e adobios na confeccion & medida.

Cosido a maquina dun artigo ou dunha peza téxtil: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas e fios. Caracteristicas e aplicacions.
Cosido a maquina dunha peza de pel: tipos de arrastres, prensatecidos, agullas, fios, colas e adhesivos. Caracteristicas e aplicacions.
Acolchamentos e bordados.

Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate na confeccion @ medida.

Elementos externos de seguridade (luvas metalicas e lentes).

Condiciéns de seguridade do posto de traballo.

Ergonomia na confeccidn a medida.

4.5.a) Identificacion da unidade didactica

N.° Titulo da UD Duracion
5 Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccidn & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. 20
4.5.b) Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
Resultado de aprendizaxe do curriculo Completo
RA1 - Prepara maquinas e equipamentos de costura en confeccion a medida, e selecciona Utiles e accesorios en funcion do produto que se desexe obter. NO
RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais nos procesos de confeccién & medida, e identifica os riscos asociados e as medidas de prevencion. Sl

-10-
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Criterios de avaliacion

CA1.6 Realizouse a preparacion e 0 mantemento con autonomia, orde, método e precision.

CA4.1 Identificaronse os riscos € o nivel de perigo que supdn a manipulacién de materiais, ferramentas e Utiles para a confeccién & medida.

CA4.2 Operouse coas maquinas de costura e acabamento na confeccién & medida respectando as normas de seguridade.

CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas para a costura e acabamentos, na confeccion a medida.

CA4 .4 Describironse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que cumpra adoptar na preparacion e na execucion das operacions de confeccion & medida.

CA4.5 Relacionouse a manipulacién de materiais, ferramentas e maquinas de coser e pasar o ferro coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

CAA4.6 Identificaronse as posibles fontes de contaminacién do ambito ambiental.

CA4.7 Valorouse a orde e a limpeza de instalaciéns e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

CA4.8 Aplicaronse técnicas ergondmicas nas operacions de confeccion a medida.

4.5.e) Contidos

Contidos

Sistemas de seguridade especificos: funcionamento e comprobacion.

Normas de prevencion de riscos.

Normativa de seguridade na utilizacion de maquinas, Utiles e equipamentos complementarios de ensamblaxe e remate na confeccion & medida.
Elementos de seguridade implicitos nas maquinas de ensamblaxe e remate na confeccién @ medida.

Condiciéns de seguridade do posto de traballo.

Limpeza e conservacion das maquinas e do posto de traballo.

-11-
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5. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

-Minimos esixibles:

Posta a punto de equipamentos e maquinas de confeccién e pel.

Analizar as propiedades dos materiais mais utilizados na confeccion & medida: tecidos, entretelas, pels, fios.

Manexar correctamente as maquinas € materiais na confeccion a man e a maquina, de tecidos de calada e pel: dedais, texoiras, colas e maquinas.
Autonomia en facer arranxos sinxelos de prendas de pel e tecido.

Autonomia en probar prendas e identificar e correxi-los defectos encontrados.

Diferenciar a realizacién do ensamblaxe, adecuada a cada tipo de prenda.

Dominio das puntadas e costuras @ man: normas UNE, grupo 200.

Manter a postura correcta na costura @ man e & maquina, segundo as normas de seguridade e proteccion persoal.

CRITERIOS DE CUALIFICACION

O desenvolvemento da avaliacion continua se realizara da seguinte forma:

1. Probas tedrico-practico 40%. Constara dunha proba teorico -practica relacionada cos contidos da avaliacion correspondiente. Poden ser probas tipo test, preguntas de desarrollo, exercicios practicos ou a
combinacion delas. Para superar a avaliacion a calificacion debera ser igual ou superior a 5 puntos. A proba sera presencial.

2. Traballos practicos 60%. A calificacion sera a media aritmética de todos os traballos e actividades realizados na avaliacion correspondiente.

A entrega de traballos sera presencial, é indispensable a entrega no prazo marcado para a sua correccion. No caso de non cumprir 0s prazos establecidos serd penalizado coa metade da nota correspondente a
ese traballo.

A cualificacion da avaliacion serd a acadada polo alumno/a sendo a media aritmétrica das probas: tedrica- practica e traballos realizados no taller, obtendo en ambas partes unha calificacién de 5 ou superior en
cada unha delas.

Célculo da cualificacién final (xufio) da avaliacién:

-12 -
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A calificacion final (xufio) sera a que obtefia 0 alumno/a do resultado de multiplicar a nota de cada unidade polo coeficiente establecido a cada unidade no punto 3 da programacion e coincidira coa calificacion da 22
avaliacion do médulo.

Para aprobar o curso é necesario obter un 5 como minimo en cada unha das avaliacions.

A calificacion do modulo sera de 1 a 10 sen decimais.

6. Procedemento para a recuperacion das partes non superadas
6.a) Procedemento para definir as actividades de recuperacion

En cada avaliacion parcial farase un exame de recuperacion que consistird nunha proba tedrico-practica sobre os contidos explicados na avaliacion. A calificacion sera de 1 a 10 sen decimais e para acadar unha
avaliacién positiva sera necesario obter unha puntuacion igual a 5 ou superior.

A recuperacion das avaliaciéns parciais faranse ao comezo da avaliacion seguinte salvo en ocasions excepcionais (se da tempo) dentro da avaliacion correspondente ao seu remate..

0 alumnado que non acade durante o curso unha avaliacion positiva, no mes de marzo, continuara no Centro con actividades de recuperacion (plan individualizado) e ira a avaliacion final (xufio) con os contidos
que non foran superados anteriormente.

6.b) Procedemento para definir a proba de avaliaciéon extraordinaria para o alumnado con perda de dereito a avaliacién continua

Segundo a lexislacion vixente, no caso de perda do dereito de avaliacién continua, o alumno/a realizara unha
proba tedrico -practica, baseada na programacion oficial do mddulo e cos contidos que figuran nas unidades didacticas cos
mesmos criterios de avaliacion recollidos nesta programacion.

Esta proba sera publicada en tempo e forma e sera presencial, realizardse no mes de xufio . O alumnado con avaliacién positiva tera acceso ao modulo de FCT no periodo extraordinario (setembro-decembro).
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CRITERIOS DE CUALIFICACION
A proba de PD sera tetrico- practica e a sua calificacién sera sobre 0 100% dos contidos do médulo,; seré necesario acadar un 5 ou superior para obter un avaliacién positiva.

A calificacion do modulo sera de 1 a 10 sen decimais.

7. Procedemento sobre o seguimento da programacién e a avaliaciéon da propia practica docente

O seguemento da programacion farase mediante a plataforma online e en papel.

O remate do curso, farase unha valoracion de resultados sobre a préactica docente para detectar posibles puntos de mellora, de cara 6 curso seguinte.

8. Medidas de atencidn a diversidade

8.a) Procedemento para a realizacién da avaliacién inicial

Realizarase unha proba tedrica-practica (primeiro exercicio de aula do médulo) para identificar os cofiecementos previos dos alumnos, destrezas, habilidades, conceptos a repasar, etc, e poder avaliar
posteriormente a sua progresion.

8.b) Medidas de reforzo educativo para o alumnado que non responda globalmente aos obxectivos programados

O profesor podera planificar actividades de apoio, repeticidn de explicaciéns para aqueles alumnos que non respondan globalmente aos obxectivos programados. Ditas actividades estaran baseadas en afianzar os
contidos minimos para acadar unha avaliacion positiva e realizaranse na aula durante as avaliaciéns. Excepcionalmente o alumnado podera levar tarefas de repaso para realizar na casa, as cales serviran para
afianzar contidos ou adquirir dominio de destrezas.
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9. Aspectos transversais

9.a) Programacioén da educacion en valores

-Educacion ambiental: Sensibilizarase ao alumnado sobre a necesidade de empregar materiais e sistemas inocuos, con vistas a proteccion do
medio ambiente. Asimismo, fomentar nos futuros traballadores o espiritu de traballo respectando os niveis de calidade e seguridades exixidos.

-Educacion para a Paz:non violencia e cooperacion: En todalas unidades didacticas se espofien diversas estratexias para o traballo en equipo,

entre outras, a participacion na toma de decisions, o que conleva unha actitude de respeto hacia outras opinidns e a aceptacion da opinion

maioritaria. Igualmente, no equipo e no posto de traballo habera que traballar de xeito responsable, maduro e colaborativo aceptando os obxectivos que se han
de conseguir, asi coma as consecuencias das propias decisions e asumindo responsabilidades.

- Educacion non sexista: promoverase unha educacion non sexista donde non exista division entre o que se espera de homes e mulleres, de acordo aos estereotipos de xénero que existen na sociedade actual onde
se promove o respeto e o valor da diversidade.

-Reciclaxe de materiais € residuos na aula taller de: agullas, papel, tecidos, aceites e todos aqueles materiais que se poidan reciclar.

-Fomento de traballo Cooperativo: Valores como o traballo en equipo, empatia, respeto, tolerancia, responsabilidade das propias tareas...fomentaranse no traballo na aula de cara a formacién como futuros
traballadores en empresas.

9.b) Actividades complementarias e extraescolares

EXTRAESCOLARES:

Actividades previstas durante o curso escolar, sempre que sexan dentro dos acordos establecidos no Centro Integrado e poidan levarse a cabo no desenrolo da programacion.
A temporizacion repartirase o longo do curso , dependendo das dispofiibilidades orzamentarias e da programacion.

COMPLEMENTARIAS:

-Visitas a empresas téxtiles , museos e outras, na comonidade autdnoma e féra de ela.

-Visitas a feiras relacionadas co entorno profesional.

-Apoio a outros departamentos

-As actividades que xurdan ao longo do curso, que os orzamentos do ciclo asuman o seu custo, sempre que sexa autorizado polo Consello Social
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10.0utros apartados

10.1) Outros apartados

Avaliacién do médulo:

Criterios de cualificacion

Responderan 6 desenvolvemento da avaliacidn continua nas suas diferentes fases: Avaliacién Continua e Avaliacion Final ou sumativa..

A avaliacion continua tera en conta o seguinte:

Unha parte conceptual e unha procedimental que se avaliaran dun xeito independente. As probas puntuaranse de 1 a 10 sen decimais e sera imprescindible acadar un 5 ou superior.

-40% conceptuais: 4 puntos(Exames e probas teorico- practicas)

O total da puntuacion asignada a este apartado dividirase entre o nimero de exames ou probas propostas en cada avaliacién trimestral

Probas orais, escritas e traballos realizados.

As probas poderan consistir, dependendo dos temas a avaliar, en: exames de temas para o seu desenrolo, exames con preguntas para respostar brevemente ou exames tipo test con distinto nimero de preguntas;
teranse en conta os traballos ou actividades realizadas e entregadas ou expostas na aula.

Lista de control de exercicios realizados:Realizacion de exercicios escritos ou orais segun proceda;resolucién de cuestionarios,elaboracion de mapas conceptuais,esquemas,analise de procedementos de
elaboracions representativas,etc.

Lista de observacion de dindmicas;Participacion en debates,preguntas e respostas, simulaciéns, datos actitudinais relevantes ,etc.

-60% procedimentais: 6 puntos(Practicas de taller)

Todas as actividades propostas inicialmente e resultado final

Preelaboracion e elaboracion realizadas

Revision periodica

A entregar dos traballos féra de prazo: penalizarase coa metade da nota correspondente a ese traballo.
Taboa de observaciéns de dindmicas no taller

1. Posta a punto

2 Capacidade para a execucion

3. Desenrrolo-execucion do traballo
4 Destreza e rapidez
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18.

Resolucién de problemas ou imprevistos

Resultado

Creatividade

Limpeza e orden

Cuidado do material

Puntualidade

Asistencia

Responsabilidade

Grado de aceptacion-actitude ante os traballos propostos
Adaptacion-execucion do traballo en grupo

Actitude co profesor e cos compafieiros

Colaboracién no traballo cos demais grupos, axuda e voluntariedade en tarefas alleas
Educacion

Iniciativa

Instrumentos Avaliacion(OU)
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