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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Cédigo Centro Concello Apo .

académico

15021469 CIFP Leixa Ferrol 2025/2026
Ciclo formativo

Codigo -
da familia Familia profesional . Cedigo dc_> Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
ARG Artes graficas CMARGO1 Impresion gréfica Ciclos formativos de 9120 | pexime de proba fibre

Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)

Cédigo Sesions Horas Sesions
Nome Curso . . .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0878 Desenvolvemento da tiraxe offset 2025/2026 0 193 0
MP0878_12 Rexistro e entoacion da tiraxe 2025/2026 0 153 0
MP0878_22 Control da tiraxe 2025/2026 0 40 0

(*) No caso de que o modulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo FRANCISCO ANTONIO FERNANDEZ TEIJEIRO

Outro profesorado

Estado: Pendente de supervision equipo directivo
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0878_12) RA1 - Realiza o rexistro do impreso, identificando e organizando o funcionamento das guias frontais e lateral

(MP0878_22) RA1 - Realiza a producion de impresos en offset, controlando que se cumpran as especificacions técnicas da tiraxe offset

(MP0878_12) RA2 - Entoa o impreso, relacionando o axuste de cor co equilibrio auga-tinta, a presion de impresion e o tipo de papel empregado

(MP0878_12) RA3 - Valora o primeiro prego ok, analizando as especificacions técnicas recollidas na orde de traballo

(MP0878_12) RA4 - Realiza a limpeza e o mantemento preventivo da maquina, valorando as periodicidades e as especificacions de fabrica

(MP0878_12) RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental, identificando os riscos asociados a sua actividade profesional, asi como as medidas e os equipamentos para os previr

2.1.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA1.1 Regulouse con precision a posicidon das guias frontais e lateral con respecto ao soporte que cumpra imprimir, para rexistrar a imaxe sobre este

(MP0878_12) CA1.2 Axustouse a presion do resorte, o nivel acompafador e a presidon da chumaceira da guia lateral, segundo as caracteristicas do papel que cumpra imprimir

(MP0878_12) CA1.3 Regulouse o aire aspirador das valvulas de regulacién para a absorcion do prego

(MP0878_12) CA1.4 Determinouse o procedemento para a eleccién das guias frontais que se vaian utilizar segundo o tamafio do papel que se vaia imprimir

(MP0878_12) CA1.5 Recofiecéronse as guias que cumpra utilizar para a impresion de cara e cara oposta normal, a viravolta e a dobre producién

(MP0878_12) CA1.6 Identificouse o sistema de volteamento do prego segundo o tipo de cara oposta empregada
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA1.7 Aplicaronse as regulacions as guias frontais e lateral

(MP0878_22) CA1.8 Aplicaronse as medidas preventivas para evitar os efectos prexudiciais da electricidade estatica

(MP0878_12) CA2.1 Enumeraronse as caracteristicas técnicas da tiraxe que se vaia realizar (tonalidades, tintas, secuencia de impresion e tolerancias de control)

(MP0878_12) CA2.2 Regulouse o tinteiro de acordo co consumo de tinta, dependendo da imaxe que se vaia imprimir e as caracteristicas da tinta

(MP0878_12) CA2.3 Comprobaronse os valores densitométricos (densidade en masa, equilibrio de grises, contraste de impresion, trapping, ganancia de estampaxe, etc.) e colorimétricos (coordenadas lab) do impreso

(MP0878_12) CA2.4 Recofiecéronse os elementos que compofien os tinteiros fragmentados e as suas regulaciéns posibles

(MP0878_12) CA2.5 Regularonse o numero de tomas e a largura da franxa de contacto do rolete tomador ou dosificador do grupo humectador

(MP0878_12) CA2.6 Recofiecéronse os campos de medicion densitométrica, os seus valores estandar, as tolerancias e as desviacions, asi como as causas e as posibles solucions destas

(MP0878_12) CA2.7 Preparouse a soluciéon de molladura para que os valores de pH, a condutividade, a dureza e a concentracion de alcohol estean dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.1 Comprobouse co contafios o rexistro exacto entre as cores dunha cara e as da outra, o paralelismo da imaxe (escuadrado) e a limpeza do impreso

(MP0878_12) CA3.2 Detectaronse e corrixironse os posibles defectos: seca, engraxamento, empaste, uniformidade na tintaxe e veo

(MP0878_12) CA3.3 Identificaronse os datos técnicos relacionados co equilibrio cromatico e a tinta

(MP0878_12) CA3.4 Mediuse co densitémetro e, de ser necesario, corrixiuse a densidade de masas na tira de control, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.5 Mediuse co densitémetro e, de ser necesario, corrixiuse o contraste de impresion, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.6 Mediuse co densitometro e, de ser necesario, corrixiuse a ganancia de punto na tira de control, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.7 Empregaronse as técnicas axeitadas para o levantamento de cargas

(MP0878_12) CA4.1 Seleccionaronse os limpadores e acondicionadores de pranchas mais acaidos, seguindo criterios de efectividade e seguridade

(MP0878_12) CA4.7 Depositaronse os refugallos nos seus contedores correspondentes
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA5.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supon a manipulaciéon dos materiais, as ferramentas, os utensilios e as maquinas que se utilizan na preparacion e na regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.2 Identificaronse as posibles fontes de contaminacion ambiental

(MP0878_12) CA5.3 Aplicaronse as medidas necesarias para conseguir ambientes seguros na preparacion e na regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.4 Aplicaronse as medidas e as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental no proceso de preparacion e regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.5 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes no proceso de preparacion e regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.6 Precisaronse as medidas de seguridade e de proteccion individual e colectiva que se deben empregar na execucién das operacions de preparacion e regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.7 Seleccionaronse medidas de seguridade e de proteccion persoal e ambiental requiridas na manipulacion do proceso de preparacién e regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza nas instalacions e nos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0878_12) RA1 - Realiza o rexistro do impreso, identificando e organizando o funcionamento das guias frontais e lateral

(MP0878_22) RA1 - Realiza a producion de impresos en offset, controlando que se cumpran as especificacions técnicas da tiraxe offset

(MP0878_12) RA2 - Entoa o impreso, relacionando o axuste de cor co equilibrio auga-tinta, a presion de impresion e o tipo de papel empregado

(MP0878_12) RA3 - Valora o primeiro prego ok, analizando as especificacions técnicas recollidas na orde de traballo

(MP0878_12) RA4 - Realiza a limpeza e o mantemento preventivo da maquina, valorando as periodicidades e as especificacions de fabrica

(MP0878_12) RA5 - Aplica as normas de prevencion de riscos laborais e proteccién ambiental, identificando os riscos asociados a sua actividade profesional, asi como as medidas e os equipamentos para os previr
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2.2.2. Criterios de avaliacion que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

jB|ICIB

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA1.1 Regulouse con precision a posicion das guias frontais e lateral con respecto ao soporte que cumpra imprimir, para rexistrar a imaxe sobre este

(MP0878_22) CA1.1 Realizouse coa frecuencia establecida a mostraxe dos pregos da tiraxe e comparouse co primeiro prego ok

(MP0878_12) CA1.2 Axustouse a presion do resorte, o nivel acompafador e a presion da chumaceira da guia lateral, segundo as caracteristicas do papel que cumpra imprimir

(MP0878_22) CA1.2 Identificouse a funcion dos campos e das marcas das principais tiras de control empregadas na impresion offset

(MP0878_12) CA1.3 Regulouse o aire aspirador das valvulas de regulacién para a absorcion do prego

(MP0878_22) CA1.3 Comprobaronse co densitdbmetro os campos da tira de control cos do primeiro prego ok, e corrixironse os seus valores

(MP0878_12) CA1.4 Determinouse o procedemento para a eleccion das guias frontais que se vaian utilizar segundo o tamafio do papel que se vaia imprimir

(MP0878_22) CA1.4 Estableceuse o método e a frecuencia de mostraxe dos impresos da tiraxe

(MP0878_12) CA1.5 Recofiecéronse as guias que cumpra utilizar para a impresion de cara e cara oposta normal, a viravolta e a dobre producién

(MP0878_22) CA1.5 Detectaronse e corrixironse os posibles defectos relacionados coa natureza do soporte

(MP0878_12) CA1.6 Identificouse o sistema de volteamento do prego segundo o tipo de cara oposta empregada

(MP0878_22) CA1.6 Identificaronse os defectos de secado, maculacion e repintado do soporte, asi como as stuas causas e as suas solucions

(MP0878_12) CA1.7 Aplicaronse as regulacions as guias frontais e lateral

(MP0878_22) CA1.7 Aplicaronse as medidas de seguridade axeitadas en caso de atoamento de papel

(MP0878_22) CA1.8 Aplicaronse as medidas preventivas para evitar os efectos prexudiciais da electricidade estatica

(MP0878_12) CA2.1 Enumeraronse as caracteristicas técnicas da tiraxe que se vaia realizar (tonalidades, tintas, secuencia de impresion e tolerancias de control)

-5-
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA2.2 Regulouse o tinteiro de acordo co consumo de tinta, dependendo da imaxe que se vaia imprimir e as caracteristicas da tinta

(MP0878_12) CA2.3 Comprobaronse os valores densitométricos (densidade en masa, equilibrio de grises, contraste de impresion, trapping, ganancia de estampaxe, etc.) e colorimétricos (coordenadas lab) do impreso

(MP0878_12) CA2.4 Recofiecéronse os elementos que compofien os tinteiros fragmentados e as suas regulaciéns posibles

(MP0878_12) CA2.5 Regularonse o numero de tomas e a largura da franxa de contacto do rolete tomador ou dosificador do grupo humectador

(MP0878_12) CA2.6 Recofiecéronse os campos de medicion densitométrica, os seus valores estandar, as tolerancias e as desviacions, asi como as causas e as posibles soluciéns destas

(MP0878_12) CA2.7 Preparouse a soluciéon de molladura para que os valores de pH, a condutividade, a dureza e a concentracion de alcohol estean dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.1 Comprobouse co contafios o rexistro exacto entre as cores dunha cara e as da outra, o paralelismo da imaxe (escuadrado) e a limpeza do impreso

(MP0878_12) CA3.2 Detectaronse e corrixironse os posibles defectos: seca, engraxamento, empaste, uniformidade na tintaxe e veo

(MP0878_12) CA3.3 Identificaronse os datos técnicos relacionados co equilibrio cromatico e a tinta

(MP0878_12) CA3.4 Mediuse co densitémetro e, de ser necesario, corrixiuse a densidade de masas na tira de control, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.5 Mediuse co densitémetro e, de ser necesario, corrixiuse o contraste de impresion, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.6 Mediuse co densitometro e, de ser necesario, corrixiuse a ganancia de punto na tira de control, para que o seu valor estea dentro das tolerancias establecidas

(MP0878_12) CA3.7 Empregaronse as técnicas axeitadas para o levantamento de cargas

(MP0878_12) CA4.1 Seleccionaronse os limpadores e acondicionadores de pranchas mais acaidos, seguindo criterios de efectividade e seguridade

(MP0878_12) CA4.2 Limparonse e engomaronse as pranchas

(MP0878_12) CA4.3 Limpouse o sistema de molladura

(MP0878_12) CA4.4 Limpouse o sistema de tintaxe (tinteiros e bateria)

(MP0878_12) CA4.5 Limpouse a coitela de limpeza
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0878_12) CA4.6 Limparonse os cilindros portacauchos e os cilindros impresores

(MP0878_12) CA4.7 Depositaronse os refugallos nos seus contedores correspondentes

(MP0878_12) CA5.5 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes no proceso de preparacion e regulacion da maquina de offset

(MP0878_12) CA5.8 Valorouse a orde e a limpeza nas instalacions e nos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

Ao finalizar o presente mddulo profesional o estudante debera ser capaz de:

Interpretar as especificacions do impreso que se debe obter e das stas operacidns, os parametros e 0s procedementos de preparacion dos materiais de producion e das maquinas offset, de bobina e de prego, a
partir das probas de fotolitos e de fichas técnicas e ordes de producién.

- Interpretar a funcién, as prestacions, as aplicacions e as caracteristicas de funcionamento e de preparacién das maquinas e dos equipamentos de impresién en offset, de prego e de bobina, a partir da
documentacion técnica e dos manuais do fabricante.

- |dentificar os elementos e 0s mecanismos das maquinas offset, sobre a maquina e nos planos ou esquemas do equipamento.

- [dentificar a funcion, as prestacions e as condiciéns de uso e conservacién dos instrumentos, as ferramentas e os elementos e accesorios empregados na adquisicion dos materiais, € na preparacion, o axuste e 0
mantemento de primeiro nivel das maquinas de offset.

- Relacionar a velocidade de tiraxe e as prestacions das maquinas de imprimir coas caracteristicas que deben ter os materiais do proceso, coa calidade da tiraxe, cos parametros do produto (densidade da tinta,
contraste de impresién, ¢ trapping;,, ganancia de impresion, etc.) e coas caracteristicas técnicas, de calidade e de funcionalidade dos produtos que se poidan obter.

- Establecer os materiais de producion, a orde de impresion das cores, os métodos operativos de preparacion, as medidas de seguridade e os valores dos parametros de adecuacion das materias (tintas, soportes,
etc.) e de axuste e regulacidn das maquinas offset, de acordo coas caracteristicas do orixinal, a forma impresora, o soporte, 0 manual de maquina e a informacion contida nunha ficha técnica e orde de producion
tipo.

- Organizar con criterios de eficiencia, as actividades de traballo necesarias para preparar as materias e as maquinas offset, a partir da informacion contida nunha ficha técnica e unha orde de producion estandar.

- Axustar as tintas aos requisitos da maquina dunha maneira metddica, precisa, rigorosa e de acordo coa normativa de seguridade e ambiental, segundo as especificacions establecidas.

- Reallizar as operacions de preparacion dos soportes que se deben imprimir, con seguridade e de acordo coas especificacions de calidade.

- Montar elementos de producion (caucho, formas, etc.) nas maquinas offset cos requisitos fixados polo construtor, dun xeito ordenado, seguro, preciso e metodico, € nos tempos asignados.

- Regular manualmente ou automaticamente os elementos e os mecanismos operadores das maquinas offset de prego ou rotativas de bobina (entintado, presions, desenvolvementos, marcador, etc.) nas condicions
normais de funcionamento, con orde, seguridade e precision, dun xeito metodico, nos tempos asignados e co uso adecuado das ferramentas, os elementos e os instrumentos, segundo a forma, o orixinal e o soporte.
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- Operar cos elementos, os instrumentos e as ferramentas que se empregan na montaxe, na regulacion, na posta a punto e no mantemento de primeiro nivel das maquinas de offset, de xeito metddico, ordenado e
rigoroso.

- Comprobar a concordancia entre os movementos e os parametros dos mecanismos das maquinas e as funcions codificadas, a partir da observacion e a analise do funcionamento.

- Comprobar o axuste e a calidade da alimentacién e a extraccion de impresos, a partir da tiraxe en branco do soporte.

Comprobar as caracteristicas fisicoquimicas da auga de mollado (pH, condutividade eléctrica, tensién superficial, etc.), dos aditivos, das tintas e dos soportes respecto das especificacions ou estandares de calidade,
mediante os instrumentos, os elementos e os procedementos establecidos, segundo os tipos de prancha e soporte.

- Verificar os parametros (secado, cor, axuste, rexistro, etc.) dunha proba de impresién respecto das especificacions e do orixinal nas condicidns de iluminacion estandares, con rigor e cos elementos, os instrumentos
(contafios, taboa de montaxe, colorimetro, densitometro, etc.) e os elementos de inspeccidn e control establecidos.

- Relacionar as desviaciéns dos parametros e defectos de impresion dunha proba (densidade, contraste, ¢ trapping;,, grao de grises, rexistro, etc.) coas suas causas, tanto de maquina, de programa e de materiais do
proceso (tinta, auga de mollado, etc.) como de soporte, asi como coa sua repercusion na tiraxe, nos procesos posteriores e na calidade final do produto.

- Reaxustar ou sincronizar, con precision e eficacia, e segundo os procedementos establecidos, as tintas, a auga de mollado, a relacién auga-tinta e os valores dos parametros dos elementos de regulacién das
maquinas offset, sobre a base das desviacidns identificadas nas probas de tiraxe respecto as probas previas de impresion ou das indicaciéns do cliente.

- |dentificar as necesidades de mantemento de primeiro nivel das maquinas offset, as operacion e os axustes necesarios para garantir a siia operatividade e as caracteristicas dos produtos de lubrificacién e limpeza,
a partir dos manuais de mantemento dos equipamentos ou do plan de mantemento.

- |dentificar avarias reais ou préximas de elementos das maquinas offset, a partir da observacion e a analise dos efectos e defectos, das lecturas da instrumentalizacion de control, de operacion de control e de
€ensaios previstos nos manuais de mantemento.

- Relacionar as desviaciéns do estado operativo das maquinas offset respecto das especificacions do manual de mantemento coas accions correctivas necesarias para o restablecer.

- Efectuar operaciéns de mantemento de primeiro nivel dos elementos das maquinas offset segundo os métodos establecidos, con seguridade, pulcritude e eficiencia, usando produtos de limpeza adecuados a
normativa medioambiental vixente.

- Formalizar documentos de preparacion, mantemento de primeiro nivel e calidade que se empreguen de forma mais habitual, cunha correcta utilizacion da terminoloxia e do Iéxico establecidos.

- Relacionar as operaciéns e as condicions de realizacidn do proceso de preparacion e mantemento de primeiro nivel das maquinas offset coa sua influencia no custo total dun produto e cos criterios e os xeitos de
reducion.

- Interpretar as especificacidns do produto que se vaia imprimir, da tiraxe, dos parametros que se deben controlar € dos procedementos de control de calidade do proceso de impresion con maquinas de offset, de
prego e bobina, a partir de fichas técnicas e ordes de producion.

- [dentificar a funcion, as prestacions e as condiciéns de uso e conservacién dos instrumentos, as ferramentas, os elementos e o0s accesorios empregados no control da calidade e do proceso de impresion con
maquinas de offset.

- Relacionar a velocidade de tiraxe nas maquinas de offset coa calidade de traballo, a produtividade

que se debe obter e os defectos que se poidan producir.

- Organizar, con criterios de eficiencia, as actividades de traballo necesarias para imprimir produtos

con maquinas de offset, a partir da informacion contida nunha ficha técnica e nunha orde de producién estandar.

- Establecer os métodos operativos de producion e control, os elementos e instrumentos de control e as medidas de seguridade que se precisan para desenvolver a impresion offset, de acordo coas caracteristicas do

8-
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orixinal, o soporte, a tiraxe e as especificacions de calidade que debemos conseguir.

- Alimentar de materiais as maquinas offset en proceso e extraer o produto, de xeito ordenado, pulcro, rigoroso e seguro, e co restablecemento das condiciéns de tiraxe nos tempos asignados.

- Relacionar as anomalias ou os desaxustes no funcionamento das maquinas e nos materiais do proceso coas suas causas e as posibles accions correctoras, a partir da observacion do impreso e dos indicadores, e
tamén da informacion de control xeral da propia maquina.

- Verificar, con rigor e seguridade, as caracteristicas de calidade dun produto impreso nas condicions de iluminacién estandares e mediante o uso dos elementos, instrumentos (contafios, mesa de montaxe,
colorimetro, densitdmetro, etc.) e procedementos de inspeccién e control.

- Relacionar as desviaciéns dos parametros e os defectos de impresién no produto coas stas causas, tanto de maquina como de materiais de proceso, métodos ou procesos, e na sla repercusion nos procesos
posteriores de encadernacion ou postimpresion e na calidade final do produto.

- Reaxustar ou sincronizar, manualmente ou informaticamente, os valores dos parametros da maquina offset e dos materiais (pH, condutividade, tension superficial da auga de mollado, relacién auga-tinta,
viscosidade da tinta, rexistro, etc.), con precisién e eficacia e segundo os procedementos establecidos, sobre a base das desviaciéns identificadas na tiraxe ou variacions das especificacions orixinais do produto.
- Operar cos elementos, os instrumentos e as ferramentas que se empregan no control da tiraxe das maquinas de offset dun xeito metddico, ordenado, seguro e rigoroso.

- Formalizar, por procedementos manuais e informaticos, a documentacion do proceso e control que se emprega de forma mais habitual, coa correcta utilizacion da terminoloxia e do Iéxico especificos.

- Relacionar as operaciéns e as condicions de realizacidn do proceso de impresidn en offset coa sua influencia no custo total dun produto e cos criterios e formas de reducién.

Criterios de Cualificacion:
50% da cualificacion

Proba practica, valorase individualmente, segun a lista de cotexo para cada un dos supostos.
Para superar a proba o alumno debera acadar un 5 sobre 10.

50% da cualificacion

Proba tedrica.

Para obter unha calificacidn positiva sera necesario obter un 5 sobre 10.
Nas probas escritas e practicas farase media, sempre que cada un dos apartados tefia un minimo de 5 sobre 10
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Constara dunha proba tedrica.

O tempo para realizar esta proba sera 1 hora.

O instrumento para evaluar sera unha plantilla.

O examen constara de 50 preguntas tipo test, a valoracién das preguntas, estara especificadas no proba.
Para superar a proba sera necesario obter un 5 sobre 10.

De ser aprobada esta parte podera realizar a segunda proba.

4.b) Segunda parte da proba

A segunda parte da proba sera de caracter practico.

Consistira nun control por lista de cotexo:

- Nunha impresién en maquina offset de dos corpos.

- O traballo a imprimir tera duas pranchas, que introducidas na maquina de dous corpos, teran que axustarse de forma e manera que a imaxe saia ben impresa.

- Tera uns 300 pregos en branco de forma que ao rematar a impresion tera que devolver 25 pregos impresos correctamente.

- Avaliarase asi o dominio de traballar en maquinas offset, a rapidez na preparacion do material a imprimir, a limpiza en todos os pasos, a introduccion das pranchas na maquina e a impresién dos pregos de calidad
desde o momento do ok do primero prego correctamente impreso baixo os estandares dunha impresion de calidad.

- O exercicio practico sera avaliado sobre 10. Sera preciso obter un minimo de 5 na proba para poder calificala positiva na proba libre.

- O tempo para realizar a proba e de 2 horas.

- A segunda parte da proba, ou proba practica, vale un 50% da nota final (sempre que se cumplan os requisitos para facer media coa tedrica).
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