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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Determina o formato da forma impresora e a imposicion que se vaia realizar, para o que analiza as caracteristicas do produto grafico e as da maquinaria de impresién e postimpresion.

RAZ2 - Elabora o trazado, segundo o tipo de produto grafico, e modifica a sua realizacién mediante probas impresas e/ou de monitor.

RAZ3 - Realiza a imposicion, verifica a stia execucion mediante un fluxo de traballo dixital, e modifica mediante probas impresas e/ou de monitor.

RA4 - Configura o RIP controlador do CTP, considerando os parametros de tramado, resolucion e lifiatura, calibrando mediante cufias de linealizacion e aparellos de medicién.

RAS5 - Realiza o mantemento e a limpeza do CTP e a procesadora, controlando o seu funcionamento e aplicando normas de prevencion, seguridade e proteccion ambiental.

RAG6 - Obtén a forma impresora para offset, determinando o proceso de reproducién, e o nimero, o tipo e a calidade das pranchas.

RA7 - Obtén a forma impresora flexografica, determinando o proceso de reproducién, o nimero, tipo e a calidade dos fotopolimeros.

RAB8 - Obtén a forma impresora serigrafica, determinando o proceso de reproducién, o nimero, o tipo e a calidade das pantallas.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Comprobouse a validez dos ficheiros recibidos (formato e nimero de paxinas, marxes de sangue, etc.) e a sua correspondencia coa orde de traballo do exercicio proposto.

CA1.2 Identificouse o tipo de imposicion que cumpra realizar, segundo o produto grafico e o sistema de impresién e postimpresion.

CA1.3 Determinouse o tipo e o formato da forma impresora, segundo as maquinas e os soportes de impresién dispofiibles, e seleccionaronse os mais idoneos.

CA1.4 Realizouse o casamento das paxinas, de maneira precisa, aproveitando a maxima superficie util da forma impresora.

CA1.5 Creouse a maqueta ou o modelo de encartamento, indicando lifias de encartamento e corte, e numerando as paxinas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.6 Realizouse a configuracion do software de imposicion, elixindo o fluxo de traballo, o tipo de retiracion, o dispositivo de saida e o estilo de encadernacion.

CA1.7 Establecéronse as caracteristicas das clases de casamento, e describiuse o nimero e o tipo de dobreces do prego.

CA1.8 Distinguironse as formas impresoras dos sistemas de impresion (offset, flexografia, serigrafia, tampografia, etc.), describindo o material, o relevo e a lectura de imaxe.

CA2.1 Realizouse o trazado segundo o esquema representado na maqueta ou no modelo de encartamento, e establecéronse as dimensiéns da forma impresora e da paxinas.

CA2.2 Determinouse a posicion de paxinas e poses no trazado, e realizouse a foliacion, establecendo a separacion entre elas.

CAZ2.3 Determinouse a posicion das imaxes, para traballos que posteriormente vaian ser troquelados.

CA2.4 Realizaronse as lifias de encartamento e corte, cruces de rexistro, marcas de costado, alzado e tira de control, atendendo as necesidades do produto final.

CA2.5 Realizouse unha proba de trazado para comprobar a posicion dos elementos do trazado, e efectuaronse as oportunas correccions.

CA2.6 Interpretouse a funciéon da maquinaria utilizada na postimpresion, en relaciéon coa fase de imposicion.

CA2.7 Identificaronse as marcas de referencia e informacion, e explicouse a utilidade de cada unha no proceso grafico.

CA3.1 Realizouse a importacion dos ficheiros do documento, colocando as paxinas na posicién determinada no trazado.

CA3.2 Crearonse os pregos segundo o numero de paxinas do documento, en cantidade e orde correctas.

CAZ3.3 Verificouse a imposicién en todos os pregos, mediante unha visién previa en pantalla e/ou realizando unha proba impresa da imposicion (ferro).

CA3.4 Realizaronselles as correspondentes dobreces e o alzado ou embuchamento aos ferros, e comprobouse a correcta secuencia das paxinas.

CAZ3.5 Modificaronse os posibles erros ou elementos ausentes, e obtivose o traballo de imposicion definitivo.

CA3.6 Avaliouse a proba impresa final como posible proba de contrato co cliente.

CAZ3.7 Converteuse o traballo de imposicién ao formato adecuado, segundo o fluxo de traballo e o equipamento CTP.

CA3.8 Distinguironse os ficheiros postscript e PDF, e detallaronse as stas correspondentes caracteristicas.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA3.9 Identificaronse os posibles formatos dixitais de saida do traballo imposto, e detallaronse as suas caracteristicas e a sta aplicacion.

CA4.1 Configuraronse parametros de resolucion de saida, lifiatura, inclinacion, tamafio e forma de punto, para tramado convencional, estocastico, etc.

CA4.2 Aplicaronse os parametros de preaxuste de nivelacion de tinteiros en maquinas offset, eleccion de cilindros anilox para flexografia, nimero de fios das mallas das pantallas para serigrafia, rebentamento, perforaciéon da
forma impresora e administracion de

CA4.3 Crearonse os cartafoles de entrada (hot folders) en relacion coas configuracions de parametros.

CA4 .4 Realizouse a configuracion da conexién co dispositivo de probas, co obxecto de que utilice o mesmo ficheiro que se envie ao CTP.

CA4.5 Obtivéronse no CTP formas impresoras coas cufias necesarias para a calibracion.

CA4.6 Realizouse a calibracién do dispositivo de medicién, co obxecto de obter unha lectura precisa.

CAA4.7 Establecéronse os valores de porcentaxe de punto das cufias de calibracion, co dispositivo de medicién, incorporandoos ao RIP.

CA4.8 Aplicaronse no RIP as curvas de ganancia de punto da maquina de imprimir de cada sistema de impresién, compensando a ganancia.

CA4.9 Credronse as curvas de compensacion de ganancia da maquina de imprimir de cada sistema de impresion, aplicando normativa ISO.

CA4.10 Definironse as caracteristicas dun RIP, recofiecendo a sua utilidade e o seu funcionamento.

CA4.11 Identificaronse as caracteristicas dos tramados convencional, estocastico e hibrido, detallando lifiaturas, formas e tamafio de punto, e inclinacion.

CA5.1 Realizouse o mantemento do CTP e controlaronse os seus compofientes (fonte de luz, sistema de alimentacion e arrastre, perforacion, etc.).

CA5.2 Encheuse o tanque de revelado da procesadora, asi como os de rexeneracion e goma, e realizouse a correspondente solucién, seguindo normas de prevencion e seguridade.

CA5.3 Determinaronse os parametros e os niveis dos liquidos, mediante a realizacion dos test correspondentes.

CAb5.4 Realizouse o mantemento e a limpeza da procesadora, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CA5.5 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.

CA5.6 Recofiecéronse os tipos de CTP e describiuse o seu funcionamento, a sua estrutura e os seus compofientes.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAb5.7 Recorieceuse a utilidade dunha procesadora e describiuse o seu funcionamento, a sua estrutura e os seus compofientes.

CAG6.1 Realizouse o envio dos ficheiros do traballo ao CTP, segundo o fluxo dixital de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CAB6.2 Introducironse as pranchas no sistema de alimentacién do CTP, de forma manual ou automatica, e controlouse a posicién, a ortogonalidade e a cara da emulsion.

CAG6.3 Realizouse o procesamento e a prancha offset, e controlaronse os parametros da procesadora, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CAG6.4 Detectaronse os posibles defectos da prancha, a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o numero de pranchas, segundo o traballo, e realizaronse as correccidons oportunas.

CAB6.5 Verificouse a correcta perforacion da prancha comparandoa con outras da mesma maquina offset.

CAG6.6 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.

CAB6.7 Clasificaronse os tipos de pranchas offset, detallando a natureza, as propiedades e a utilidade dos seus compofientes.

CAG6.8 Identificaronse os produtos quimicos necesarios para o procesamento da prancha, describindo a sua utilidade, a composicion e as variables do revelador.

CA7.1 Elixiuse o fotopolimero, tendo en conta o seu grosor, a dureza e as dimensiéns, segundo o tipo de traballo.

CA7.2 Realizouse o envio dos ficheiros do documento ao dispositivo CTP, segundo o fluxo de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CA7.3 Realizaronse as fases de exposicion do fotopolimero, tanto con laser como ultravioleta, controlando o tempo e a intensidade da luz.

CA7 .4 Realizouse o procesamento do fotopolimero e controlaronse os parametros da procesadora e as fases do revelado, o secado e o acabamento, aplicando as normas de prevencién e seguridade ambientais.

CA7.5 Detectaronse posibles defectos dos fotopolimeros, a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o numero de fotopolimeros, segundo o traballo, e realizaronse as correccions oportunas.

CA7.6 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.

CA7.7 Clasificaronse os tipos de formas flexograficas e detallouse a natureza, as propiedades e as utilidade dos seus compofentes.

CA7.8 Identificaronse as fases de exposicion dos fotopolimeros e explicouse a sua funcién na formacién da forma impresora.

CAB8.1 Elixiuse a pantalla relacionando a lifiatura de tramado coa de malla, segundo o tipo de traballo e de soporte impresor.

-5-




CONSELLERIA DE EDUCACION,
CIENCIA, UNIVERSIDADES E I
FORMACION PROFESIONAL ANEXO Il j B |C | B

MODELO DE PROGRAMACION DE PROBA LIBRE DE MODULOS PROFESIONAIS

EA XUNTA
8¢ DE GALICIA

Criterios de avaliacion do curriculo

CA8.2 Clasificaronse os tipos de tecidos (nailon, poliéster monofilamento, etc.) e detallaronse as suas propiedades fisicas, a resistencia ao alongamento, a capacidade de recuperacion, a resistencia a abrasién e a
estabilidade mecanica.

CA8.3 Realizouse o envio dos ficheiros do documento ao dispositivo CTP, segundo o fluxo de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CA8.4 Configurouse o RIP do CTS segundo a tecnoloxia que se vaia utilizar.

CA8.5 Fixose a limpeza, a recuperacion, o desengraxamento e a emulsion da pantalla, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CA8.6 Realizouse a emulsién mediante a técnica inkjet e observouse a transferencia correcta da imaxe.

CA8.7 Realizouse a medicién da tensién da malla, e mediuse o grosor da emulsién e a rugosidade da superficie da pantalla.

CAB8.8 Realizouse a exposicion da pantalla, controlando o tempo e a intensidade da luz.

CA8.9 Revelouse a pantalla, controlando a presién e temperatura da auga.

CA8.10 Detectaronse os posibles defectos da pantalla e a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o nimero de pantallas, segundo o traballo, e realizaronse as correcciéons oportunas.

CA8.11 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccion ambiental.

CA8.12 Clasificaronse os tipos de formas serigraficas e detallouse a natureza, as propiedades e a utilidade dos seus compofientes.

CAB8.13 Identificaronse as caracteristicas da fonte de luz UVI e describiuse o seu efecto sobre a emulsién da pantalla.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

RA1 - Determina o formato da forma impresora e a imposicion que se vaia realizar, para o que analiza as caracteristicas do produto grafico e as da maquinaria de impresién e postimpresion.

RAZ2 - Elabora o trazado, segundo o tipo de produto grafico, e modifica a sua realizacién mediante probas impresas e/ou de monitor.

RAZ3 - Realiza a imposicion, verifica a sia execucion mediante un fluxo de traballo dixital, e modifica mediante probas impresas e/ou de monitor.

RA4 - Configura o RIP controlador do CTP, considerando os parametros de tramado, resolucion e lifiatura, calibrando mediante cufias de linealizacion e aparellos de medicién.
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

RAS5 - Realiza o mantemento e a limpeza do CTP e a procesadora, controlando o seu funcionamento e aplicando normas de prevencion, seguridade e proteccion ambiental.

RAG6 - Obtén a forma impresora para offset, determinando o proceso de reproducién, e o nimero, o tipo e a calidade das pranchas.

RA7 - Obtén a forma impresora flexografica, determinando o proceso de reproducién, o nimero, tipo e a calidade dos fotopolimeros.

RAB8 - Obtén a forma impresora serigrafica, determinando o proceso de reproducién, o nimero, o tipo e a calidade das pantallas.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

CA1.1 Comprobouse a validez dos ficheiros recibidos (formato e nimero de paxinas, marxes de sangue, etc.) e a stia correspondencia coa orde de traballo do exercicio proposto.

CA1.2 Identificouse o tipo de imposiciéon que cumpra realizar, segundo o produto grafico e o sistema de impresién e postimpresion.

CA1.3 Determinouse o tipo e o formato da forma impresora, segundo as maquinas e os soportes de impresién dispofiibles, e seleccionaronse os mais idéneos.

CA1.4 Realizouse o casamento das paxinas, de maneira precisa, aproveitando a maxima superficie util da forma impresora.

CA1.5 Creouse a maqueta ou o modelo de encartamento, indicando lifias de encartamento e corte, e numerando as paxinas.

CA1.6 Realizouse a configuracién do software de imposicion, elixindo o fluxo de traballo, o tipo de retiracion, o dispositivo de saida e o estilo de encadernacion.

CA1.7 Establecéronse as caracteristicas das clases de casamento, e describiuse o nimero e o tipo de dobreces do prego.

CA1.8 Distinguironse as formas impresoras dos sistemas de impresién (offset, flexografia, serigrafia, tampografia, etc.), describindo o material, o relevo e a lectura de imaxe.

CAZ2.1 Realizouse o trazado segundo o esquema representado na maqueta ou no modelo de encartamento, e establecéronse as dimensiéns da forma impresora e da paxinas.

CA2.2 Determinouse a posicion de paxinas e poses no trazado, e realizouse a foliacion, establecendo a separacion entre elas.

CAZ2.3 Determinouse a posicion das imaxes, para traballos que posteriormente vaian ser troquelados.

CA2.4 Realizaronse as lifias de encartamento e corte, cruces de rexistro, marcas de costado, alzado e tira de control, atendendo as necesidades do produto final.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CA2.5 Realizouse unha proba de trazado para comprobar a posicion dos elementos do trazado, e efectuaronse as oportunas correccions.

CA2.6 Interpretouse a funciéon da maquinaria utilizada na postimpresion, en relaciéon coa fase de imposicion.

CA2.7 Identificaronse as marcas de referencia e informacion, e explicouse a utilidade de cada unha no proceso grafico.

CA3.1 Realizouse a importacion dos ficheiros do documento, colocando as paxinas na posicién determinada no trazado.

CAZ3.2 Crearonse os pregos segundo o numero de paxinas do documento, en cantidade e orde correctas.

CAZ3.3 Verificouse a imposicién en todos os pregos, mediante unha visién previa en pantalla e/ou realizando unha proba impresa da imposicion (ferro).

CA3.4 Realizaronselles as correspondentes dobreces e o alzado ou embuchamento aos ferros, e comprobouse a correcta secuencia das paxinas.

CAZ3.5 Modificaronse os posibles erros ou elementos ausentes, e obtivose o traballo de imposicion definitivo.

CA3.6 Avaliouse a proba impresa final como posible proba de contrato co cliente.

CAZ3.7 Converteuse o traballo de imposicién ao formato adecuado, segundo o fluxo de traballo e o equipamento CTP.

CA3.8 Distinguironse os ficheiros postscript e PDF, e detallaronse as slas correspondentes caracteristicas.

CA3.9 Identificaronse os posibles formatos dixitais de saida do traballo imposto, e detallaronse as suas caracteristicas e a sta aplicacion.

CA4.1 Configuraronse parametros de resolucion de saida, lifiatura, inclinacion, tamafio e forma de punto, para tramado convencional, estocastico, etc.

CA4.2 Aplicaronse os parametros de preaxuste de nivelacion de tinteiros en maquinas offset, eleccion de cilindros anilox para flexografia, niumero de fios das mallas das pantallas para serigrafia, rebentamento, perforaciéon da
forma impresora e administracion de

CA4.3 Crearonse os cartafoles de entrada (hot folders) en relacion coas configuracions de parametros.

CA4 .4 Realizouse a configuracion da conexién co dispositivo de probas, co obxecto de que utilice o mesmo ficheiro que se envie ao CTP.

CA4.5 Obtivéronse no CTP formas impresoras coas cufias necesarias para a calibracion.

CA4.6 Realizouse a calibracién do dispositivo de medicién, co obxecto de obter unha lectura precisa.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAA4.7 Establecéronse os valores de porcentaxe de punto das cufias de calibracion, co dispositivo de medicién, incorporandoos ao RIP.

CA4.8 Aplicaronse no RIP as curvas de ganancia de punto da maquina de imprimir de cada sistema de impresiéon, compensando a ganancia.

CA4.9 Crearonse as curvas de compensacion de ganancia da maquina de imprimir de cada sistema de impresion, aplicando normativa ISO.

CA4.10 Definironse as caracteristicas dun RIP, recofiecendo a sua utilidade e o seu funcionamento.

CA4.11 Identificaronse as caracteristicas dos tramados convencional, estocastico e hibrido, detallando lifiaturas, formas e tamafio de punto, e inclinacion.

CA5.1 Realizouse o mantemento do CTP e controlaronse os seus compofientes (fonte de luz, sistema de alimentacion e arrastre, perforacion, etc.).

CA5.2 Encheuse o tanque de revelado da procesadora, asi como os de rexeneracion e goma, e realizouse a correspondente solucién, seguindo normas de prevencion e seguridade.

CA5.3 Determinaronse os parametros e os niveis dos liquidos, mediante a realizacion dos test correspondentes.

CAb5.4 Realizouse o mantemento e a limpeza da procesadora, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CAb5.5 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.

CA5.6 Recofiecéronse os tipos de CTP e describiuse o seu funcionamento, a sua estrutura e os seus comporfientes.

CAb5.7 Recorieceuse a utilidade dunha procesadora e describiuse o seu funcionamento, a sua estrutura e os seus compofientes.

CAG6.1 Realizouse o envio dos ficheiros do traballo ao CTP, segundo o fluxo dixital de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CAB6.2 Introducironse as pranchas no sistema de alimentacién do CTP, de forma manual ou automatica, e controlouse a posicién, a ortogonalidade e a cara da emulsion.

CAG6.3 Realizouse o procesamento e a prancha offset, e controlaronse os parametros da procesadora, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CAG6.4 Detectaronse os posibles defectos da prancha, a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o numero de pranchas, segundo o traballo, e realizaronse as correccidons oportunas.

CAB6.5 Verificouse a correcta perforacion da prancha comparandoa con outras da mesma maquina offset.

CAG6.6 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.
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Criterios de avaliacion do curriculo

CAB6.7 Clasificaronse os tipos de pranchas offset, detallando a natureza, as propiedades e a utilidade dos seus compofientes.

CAG6.8 Identificaronse os produtos quimicos necesarios para o procesamento da prancha, describindo a sua utilidade, a composicion e as variables do revelador.

CA7.1 Elixiuse o fotopolimero, tendo en conta o seu grosor, a dureza e as dimensiéns, segundo o tipo de traballo.

CA7.2 Realizouse o envio dos ficheiros do documento ao dispositivo CTP, segundo o fluxo de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CA7.3 Realizaronse as fases de exposicion do fotopolimero, tanto con laser como ultravioleta, controlando o tempo e a intensidade da luz.

CA7 .4 Realizouse o procesamento do fotopolimero e controlaronse os parametros da procesadora e as fases do revelado, o secado e o acabamento, aplicando as normas de prevencién e seguridade ambientais.

CA7.5 Detectaronse posibles defectos dos fotopolimeros, a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o numero de fotopolimeros, segundo o traballo, e realizaronse as correccions oportunas.

CA7.6 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccién ambiental.

CA7.7 Clasificaronse os tipos de formas flexograficas e detallouse a natureza, as propiedades e as utilidade dos seus compofentes.

CA7.8 Identificaronse as fases de exposicion dos fotopolimeros e explicouse a sua funcién na formacién da forma impresora.

CAB8.1 Elixiuse a pantalla relacionando a lifiatura de tramado coa de malla, segundo o tipo de traballo e de soporte impresor.

CA8.2 Clasificaronse os tipos de tecidos (nailon, poliéster monofilamento, etc.) e detallaronse as suas propiedades fisicas, a resistencia ao alongamento, a capacidade de recuperacion, a resistencia a abrasién e a
estabilidade mecanica.

CA8.3 Realizouse o envio dos ficheiros do documento ao dispositivo CTP, segundo o fluxo de traballo, e comprobouse que se correspondan cos parametros adecuados de configuracion do RIP.

CA8.4 Configurouse o RIP do CTS segundo a tecnoloxia que se vaia utilizar.

CA8.5 Fixose a limpeza, a recuperacion, o desengraxamento e a emulsiéon da pantalla, aplicando as normas de prevencion e seguridade.

CA8.6 Realizouse a emulsién mediante a técnica inkjet e observouse a transferencia correcta da imaxe.

CA8.7 Realizouse a medicién da tensién da malla, e mediuse o grosor da emulsién e a rugosidade da superficie da pantalla.

CAB8.8 Realizouse a exposicion da pantalla, controlando o tempo e a intensidade da luz.
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CA8.9 Revelouse a pantalla, controlando a presién e temperatura da auga.

CA8.10 Detectaronse os posibles defectos da pantalla e a correspondencia das imaxes coas do ficheiro dixital, asi como o nimero de pantallas, segundo o traballo, e realizaronse as correccions oportunas.

CA8.11 Realizouse a depuracion ou o envasamento e a etiquetaxe dos produtos resultantes do procesamento, aplicando as normas de prevencion, seguridade e proteccion ambiental.

CA8.12 Clasificaronse os tipos de formas serigraficas e detallouse a natureza, as propiedades e a utilidade dos seus compofientes.

CAB8.13 Identificaronse as caracteristicas da fonte de luz UVI e describiuse o seu efecto sobre a emulsién da pantalla.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacion positiva e os criterios de cualificacion

PROBA TEORICA. Consta de un cuestionario de 50 preguntas tipo test.

As cuestions tipo test teran 4 respostas das que s6 unha sera valida e o valor de cada pregunta sera de 0,2 punto. Por cada respostas mal restarase 0,2 punto dos acertos. As respostas sen contestar non restan nin
suman.

Para superar a proba tedrica debese acadar como minimo o 50% da nota.

A proba representa 0 50% da nota.

PROBA PRACTICA. Consta da realizacion de un suposto préctico relacionados con el curriculo.
Para superar a proba practica debese acadar como minimo 0 50% da nota en cada un dos supostos.
A proba representa 0 50% da nota.

RA1 Determina o formato da forma impresora € a imposicion que se vaia realizar, para o que analiza as caracteristicas do produto grafico e as da maquinaria de impresidn e postimpresion.
RA2 Elabora o trazado, segundo o tipo de produto grafico, e modifica a sua realizacion mediante probas impresas e/ou de monitor.

RA3 Realiza a imposicion, verifica a stia execucion mediante un fluxo de traballo dixital, € modifica mediante probas impresas e/ou de monitor.

RA4 Configura o RIP controlador do CTP, considerando os parametros de tramado, resolucion e lifiatura, calibrando mediante cufias de linealizacion e aparellos de medicion.

RA5 Realiza 0 mantemento e a limpeza do CTP e a procesadora, controlando o seu funcionamento e aplicando normas de prevencidn, seguridade e proteccién ambiental.

RAB6 Obtén a forma impresora para offset, determinando o proceso de reproducion, e o nimero, o tipo e a calidade das pranchas.
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RA7 Obtén a forma impresora flexografica, determinando o proceso de reproducion, o nimero, tipo e a calidade dos fotopolimeros.
RA8 Obtén a forma impresora serigréfica, determinando o proceso de reproducion, o nimero, o tipo e a calidade das pantallas.

Para acadar a avaliacion positiva do mddulo debese obter unha cualificacion do 50% na proba tedrica e un 50% na préactica.
Unha vez superados esos valores a nota final sera el 30% y el70% das duas probas.

4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Para a realizacion desta proba disporase de 60 minutos.

Non se permite os dispositivos mébiles na aula

So sera necesario un boligrafo de cor azul ou negro

As preguntas tipo test tefien unha soa resposta valida, se aparecen marcadas varias respostas a pregunta contara como erro.

As respostas test sen contestar non restan nin suman.

A proba representa 0 30% da nota.

4.b) Segunda parte da proba

Para a realizacion desta proba disporase de 180 minutos.
Non se permite os dispositivos mébiles na aula
Sera necesario un boligrafo de cor azul ou negro, calculadora y un cuentahilos.

Para superar a proba practica debese acadar como minimo o 50% da nota en cada un dos supostos

Para acadar a avaliacion positiva do modiulo debese obter unha cualificacion do 50% na proba tedrica e un 50% na practica.
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Unha vez superados esos valores a nota final sera el 50% y el 50% das duas probas.

Realizar a forma impresora, y correcta limpieza de maquinas y demas utensilios de trabajo, trazado e imposiciones.
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