


Canales de Inyeccióny
El sistema de alimentación, o llenado, , ,
tiene como función la de recibir el material 
d  ld  f did   d  d l de moldeo, fundido, que procede del 
cilindro de plastificación de la máquina  y cilindro de plastificación de la máquina, y 
conducirlo hasta la cavidad del molde.
Este sistema consta fundamentalmente de 
las siguientes partes: bebedero  canales de las siguientes partes: bebedero, canales de 
alimentación y distribución, entradas y y , y

cavidad de moldeo.
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Sistema Colada Fría
Se utilizan para distribuir el material fundido a las 
cavidades de moldeo. Los canales son mecanizados en 
el molde. 
Los “bebederos fríos” son expulsados en cada moldeo 
conjuntamente con las piezasconjuntamente con las piezas.
Los canales y bebederos fríos (mazarota), están 
f d   t i l  “l  t  di  l formados por material que “le cuesta dinero al 
proceso”, pero que no puede ser vendido; todo lo más, 
de acuerdo a la responsabilidad de la pieza y a las 
especificaciones del cliente, puede ser reutilizado en el p , p
porcentaje admitido por el mismo.



















Sistema Colada Caliente

P  d i  l t  q   d   l  Para reducir el gasto que se producen en los 
moldes de alimentación por colada fría, se han 
desarrollado los “moldes sin bebederos”.
En este tipo de moldes  la inyección se efectúa En este tipo de moldes, la inyección se efectúa 
directamente sobre la pieza, sin canales de 
alimentación ni bebederos (sin desperdicios), 
lográndose piezas con pequeñas huellas de la lográndose piezas con pequeñas huellas de la 
entrada de material, que no es necesario 
li ieliminar.


































