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Canales de Inyeccion

JE] sistema de alimentacion, o llenado,

. Martinez Rodeiro

tiene como funcion la de recibir el material 3
de moldeo, tundido, que procede del
cilindro de plastificacion de la maquina, v
conducirlo hasta la cavidad del molde.

eJ

Iste sistema consta fundamentalmente de
las siguientes partes: bebedero, canales de
alimentacion y distribucion, entradas v

cavidad de moldeo.
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Sistema Colada Fria

dSe utilizan para distribuir el material fundido a las
cavidades de moldeo. Los canales son mecanizados en
el molde.

Los “bebederos frios” son expulsados en cada moldeo
conjuntamente con las piezas.

LLos canales v bebederos tfrios (mazarota), estan
formados por material que “le cuesta dinero al
proceso”, pero que no puede ser vendido; todo lo mas,
de acuerdo a la responsabilidad de la pieza y a las
especificaciones del chiente, puede ser reutilizado en el
porcentaje admitido por el mismo.
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Ejemplos de Disposicion de Canales Frios (Equilibrados)




Ejemplos de Disposicidn de Canales Frios (Equilibrados)
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Behedero

Behedero
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Ventajas e Inconvenientes de los moldes con colada fria.

Algunas de las ventajas mas significativas de los moldes con sistema de colada fria

SO
- Produccion de piezas de diserio simple
- Produccién de muchas piezas de un solo color
- Normalmente son mas baratos de fabricar que los de colada caliente 6 los de
colada aislada
- Se necesita menor habilidad técnica para su manejo en magquina.
- Requieren menos mantenimiento.
- Facil cambio de color durante la produccion: todo el plastico es imnyectado en
cada ciclo.
En cambio algunos de los inconvenientes de este sistema son:

- El bebedero (exceso de material retenido en el interior de los canales) es
enfriado v expulsado con la pieza.

-  La pieza y la colada son producidos en cada ciclo

- Se generan mas desperdicios de material plastico

- FEl material de desperdicio deber de ser recogido y reprocesado (reciclado)
-  Generalmente, consta de mas pasos en el proceso de manufactura
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Sistema Colada Caliente

JPara reducir el gasto que se producen en los
moldes de alimentacion por colada fria, se han
desarrollado los “moldes sin bebederos”.

I'n este tipo de moldes, la inyeccion se efectiia
directamente sobre la pieza, sin canales de
alimentacion n1 bebederos (sin desperdicios),
lograndose piezas con pequenas huellas de la
entrada de material, que no es necesario
eliminar.
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OBJETIVO DEL SISTEMA:

Distribuir eauilibradamente el matearial de la boauilla de la
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SISTEMAS DE COLADA CALIENTE FRENTE A SISTEMAS DE COLADA FRIA.

Los sistemas de colada caliente se emplean cuando es necesario producir grandes
cantidades de piezas que deben ser producidas en un proceso automatizado,
reduciendo de esta manera los costes de produccion.

Algunos factores de los sistemas de camara caliente que contribuyen a reducir costes
pueden ser:

¢ FEn los sistemas de colada caliente, se elimina el exceso de material
retenido en el interior de los canales, que si se produce en los de colada
fria. Esta caracteristica trae consigo, la reducciéon del nimero de pasos
requeridos para la produccidon vy también, la reduccion de costes de
material, energia v trabajo.

¢ Al elminarse los bebederos, pueden emplearse maquinas mas pequernias
para inyectar (necesitamos menos capacidad de dosificacién y menor
fuerza de cierre).

* Se puede prescindir (reducirse) de la maquinas e instalaciones
necesarias para el reciclado del plastico

¢ Se requiere menos espacio a igual volumen de fabricacion

¢ Fl proceso de transformacion, al ser automatizado, reduce los costos de
personal.

* Es posible reducir el niimero de piezas defectuosas.

©Jose A. Martinez Rodeiro



O [PR— TS

©Jose A. Martinez Rodeiro



6cm? | || | Ocm? |

©Jose A. Martinez Rodeiro



l -] H 1 erminales

©Jose A. Martinez Rodeiro



Ejemplos de Disefios de Bloques Calientes
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1. Cuerpo de boquilla

BOQUILLAS CALIENTES
BOQUILLAS CALIENTES _..
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Ejemplo Boquilla Directa Calefactada
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