ENVASE VALEIRO
GAS MAPP

Desenrroscar vdalvula de seguridade

Cortar con radial valvula de conexidn a ras
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Roscar valvula obus

Roscar medio camino vélvula de seguridad

Realizar prueba de fugas

Se_valoraré:
— Fugas, deformacion en valvula SAE.

— Acabado mecénico( rebabas, pintura...)
— Calidad de soldaduras

do envase
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Soplar o envase con nitroxeno para eliminar posibles restos de gases

Realizar taladro 6mm para valvula de laton 1/4SAE macho

Soldar(ATENCION borax e varilla plata 33%) chapa de cobre para anular burato superior
Soldar(ATENCION borax e varilla plata 33%) valvula 1/4SAE (ATENCION: quitarlle a valvula obus)

Nitrogeno

*Realizar prueba de fugas con N2 a 6bar (buscar fugas con espuma de jabon)

GAS MAPP

ENVASE VALEIRO

Nitrogeno

Prueba de presidon
Ajustar valvula de seguridad para que salte a 20bar
Pintar envase de color verde

MODULO DE INST. FRIGOR. INDUSTRIAIS

CICLO MEDIO DE INST. E MANT DE FRIO E CLIMAT. C.I.F.P. VALENTIN
FECHA

PREPARACION DE BOTELLA CON PRUEBA DE PRESION PAZ ANDRADE

PRACTICA N*1

REALIZADA CON SOLDADURA DURA




