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1. Pinturas de reparacion

En termos xerais podemos definir a pintura como un fluido que a temperatura ambiente se
pode aplicar sobre un obxecto. Tras esta aplicacidn transférmase nunha capa sdélida que queda
adherida ao obxecto base. Ainda asi, tamén existen no mercado pinturas en po que se funden
sobre o obxecto despois de aplicar calor sobre elas.

1.1. Composicion
O madis comun é que as pinturas estan constituidas por tres elementos principais:

Pigmento

- Vehiculo fixos, resina ou lixantes de secado

- Vehiculo volatil.

Pero xeralmente nunha mestura de pintura intervefien:
- Endurecedores ou catalizadores, secantes, aditivos...

A continuacidn imos ir desglosando cada elemento anteriormente mencionado.

1.1.1. Pigmentos

Son particulas en forma de po que incorporan as pinturas para darlles corpo, opacidade e cor.
Hai unha gran variedade de pigmentos, cada un cunha accion especifica diferente. Por este
motivo podemos clasificar os pigmentos en grupos:

- Pigmentos anticorrosivos.

- Pigmentos cubrintes.

- Pigmentos de accién especifica.

- Pigmentos de carga ou extendedores.




1.1.1.1. Pigmentos anticorrosivos.

Estes pigmentos tefien a capacidade de protexer o obxecto da corrosidn. Para isto Usanse
pigmentos de materiais que se oxiden facilmente e esa oxidacidon sexa impermeable ao aire
exterior. Deste xeito oxidase o pigmento e queda protexido o material base. Estes pigmentos
adoitan estar feitos de metais como o zinc ou 0 magnesio. Esta forma de proteccién é cofiecida
como proteccidn catddica.

1.1.1.2. Pigmentos cubrintes

Estes pigmentos son particulas de po que se usan para aumentar o poder de cubrinte da
pintura. Segundo o grao de cor desexado na pintura, engadenselle mdis ou menos pigmentos
dunha cor ou doutra.




1.1.1.3. Pigmentos de accion especifica: aluminio, mica...

Con estes pigmentos conseguimos que a pintura tefia unha accidn especifica determinada. Asi
conseguimos pinturas ignifugas, fosforescentes, pinturas reflectantes.

Dentro deste grupo, o que mais nos interesa no mundo do automaébil son pigmentos metalicos
e os metalizados.

Os pigmentos metalizados son os que incorporan as pinturas metalicas dos vehiculos, nos que
podemos ver un efecto metalizado independente da cor base. Son particulas de aluminio dun

tamafo entre 10 e 15 micras.

As pinturas que mostran diferentes tonalidades de cor segundo o angulo desde o que a

observemos, incorporan pigmentos perlados. Estes pigmentos son particulas de mica.

1.1.1.4. Pigmentos de cargas ou estendedores

Estes pigmentos non tefien poder cubrinte, pois son transparentes. A sta misién é facer a
pintura mais densa. Usanse con gran abundancia nas pinturas de fondo (aparexos) e en
pequenas cantidades nas pinturas de acabado.



1.1.2. Vehiculo fixo, resinas ou ligantes de secado

A resina é o elemento que serve de fixacidon aos pigmentos, e é responsable de manter o
pigmento en po. Unha vez que a resina solidifica, ancla o pigmento. Segundo o tipo de resina
que incorpore a pintura, asi serd o secado da pintura.

Existen diferentes tipos de resinas: de clorocauchos, vinilicas, poliéster, epoxi, nitroceluldsicas,

acrilicas e de poliuretano.

Dependiendo do tipo de resina, asi serd o método de secado. Diferenciamos entre:

- Secado por evaporacién.

- Secado por oxidacion.

- Secado por temperatura.

- Secado por reaccién quimica.



1.1.2.1. Por evaporacion

As pinturas que se secan por evaporacidon son aquelas que tras a sua aplicacién secan pola
evaporacién dos disolventes que incorpora a resina. Durante o secado non se producen

cambios quimicos e despois do secado, os disolventes evapéranse e na pelicula aplicada de

pintura sé quedan as resinas e os pigmentos.

As resinas que se secan por evaporacion son:

- Resinas de clorocaucho.
- Vinilicas.

- Acrilicas termoplasticas.
- Nitroceluldsicas.

1.1.2.2. Por oxidacion

Los solventes se evaporan
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La pelicula solida permanece

Secado por Evaporacion

Las resinas que secan por oxidacién hacen el secado en dos partes, en una primera parte se

evaporan parte de los disolventes que contiene la resina, y en la segunda parte el oxigeno

contenido en el aire penetra en la pelicula y hace reaccionar los enlaces de las cadenas que

contiene la resina, al mismo tiempo que sucede esto también se evaporan los disolventes que

todavia quedan en la pintura.

As resinas que se secan por oxidacién fan o secado en duas partes. Na primeira parte
evaporanse parte dos disolventes que contén a resina e, na segunda parte, o osixeno contido
no aire penetra na pelicula e fai reaccionar os enlaces das cadeas que contén a resina. Ao
mesmo tempo que isto ocorre, tamén se evaporan os disolventes que ainda quedan na

pintura.



As resinas de secado por oxidacién son:

- Gliceroftalicas
- Fenolicas

Las pinturas, vernices, etc., que contefian estas resinas témolas que gardar en envases
herméticos para evitar o seu secado.

El oxigeno absorbido en la
pelicula de particulas las
hace semisolidas
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Secado por Oxidacion

1.1.2.3. Por temperatura

E habitual empregar o secado por temperatura independentemente do tipo de resina que se
utilice. Co aumento da temperatura podemos acelerar o proceso de secado
independentemente de que sexa secado por evaporacion, oxidacién ou por reaccion quimica.

1.1.2.4. Por reaccion quimica

Estas resinas non son capaces de secar por si soas, independentemente da temperatura a que
estean. Ainda asi, cando a temperatura aumenta o secado producese en menos tempo.

Para que estas resinas se endurezan tefien que reaccionar cun activador. Esa reaccién pode ser
por polimerizacion ou por luz ultravioleta.



Por polimerizacidon

Son resinas capaces de reaccionar cun produto quimico. Esta reaccién é a que provoca que
sequen. As comporfientes desta pintura preséntanse en dous recipientes, de ai o seu nome:
produtos en duas compofientes (2K). Cando as duas compofientes se mesturan, a reaccién
guimica comeza e a pintura comeza a secar. Os disolventes que incorporan os produtos influen
no secado facéndoo mais rapido.

Estas resinas son:
- Acrilicas termoendurecibles.

- Epoxi.
- Poliuretano.

- Poliéster.

Reaccion de los ingredientes
del producto

RN

Pelicula completamente
formada

)

Secado por Polimerizacion

Por luz ultravioleta

Ao igual ca no caso anterior o secado producese por polimerizacién, pero neste caso a
polimerizacidn iniciase cando unha luz ultravioleta activa os fotoindicadores inmersos na
pintura.

Estas resinas son os acrilatos.




1.1.3. Vehiculo volatil

A mestura das resinas cos pigmentos da como resultado unha mestura pastosa dificil de
estender cun rodillo ou cunha brocha. A sua aplicacién con pistola seria imposible. Por este
motivo 4 mestura engadeselle un vehiculo volatil.

Este vehiculo volatil non deixa de ser un disolvente que ao disolver a pintura fai que sexa mais
liguida e facilita a sta aplicacion. Durante o proceso de secado, este disolvente evapdrase
guedando sé a resina e a pigmentacion.

Neste epigrafe debemos diferenciar entre disolvente e diluinte.
Disolvente

Incorpérano as pinturas de fabrica. Ten a capacidade de disolver a mestura da resina e da
pigmentacién ao mesmo tempo que a fai mais fluida.

Diluinte

Empregamolo no taller de pintura para facer a pintura mais fluida, ben sexa por
recomendacién do fabricante ou porque é unha pintura vella que queremos empregar e estd
moi pastosa.

E preciso salientar que o diluinte que se aplique nunha pintura ten que ser da mesma natureza
ca o disolvente da dita pintura.

Podemos clasificar os disolventes e os diluintes en catro grupos:

- Derivados do petrdleo.

- Derivados do benceno.

- Derivados de alcoholes, esteres e cetonas.
- Derivados da auga.

Os dous primeiros grupos poden chegar a ser compatibles entre si. No entanto, o ultimo
grupo, os derivados da auga nunca seran compatibles cos outros tres.
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1.1.4. Endurecedores e catalizadores

As pinturas de secado por polimerizaciéon requiren a unién de dous produtos para o seu
posterior curado. Estes produtos sérvense en envases separados: por un lado a pintura e, por
outro, o endurecedor ou catalizador.

Normalmente as marcas de pintura dispofien de tres catalizadores para un mesmo produto.
Segundo a temperatura ambiente recomendan o uso dun ou doutro (de secado lento, medio e
longo).

1.1.5. Secantes

Os secantes que usamos no pintado de vehiculos son os endurecedores e los catalizadores.
Como xa mencionamos anteriormente temos catalizadores de secado medio, lento ou rapido.
Tamén diferenciamos na peza que imos secar, diferentes estados do secado. Diferenciamos
entre secado ao tacto, secado para manipular e secado total.



1.1.6. Aditivos

Un aditivo definese como un producto quimico que se agrega a4 mestura das pinturas en
cantidades non maiores dun 5% no momento da sua fabricacidn. Os aditivos poden ser
organicos ou inorgdnicos canto 4 sia composicion.

Tipos de aditivos

- Aditivos dispersantes. Favorecen a dispersién dos pigmentos.

- Antifloculantes. Favorecen a suspensién dos pigmentos.

- Espesantes. Fan a pintura mais espesa.

- Inhibidores deformacién de peles. Evitan o acabado rugoso na pintura.

- Antiespumantes. Evitan que as pinturas creen espumas dentro do seu envase.
- Etc.

1.1.7. Pinturas de fondo ou preparacion, masillas, imprimacions e aparexos

Estas pinturas son as empregadas para eliminar os pequenos desperfectos que puidesen
quedar na chapa do vehiculo despois da sta reparacion.

Estas pinturas tefien a funcién de encher as irregularidades, protexer a chapa da corrosién e
servir de soporte as pinturas de acabado.

O gque nomeamos como pinturas de fondo son as masillas, as imprimacions e os aparexos.



1.1.7.1. Masillas

As masillas normalmente chamadas cemento tefen a funcién de encher as imperfeccions que
puidesen quedar na chapa dos vehiculos tras a sUa reparacion (chapeado, soldado...). No
mercado existen unha gran variedade de masillas, dependendo da composicidn, da aplicacidn,
do curado...

Normalmente as masillas empregadas son de poliéster e tratase dun producto 2K (duas
compofientes). Isto quere decir que para que se produza o secado da masilla é preciso
mesturala con outro produto. A mestura dos dous productos produce unha reaccién quimica
tras a cal se produce o quentamento e o posterior secado. O catalizador que se emprega nas
masillas é o perdxido de benzoilo.

A cantidade de catalizador necesario é un 3 0 4% en peso da cantidade de masilla. Na imaxe
inferior vemos un bote de masilla e o tubo de catalizador que precisa o dito bote. Debido a
dificultade de medir o peso da masilla para saber a cantidade de catalizador que precisa,
Optase por unha aproximacién e a modo orientativo tomamos como referencia un ovo de
galina e un gran de café.
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Forma de aplicar as masillas

As masillas utilizadas no automobil adoitan ser aplicadas con espatulas. Alguns fabricantes
dispofien de masillas que se aplican con pistolas aerograficas.

Os fabricantes de masillas adoitaban recomendar non superar espesores de 500 micras, pero
como habitualmente os operarios de taller superaban esa medida, comezaronse a fabricar
novas masillas coas que podemos superar ese espesor.

As masillas aplicables aerograficamente son moi finas, con pouca densidade e pouco poder de
recheo. Empréganse, normalmente, en grandes superficies, como pode ser o costado dun
autobus.

As masillas que se aplican con espatula mesturanse con duas espatulas e aplicanse cunha delas
mentres que a outra contén a masilla preparada para ser aplicada.



Tipos de masillas

Xeralmente empregamos masillas de poliéster, pero dentro destas masillas temos unha gran
variedade. Asi, distinguimos os seguintes tipos:

- Masillas universais.

- Masillas reforzadas.

- Masillas para cincados o galvanizados.
- Masillas para plasticos.

- Masillas aplicables con pistola.

- Masillas de baixa densidade.

- Masillas de secado por ultravioleta.

- Masillas putty.

e Masillas universais
Estas masillas estdn indicadas para calquera tipo de superficie. Existen masillas con
diferentes cargas de recheo. As masillas que tefien maior carga son utilizadas para
grandes deformacidns, mentres que as de menor carga, as masillas finas, Usanse para
pequenas deformacidns ou para tapar os poros que poderian permanecer nas masillas
de maiores cargas de reforzo. Son de facil lixado.




Masillas reforzadas
Son masillas destinadas a grandes deformacidns ou ao tapado de buracos que puidese
haber nos plasticos o unas chapas dos automaébiles debido & ferrume. Estas masillas
estan formadas por cargas de reforzo como vidro, estafio ou aluminio. Son malas de
estender e de lixar.

Masilla de fibra



Masillas para cincados e galvanizados

Estas masillas subministranse e traballan da mesma forma ca as anteriores. Difiren
delas en que na sia composicién incorporan promotores de adherencia que facilitan e
melloran a adherencia en superficies galvanizadas e cincadas.

Masillas para plasticos

Ainda que os recheos universais poden ser utilizados na reparacion de plasticos, é
conveniente e recomendado o uso das masillas propias de plasticos, xa que os
plasticos presentan unha superficie de baixa adherencia.

Nas reparaciéns de plasticos é conveniente empregar un promotor de adherencia para
que as ditas masillas consigan ter o suficiente agarre sobre a superficie.

As masillas de plasticos constan de certa flexibilidade grazas & cal evitamos a fisura da
masilla nun golpe posterior. No entanto, as masillas universais son mais rixidas e nun
pequeno golpe rompen en lugar de flexionar.
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Masillas aplicables a pistola

Este tipo de masillas Usanse na reparacion de grandes superficies, como pode ser o
costado dun autobus ou furgdn. As masillas aplicables con pistolas pddense diluir para
asi mellorar a sua aplicacion. Canto mais diluida estea a masilla, menor sera o poder de
recheo.

Masillas de baixa densidade

Destaca pola sua sinxela aplicacion, pola sua finura, pola ausencia de poros, alto
rendemento, poder de recheo e sobre todo, pola sua facilidade de lixado.

Esta masilla permite engadir o minimo peso posible na reparacién dunha superficie de
recheo.



Ao ser unha masa de Baixo Peso Especifico (menor peso para conseguir o mesmo
volume), permite ao usuario un excelente poder de recheo cun minimo peso. Ademais,
a slUa composicién especial, permite que o produto tefia un excelente lixado.
Esta masilla permite unha excelente adhesidn sobre substratos de aluminio, aceiro,
galvanizado, madeira, cemento, etc. creando unha superficie altamente resistente e
duradeira.

Masillas de secado por ultravioleta.

Tratase dunha masilla 1k. Isto quere dicir que é un produto dunha soa componente e
que non precisa catalizador para realizar o secado. Unha vez aplicada a masilla
iluminase cunha luz ultravioleta que é a causante de que se produza o curado da
masilla. O curado realizase nun tiempo inferior a dous minutos.

Masillas putty

E un produto 1 k (monocompofiente). O seu secado realizase pola evaporacién dos
disolventes. Adoditase usar tras o enmasillado da peza para tapar pequenos



desperfectos que nos puidesen quedar. Desta maneira evitamos ter que realizar a
mestura da masilla universal co seu catalizador para un pequeno poro que nos puidese
guedar.

Emprégase en pequenas proporcions e en capas moi finas, pois doutro xeito
producirianse rechupdns das capas posteriores de produtos aplicados. Pédese
subministrar en botes como as masillas universais, ainda que o mais habitual é que se
subministre en tubos con tapdns herméticos para evitar o seu secado.

e Super Red Putty
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1.1.7.2. Imprimaciéns

As imprimacions fan referencia so conxunto de recubrimentos que se aplican como primeira
capa do sistema de pintura e tefien como obxectivo:

* Protexer a superficie da corrosion
e Facilitar a adhesidn as seguintes capas de pintura

Proteccidn anticorrosiva

Cando usamos unha imprimacién co fin de protexer un obxecto da corrosidn temos duas
formas de facelo: efecto barreira ou dnodo de sacrificio.

O efecto barreira consiste en cubrir a superficie que se quere protexer empregando unha
imprimacién que actie como unha barreira entre o dito obxecto e os axentes corrosivos que
existen no medio (osixeno, hidréxeno...). Neste caso a imprimacion debe ser impermeable
para evitar a entrada dos axentes anticorrosivos.

O anodo de sacrificio consiste en recubrir o obxecto que se vai protexer cunha imprimacion
composta por metais mais facilmente corroibles. Normalmente queremos protexer obxectos
de aceiro e usamos imprimaciéns de metais como o zinc, o aluminio ou o magnesio. Unha vez
que se aplica a imprimacion, esta comeza a corroerse no canto de que se corroa o aceiro. A
corrosidn dos materiais que usamos na imprimacién é mais ca a do aceiro, polo que alongamos
a vida do aceiro.



Promotor de adherencia

As imprimaciéons deben anclarse perfectamente na superficie que se vai pintar e ser
compatibles co material base e coas seguintes capas de pintura. As imprimaciéns deben
dispofier dunha serie de caracteristicas, que son:

¢ Poder de recheo. Tefien pouco poder de enchido, pero o suficiente para poder eliminar as
marcas dun lixado con lixa fina.

e Ser compatible entre a superficie e as seguintes capas de pinturas.

e Limpar a superficie de posibles contaminantes e activalas facendo funciéns de promotor de
adherencia, co obxectivo de asegurar un perfecto anclaje.

Tipos de imprimacions

Segundo a slla composicion podémolas clasificar en:

- Imprimaciéns Washprimers
- Imprimaciéns Epoxi

- Imprimaciéns Seladoras

- Imprimaciéns para Plasticos

e Imprimacions Washprimers
Estas imprimacions limpan o elemento base de contaminantes e promoven a
adherencia entre a base e as posteriores capas de pintura.
Tamén se denominan imprimaciéns vinilicas ou fosfatantes. Estdn compostas por
polivinilbutiral e engddenselles pigmentos anticorrosivos. Nas sUas orixes estes
pigmentos eran de cromatos de cinc, pero na actualidade, por razéns ambientais, estas
imprimaciéns estan libres de cromatos. Son imprimacidns 1k (monocompofientes) e
normalmente subministranse en aerosois.
A forma de aplicar estas imprimaciéns é en dulas ou tres capas cun pequefio tempo de
secado entre as capas. Asi obtemos un espesor de entre 10 e 20 micras.
Sobre estas imprimacions non pode aplicar masillas de poliéster xa que a adherencia
que proporciona co material base non é o suficientemente boa como para soportar a
reaccién quimica que se produce na masilla @ hora do seu secado.
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Modo de uso:
1. Lixado da superficie para favorecer a adherencia.
2. Limpeza e desengraxado co disolvente adecuado.
3. Aplicacién da imprimacion en didas mans cun tempo de secado entre mans de
5 minutos.
4. Pasados 5 minutos aplicar o seguinte produto.

Imprimaciéns Epoxi

Son imprimacions 2 kg (bicompofientes) que estdn formados por resinas de orixe epoxi
que conferen unha gran adherencia sobre calquera tipo de superficie, ao tempo que
lles dan grandes propiedades anticorrosivas.

Son subministrados en dous envases diferentes: por unha banda a resina e por outro o
catalizador. A proporcién da mestura varia segundo o fabricante. Unha vez realizada a
mestura da resina co catalizador temos que engadir o diluinte que indique o fabricante
para mellorar a sua viscosidade e asi facilitar a sta aplicacién con pistola. A aplicacién
farase en duas ou tres capas cun tempo de secado entre capas de 5 a 10 minutos.
Esta imprimacién pddese chamar imprimacion de recheo, xa que o seu espesor é
maior ca o das imprimacions Washprimer. O espesor variara en funcién do numero de
capas aplicadas.

Sobre esta imprimacién podemos aplicar calquera tipo de produto.




Modo de uso:

Lixado da superficie para favorecer a adherencia.
Limpeza e desengraxado co disolvente adecuado.

3. Aplicacién da imprimacién en dldas mans cun tempo de secado entre mans de
5a 10 minutos..

4. Se empregamos o seguinte produto coa técnica humido sobre humido,
aplicarémolo cun tempo de espera, desde a aplicacién da imprimacion, de
entre 5 e 30 minutos.

5. Se desde a aplicacién da imprimacién pasou un tempo superior a 30 minutos,
teremos que deixar secar por completo a imprimacion (varias horas) antes de
proceder ao seu lixado con lixa fina e asi abrir o poro da imprimacién e
favorecer a adherencia.

Imprimaciéns seladoras

Xeralmente Usanse cando unha superficie se enmasillou e se desexa illar a dita masilla
do resto de capas de acabado. Normalmente no mercado existen as imprimacions
lixables e as imprimaciéns non lixables ou humida sobre humida. A eleccién dependera
dos traballos que imos realizar, asi como pola estética que se desexe conseguir.
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Imprimacidns para plasticos

As superficies plasticas tefien unha porosidade moi pechada, polo que é conveniente
empregar unha imprimaciéon antes do uso de calquera produto (masilla, aparexo,
pintura...) sobre elas, ainda que o produto que vaiamos usar sexa especifico para
plasticos.

Estas imprimacions estan compostas por resinas poliolefinicas e incorporan particulas
microcristalinas. As resinas poliolefinicas corroen en pequena medida a superficie



plastica. Grazas a esta corrosion incrustanse na superficie as particulas microcristalinas
sobre as que se aheriran as posteriores capas de produtos.

Estas imprimaciéns estan dispofiibles en 1k (compofiente unico) e 2k (dous
compoiientes). As 1k poden ser subministradas en aerosol ou en recipientes
herméticos. Neste caso a suUa aplicacién serd mediante pistola. As 2k son
subministrados en recipientes: por unha banda a imprimacién e, por outra, o
catalizador. A sta aplicacidn sera con pistola.
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Modo de uso:
1. Lixado da superficie para favorecer a adherencia.
2. Limpeza e desengraxado co disolvente adecuado.
3. Aplicacién da imprimacion en dlas mans cun tempo de secado entre mans de
5 minutos.
4. Pasados 5 minutos aplicar o seguinte produto.



1.1.7.3. Aparexos

A pintura de acabado sé achega cor 4 peza que cobrea, pero non ten o poder de recheo para
cubrir pequenas imperfecciéns que puidesen na chapa ou na masilla despois dunha
reparacion. Tamén hai pinturas que non tefien unha boa adherencia sobre un certo tipo de
materiais e poden incluso ser transpirables. Por este motivo, usamos o aparexo antes de usar

as pinturas de acabado.

Barniz
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O aparexo é un produto que proporciona a chapa proteccién anticorrosiva, xa que é
impermeable. Ten poder de enchido, o que nos permite subsanar pequenos defectos que
puidesen quedar nunha reparacidon e ten boa adherencia sobre practicamente todo tipo de
superficies, ao tempo que proporciona boa adherencia 4s capas posteriores.

A stia composicion estd baseada en resinas acrilicas ou de poliuretano, que utilizan isocianatos
para a sua catalizacién.

Formas de clasificar os aparexos

No mercado hai unha gran variedade de aparexos con cualidades diferentes, mais cun fin
comun. Podemos clasificar os aparexos dependendo de varios factores. Desta forma obtemos
diferentes formas de clasificalos:

- Pola forma de secado.

- Polo contido en sélidos.

- Polo tratamento posterior a sua aplicacion.
- Pola capacidade de mellorar a cubricidn.

- Por accions especificas.

Un mesmo aparexo pode estar dentro de todas as clasificaciéns posibles.
e Polaforma de secado.
Nesta clasificacion centramonos na forma en que se produce o endurecemento das

resinas que forman o aparexo. E diferenciamos dous tipos de aparexos:

- Aparexos 1K.



O secado deste tipo de aparexos realizase pola evaporaciéon dos disolventes que
incorpora. Son de secado rapido e este secar pode acelerarse coa aplicacion de calor.
Son aplicables sobre calquera tipo de superficie. O seu uso no taller de pintura é moi
limitado, ainda que tefien un secado moi rapido, tras o cal se poden lixar en poucos
minutos. Non ofrecen as mesmas cualidades ca os aparexos 2k. Temos dispofiible a sua
comercializacion en spray, algo Util cando se trata de traballos puntuais.

1K SPRITZSPATCHEL SPRAY
DESCRIPCION: El aparejo de
relleno SPRITZSPATCHEL
SPRAY es una alternativa
para las pequenas
reparaciones. Posee una
buena adherenciay un
secado rapido.

COLORES: Gris.

FORMATO: 6 x 400 MI.
(Aerosol)

- Aparexos 2K.
O secado deste tipo de aparexo conséguese pola mestura de dous productos. Por un
lado, o aparexo en si e, polo outro, o catalizador ou endurecedor. O secado producese
cando as resinas que compofien o aparexo entran en contacto co endurecedor de
isocianato. Producese unha reaccidon quimica que fai que o aparexo pase de estado
liguido a estado sdlido. Este secado é madis lento ca o secado do aparexo 1K, pero este
aparexo ofrece mellores cualidades.
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- Comparariva entre os aparexos 1K e os aparexos 2K.

Aparexos 1K Aparexos 2K

Secado Por  evaporacions  de | Por reaccidn quimica con
disolventes. isocianatos.

Poder de recheo Escaso. Elevado

Proteccién anticorrosiva Baixa Alta

Poder de adherencia Baixo Alto

Adherencia a posteriores | Normal Excelente

capas

Rechupodns Moi probable Improbable

Despois de realizar a comparativa entre os aparexos 1k e 2k, observamos que a Unica vantaxe
gue ofrece o aparexo 1k é o seu secado. Por ese motivo o aparexo mais empregado no taller
de pintura é o 2k.

e Polo contido en sdlidos
O contido en sélidos é o que determina o espesor do aparexo unha vez seco, asi que
este contido en sdlidos determina o poder de recheo que ten o aparexo. Este terd un
baixo contido en sdlidos, polo tanto terda tamén un menor poder de recheo en
comparaciéon cun que tefia alto contido en sdlidos.
Podemos clasificar os aparejos en estandar, MS,HS e UHS.

- Estandar
Estes aparexos tefien un baixo contido en sdlidos e, pola contra, un alto contido en
disolventes. Unha vez aplicado o aparexo os disolventes evapdranse, co que aumenta
a porcentaxe de contaminantes emitidos 4 atmosfera.
Para conseguir eliminar pequenos desperfectos que quedasen na reparacién vémonos
obrigados a dar numerosas mans e, incluso en ocasiéns, repetir a operacién, co que o
traballo é maior, asi como o tempo de secado e as emisidns contaminantes.

- MS
Son aparexos mellorados con resinas que permiten unha maior porcentaxe de solidos.
Asi, reducimos a porcentaxe de disolventes que emitimos & atmosfera e melloramos o
poder de recheo.

- HS
Tefen un alto contido en sdlidos e un maior poder cubrinte. Asi conseguimos reducir o
nimero de mans e as emisiéns 4 atmosfera. Estes aparexos conseguen superar as
normativas medioambientais vixentes.

- UHS
Son mellores ca os HS. Tefien maior espesor, maior poder cubrinte e menores emisiéns
contaminantes.



Polo tratamento posterior & sda aplicacién:

Nesta clasificacion rexistramos dous tipos de aparexo: lixable e himido sobre himido.
Aparexo lixable

E a forma habitual de traballar o aparexo. Unha vez preparada a zona que imos
aparexar, aplicamos o aparexo, deixamolo secar ata que o aparexo estea endurecido e

Vs

1 Y Aeicurss

- -

nos permita lixalo. Asi conseguimos un nivelado perfecto da superficie.

Aparejo humido sobre humido

Normalmente empregamos este tipo de aparexo en pequefias repacidns e en
superficies nas que conseguimos un nivelado perfecto co uso das masillas de
reparacion.

Ao igual ca no caso anterior, despois de reparar a zona afectada, aplicamos o aparexo,
ainda que neste caso non o deixamos secar, sendn que minutos despois da sua
aplicacion xa podemos dar as mans de pintura posteriores.

O inconveniente deste aparexo é que, unha vez aplciado, se observamos un pequefio
desperfecto que o aparexo en si non sexa capaz de corrixir, non o poderemos
solventar.

Segundo a capacidade de mellorar a cubricién

Segundo sexa a cor que temos que empregar no repintado do vehiculo, podemos
escoller diferentes aparexos para conseguir un aforro de pintura no repintado.
Aparexos entonables

Estes aparexos admiten ser entonados mediante unha pintura, sempre e cando as suas
compofientes basicas sexan da mesma natureza. A cantidade de pintura que admiten
oscilaentreo 5 % e 0 10 %.

Aparexos coloreados

Estes aparexos non son entonables, sendn que posulen cor propia (negro, branco,
vermello, verde e amarelo). Da mestura destas cores podemos obter unha ampla gama
de cores e, asi, conseguimos unha cor parecida 4 da pintura e reducimos o nimero de
mans. Consecuentemente, tamén reduciremos a cantidade de pintura necesaria para o
repintado.






- Aparexos en escala de grises
Partimos de tres aparexos basicos: branco, negro e gris. Mesturando os aparexos entre
si conseguimos unha variedade de tonalidade que nos permite reducir o nimero de
mans. No taller de pintura additanse ter o gris, o branco e mais o negro.

HS-SYSTEM =
“'-'—-—_——-""'.r

HS Filler 540
Filler

HS Filler 540
Fillor

e Por acciéns especificas
No mercado hai unha gran variedade de aparexos e, nalglns casos, atopamonos con
aparexos que difiren dos outros de tal forma que a hora de traballar con eles temos
gue cambiar os nosos habitos.

- Aparejos polivalentes
Tratase de aparexos que se poden empregar como masilla a pistola, como aparexo
lixable e como aparexo himido sobre humido. A Unica diferenza que hai na forma de
aplicalo é a cantidade de diluinte que se lle engada. Cunha pequefa cantidade de
diluinte obteremos masilla. Se engadimos un pouco mais, teremos aparexo lixable e

cunha gran cantidade de diluinte obteremos aparexo humido sobre humido.




- Aparejos seladores

E un produto 2K e aplicase humido sobre himido. E un aparexo transparente cunha gran
propiedade adherente, chegando a facer innecesario o lixado da pintura antiga. Utilizase no
repintado de coches con pintura vella, xa que ao ser o aparexo transparente, a nova pintura
terd unha facil e rapida cubricién.

Imprimacién-aparejo.

E un produto que incorpora as propiedades da imprimacién e do aparexo, ofrecendo gran
poder anticorrosivo 4 vez que ofrece o poder de recheo. Cdmpre salientar que o poder de
recheo é menor ca o do aparexo comun.

- Aparexo de secado rapido

E un tipo de aparexo que ao engadirlle un catalizador rapido, en 15 minutos a 60° estd listo
para o lixado.

- Equipos de secado de luz ultravioleta

O curado destes aparexos realizase cunha lampada de luz ultravioleta. En dous minutos
conseguimos un curado listo para ser lixado. Como desvantaxe debemos ter o aparexo
transparente para que os raios ultravioletas poidan penetralo. Consecuentemente, obtemos
unha mala cubricién.




