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	TITULO: Ensaios de dureza   BRINELL
	FECHA inicio:
FECHA finalización:

	instrumentos/máquinas empregadas/ apreciación:
	Normativa Referencia:
	Temperatura:
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	ALUMNO:
	
	PROFESOR: 
	CUALIFICACIÓN:
FIRMA ALUMNO                                         DATA

	CICLO FORMATIVO:   SOLDADURA Y CALDERERIA 
	MÓDULO:     

	NORMATIVA DE REFERENCIA:
	
	

	OBXECTIVO DA PRÁCTICA:
	

	

	PROCEDIMIENTO

	tarefa/ 	  instrumentos/máquina                            medidas realizadas                                dificultades e descripción 	equipamiento/documentación            /medidas nominais                             observacións
	Anotacións do profesor
(NON CUBRIR)

	PREPARACIÓN- DESARROLLO- FINALIZACIÓN
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	ACTITUDE  /NORMAS SEGURIDADE E HIXIENE (NON CUBRIR)



image6.png
2.p

:n~D~(wa/D27d2)




image7.png
TIEMPO CONSTANTE
HPERIL (Segundos) DEL ENSAYO
Hierros y Aceros de 10a 30 K=30
Cobres y Aleaciones Pesadas 30 K=10
Aleaciones Ligeras de 60 a 120 K=5
Estafio y Plomo 120 K=25
Materiales muy Blandos 120 K=1,25 a 05
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HBS en el caso de utilizar una bola de acero
HBW en el caso de utilizar una bola de metal duro
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400 HBW





