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Mercar Impresora 3D
- Que necesitamos?
- Factura
- Bo prezo
- Extrusor? Onde o ten?
- Un hotend ou varios?
- Tamaño de impresión?
- Cama quente
- Facilidade de montaxe
- ...



Partes importantes impresoras filamento
CAMA QUENTE HOT END



Máis partes
Nozzle Extrusor



Mais de un extrusor



Marcos
Con marcos



Tamaños de impresión



Outros tipos de impresoras 



Tipos de filamento



PLA
- Ácido poliláctico
- A sua impresión é a máis sinxela
- “Ecolóxico” almidón de millo
- Temperaturas de funcionamento:

Extrusor entre 180º e 230º
Cama quente 20º a 60º - 
Descomponse a 250º e arde a 388º



ABS
Provén dos combustibles fósiles. Non é 
degradable pero si reciclable.

- Soporta ben as forzas, traccións e golpes
-

Vida máis longa que o PLA

Pódese procesar con acetona 

Máis tóxico

Extrusor 225º - 240º
Cama 90º - 110º

P

-



Outros filamentos baseados en PLA



Madeira



Arenisca



Conductores



A base de café



Flexibles



Growlay 3D



Antibacteriano



Solubles



Magnéticos



Comezar a imprimir



Dous tipos de arquivos
STL

Arquivo listo para procesar en capas

Non se poden editar

SCAD

Arquivo listo para editar

Logo hai que exportar a STL



Gcode

- É o arquivo que entende a impresora
- Contén toda a información.
- Temperatura, velocidade, capas...



Onde obtemos os arquivos?



Tinkercad



ultimaker.com





openscad.com
DOWNLOADS



thingiverse.com





Ultimaker Cura


















