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1 Gota por pulsación1 Gota por pulsación

Modo transferencia « PULSADO »

  En el modo de Transferencia 
“PULSADO” se t raba ja con una 
corriente de base que calienta el hilo y 
forma la gota y con picos de corriente 
que la separan.

 En este régimen se consigue:

 Eliminar las proyecciones.

 Disminuir las emisiones de humos.

 Trabajar en todas las posiciones.

 Cordones más regulares.

M.A.G. 
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Transferencia Pulsada.
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Una corriente llamada de base calienta el hilo formando una gotaen el 
extremo y una corriente llamada de pico la separa.

f = frecuencia de pulsaciónt = tiempo ciclo
t i = tiempo impulso
t b = tiempo de base

I i = corriente de impulso
I b = corriente de base
I m = corriente media I m =

(Ii × ti) + (Ib × tb)
t
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 Al trabajar con dos corrientes pulsadas 
distintas, espaciadas en tiempo con la 
misma cadencia, se consigue un aspecto 
de unión tipo T.I.G.

0.20 sg. 0.10 sg. 0.20 sg.

T. (sg.)

I. (A.) Vh.=10,3 m/min.

T.=22.4 V.     F.=184Hz.

Vh.=9.2 m/min.

T.=21.2 V.     F.=174Hz.

M.A.G. 
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Al trabajar en sinérgico el equipo ajusta automáticamente la 
Tensión en función de la velocidad de hilo.
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1. Para desplazarse por la 
curva de Sinergia.

2. Para ajustar el arco

Curva AlMg5, 1,2mm, Argón, Pulsado

M.A.G. 
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Curso MIG MAG

Sinergia.

M.A.G. 
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