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Queridos usuarios

Grazas por elixir os hosos produtos. Para unha mellor experiencia, por favor le este Manual de Usuario detidamente e segue as instrucions estritamente para
manipular a impresora. Os Nosos equipos estardn sempre listos para proverte dos mellores servizos. Por favor contacta conosco via telefénica ou polo e-mail
proporcionados ao remate deste Manual de Usuario ante calquera problema coa impresora. Para unha mellor experiencia usando os nosos produtos, tamén
podes aprender como usar a impresora dos seguintes modos:

Instruciéns que se acompanan: podes atopar as instrucions relevantes e videos no USB flash disk

Tameén podes visitar a nosa web official (https://www.creality.com) para atopar informacion sobre o software, hardware, informacion de contacto, instrucions
sobre o dispositivo, a garantia do mesmo, e mdis.

! Non usar a impresora de ninguin outro xeito que o descrito aqui para evitar danos personais ou danos na propiedade.
Non colocar a impresora preto dunha fonte de calor ou de obxectox inflamalbeis ou explosivos. Colocala nun lugar ben ventilado, fresco e exento de po.
Non expdr a impresora a violentas vibracions ou calquera medio inestable, xa que iso poder revertir nunha mala calidade de impresion.
Por favor, use os filamentos recomendados para evitar o atasco do cabezal e que se dane a mdquina.
Non use o cable de alimentacién de outros produtos durante a instalacion. Use sempre a toma de corrente de tres puntas, que se acompana.

n Non toque a boqulla nin a cama quente durante a operacion para evitar queimaduras ou danos personais.

Usar as ferramentas provistas para limpar o flamento do extrusor para ao mesmo tempo aproveitar a temperatura residual logo da impresion. Non
tocar o extrusor directamente cando limpemos, pois pode causar queimaduras.

a Limpar a impresora con frecuencia. Limpar o corpo da impresora cun pano seco regularmente, logo de apagar a impresora, limpar o po, o flamento de
impresion e obxectos estranos dos rais de guia.
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Os nenos menores de 10 anos non deberian usar o impresora sen supervision, de outro xeito, pode causa danos persoais. !
1
Os usuarios deben cumprir coas leis e regulacions dos paises correspondentes e rexions onde o equipo se localiza (usa) acatando a ética, prestando atenciént
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1 ds obrigas de seguridade, quedando estritamente prohibido o uso dos Nosos produtos ou equeipos para propdsitos ilegais.
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Consello: Non conecte nin desenchufe os cables dunha base cargada.
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1. Sobre o dispositivo

1.1 Sobre a impresora

@ Tapa superior

Detector de
filamento

@ Boqulla

Ventilador traseiro @

@ Porta frontal

@ Ventilador lateral

Material barrel @

e Cama de impresion

Conmutador @

Toma de corrente @

@ Pantalla tdctil

Interruptor @

@ Porto USB
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1. Sobre o Dispositivo

1.2 Especificaciéns do dispositivo

>>

Pardmetros Bdsicos

Modelo do Produto
Dimensidéns

Peso da mdquina

Tension nominal

Potencia Nominal

Extrusor

Filamento Soportado

Interface de Usuario

Interface de Impresion

Deteccidn de filamento

Calibrado automadtico

Dimensions mdximas de fdbrica

Tecnoloxia de impresiéon

Temperatura ambiente

Temperatura Mdxima de Cama Quente

Temperatura Mdxima de boquilla

Recuperacion de perda de corrente

K1

355*355*480mm

12.5kg

220%220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
350W

10°C-30°C / 50°F-86°F
Accionamento Directo
PLA/TPU/PETG/ABS/PET/Carbon
100C

300C

Pantalla tdctil de 4.3 polgadas
Impresién USB Flash Disk/LAN

Si

Si

si
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1. Sobre o Dispositivo

1.3 Listaxe do empaquetado

9 Pantalla dixital 9 Filamento

@ 1mpresora

e N
{:j Lista da Caixa de Ferramentas
—==n
S ——¢ @ Chaveinglesa e P ® coitela x1 G ) O Barra de Material x1 < @ Alicate de corte x1
| [— Desparafusador x
— O ©® 1.2mm limpador CE © USB flash @ {© Grosa lubricante ® coble de
da boquilla x1 disk x1 Alimentacion x1
g ® M6 chave de § @® Barrade € Guia Rapida x1 { Tarxeta de servizos
vaso x1 Pegamento x1 post-venda x1
N\ J

* Consellos: os accesorios anteriores son sé para referencia. Consulte os accesorios fisicos!
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2. Desempaquetado

2.1 Pasos do desempaquetado

@

@ Saca o cable de alimentacion;
® Move a cadea cara a un lado na
direccion indicada pola frecha;

@ Finalmente, quita a escuma gris
COMO se amosal.
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2. Desempaquetado

2.1 Pasos do desempaquetado

~J

® Empurre o extrusor na direcciéon
indicada pola frecha e retire a
escuma.
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2. Desempaguetado

2.2 Instale o produto

1) Saque a pantalla tdctil da caixa de ferramentas e conecte a pantalla tdctil ao cable plano que se estende desde a base segundo a Figura A.
A continuacién, encaixe a pantalla tdctil na ranura da placa base, como se mostra na Figura B. (A direccidn é a que se mostra na figura; se non, a interface
da pantalla pode ser danada). - - -~ _

N <
=SS

o Non encenda a mdaquina mentres estea conectando ou
desconectando a pantalla téctil.

# O cable plano flexible da base tlrase lixeiramente e
rébmpese con coidado

Empurre
cara gbaixo
P

@ Por favor, aseglirese da posicién correcta do interruptor da fonte de alimentacién e da
rede antes dd conexion & fonte, para evitar danos no dispositivo

© Se arede eléctrica entre 100 V e 120 V, seleccione o 115 V para o interruptor da fonte de
alimentacién cun desaparafusador recto

© Se arede estd entre 200V e 240V, seleccione o 230V para o interruptor da fonte de
alimentacién (o predeterminado é 230V) cun desaparafusador recto.

2) A:Conexién e prendido ® Cargue os filamentos (inserte o filamento 4)Instale a tapa superior.

B:Instale a barra de material na parte mdis profunda do tubo de Tefflon
ata que non se poida mover)
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2.2 Instale el produto

Seleccione un idioma e prema en "Seguinte", retire os tres parafusos a, b e ¢ segundo a posicién indicada pola frecha amarela. Faga clic en "Aceptar" na
pantalla.

Remove three screws a, b and c according to
location of the yellow arrow.

Py

Language selection

English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portug Pycckuii

Turkish H#8E

Mantena o cubo azul na figura limpo de restos e prema en "Ok"

Welcome to Creality 3D Printer
eep the blue cube in the diagram clear of debris and clicl
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Please set up your network

Time Zone Settings Creality Cloud binding Skip
® UTC-12 (IDLW)
) can the code to bind your device g the Creality Cloud

UTC-11 (SST) g

Cxsw-guest2

UTC-10 (HST) E_fﬁw@

Al
2,
UT 0 (MIT) “‘

cxsw-guest3

9 (
Other... UTC-9 (AKST)

Previous

Previous - Previous

Configuracion de rede Configuracion de zona horaria Conectando coa Nube Creality

Self-inspection Self-inspection

Welcome to the self-check process Nozzle heating
1.Please place the printing platform;

Hotbed heating
2The self-check process is expected

You have completed all the processes!
Get your high-speed printing on!

oling fan
to take around 11 minutes. v

GlSvion - -

Auto inspeccion Autoavaliacion Autoavaliacion completada
recordatorio: Cando o tempo de impresién do dispositivo supera as 300 Nota: a interface actual é sé para referencia. Debido d continua .
horas, ou se se substituiron a plataforma de impresion ou as boquillas, a actualizacion das funcions, estard suxeita & ultima IU do firmware publicado
distancia entre a plataforma e as boquillas poden cambiar o que no sitio web oficial

provocard que a primeira capa do modelo non se pegue firmemente,
provocando un fallo de impresiéon. Calibre a plataforma regularmente.
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3.1 Conexién. Preparacién

10mm  30mm

Y+

> CREALITY Temperatura da
Boquilla
Temperatura da

Principal
Os pardmetros poden configurarse manualmente
Temperature will
automatically heat
up to 240°C before
Preparar feed/retreat
CREALITY
210
52
Interface Prendido de Led

de Impresion
Entrada de refrixeraciéon

Tempo de Impresion
Restante

M | fan

Side Fan

Back Fan

Nota: a interface actual é sé para referencia. Debido d continua
actualizacion das funcions, estard suxeita & ultima IU do firmware

publicada no sitio web oficial.
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3.2 Arquivos

chaojimali

60°C g
' " 200°C 'A Copy to USBflash drive
K1 kuwei Test K1 kuw it K1 kuwei Test K1 Test Model pEm =
Model

Model Model

K1 kuwei Test K1 ku
166m M Model My
S6min . 1166m s6min $.100m 60min <1166

S6min & 1166m S6min

Calibration ” «!}
K1 Test Model K1 kuwei Test i Te:

; K1 kuwei Test
Model
4

Modelo local Elixir a calibracién mellorard a impresion Mantena premido o modelo para realizar a

seleccidon multiple e cépiao ao USB flash drive.

USB drjve

=
= €

wenjianjial K1 kuwei Test KiTestModel  Sermoon
20230305 Model

] S6min & 11661

Histmy;

Pawnc22coo..d  2023/0 10h30m

Nota: a interface actual é sé para referencia.
Pawnnnde 2 0 10h30m v . } . . ., .,
‘ Debido & continua actualizaciéon das funcioéns,
T estard suxeito d ultima IU do firmware

K1 kuwei Test s K1 kuwei Test
Model Model

: publicada no sitio web oficial.

nsmg 3/ 8. 23min

Modelo USB flash drive Historial



3.3 Conexién. Soporte

FAQ

System System Online Manual

Bind the Creality Cloud

Screen Brightn:

Screen off 3 minutes Export log

Version checking

Language selection

5 minutes

Self-inspection Reset configuration

Axuda

No setting

About

Error histor
e Sistema Error Code Time ﬁccurrence Operate
3002
Soporte 3001 2023
e 3001 2023-02-04 11:50:08

Network
‘ 3001 2023-02-04 11

cxsw-guest2 =
cxsw-guest3 = Historial de erros

Other...

Upload Log

Rede

Nota: a interface actual é sé para referencia. Debido & continua
actualizacion das funcions, estard suxeita & ultima IU do firmware
publicada no sitio web oficial.

Rexisto de carga



4.1 Impresién por USB flash disk

CREALITY

USB drive

@] wenjianjial X o KiTestModel  Sermoon

20230305

®
T

K1 kuwei Test
Mo

Modelo USB flash drive model

chaojimali CREALITY

60°C
200°C
56min

166m

m Calibration

Seleccionar para imprimir

Impresion

Nota: a interface actual é sé para referencia. Debido ao continuo
actualizacion das funcions, estard suxeita & ultima IU do firmware
publicada no sitio web oficial.



4. Primeira Impresion

4.2 Impresion LAN

Creality Print

1 Descargar en
(www.crealitycloud.com)
ou atopar o software

nun USB e instalalo.

2) Elixir linguaxe e rexion 3) Elixe unha impresora

Consello: o

ordenador debe
estar na mesma

rede local de area
que aimpresora

5) Selecciona para descargar o modelo

4) Preme na Biblioteca de Modelos e escolle un;

Nota: a interface actual é s6 para referencia. Debido ao continuoactualizacién das funciéns, estard
suxeita d ultima IU do firmware publicada no sitio web oficial.
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4. Primeira Impresion

4.2 Impresion LAN

ot

Escanea o cédigo QR e descarga a APP

6) Crea unha conta de Creality Cloud

Ll

= ol ]

) Seleccion de impresion LAN

/) Empeza a desfragmentacion



4. Primeira Impresion

4.2 Impresion LAN

9 Engade un dispositivo a. Engddeo por escaneo—Seleciona un dispositi

0 Lista de Dispositivos

3

9 Engade un dispositivo: b. Engade un dispositivo introducindo manualmente a IP

11 Detalles do Dispositivo
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5.1 Extrusién, Retirada de Filamento

Extrusion

Extrude/Retract

Extrude/Retract Extrude/Retract

Temperature will
automatically heat
up to 240°C before
feed/retreat

@ Nozzle heating @ Nozzle heating

240 °c + ‘
@ Extrudting

@ Extrude done

Retirada de Filamento

Extrude/Retract Extrude/Retract Extrude/Retract

Temperature will
automatically heat
up to 240°C before
feed/retreat

@ Nozzle heating @ Nozzle heating

| |
‘T Extrudting

Extrude done

Extrude Retract

Nota: a interface actual é sé para referencia. Debido & continua
actualizacion das funcions, estard suxeita & ultima IU do firmware
publicada no sitio web oficial.



>>
6. Consellos e Mantemento rutinario

INo caso de que alguin dos problemas anteriores xurda e non poida ser resolto:
® Por favor visite https://www.crealitycloud.com/product, cliquea "Produtos" e seleciona o modelo correcto, e logo clica "Relacionado" para ver

os titoriais sobre o servizo posvenda;

@ Ou podnase en contacto co noso centro de servizo posvenda no +86 755 3396 5666 ou envie un correo electrénico a cs@creality.com.

6.1 Elementos de mantemento

_ Instrucions de mantemento

Limpeza da mdquina | Limpar os restos do interior da mdquina para garantir que o funcionamento non sexa afectado,  Antes de cada impresion

| Solucién para o blogueo da extrusora: despois de prequentar e eliminar os
filamentos, aumentar a temperatura do extrusor e meter no extrusor desde arriba Logo do blogueo do extrusor
ata o fondo usando un limpador de extrusor ata que saian os filamentos bloqueados.

Remprazar o extrusor Tempo de impresion acumulado por 500 hs.
Final quente

Comprobe se a saida do fio & normal, se non, comprobe se o extrusor estd bloqueado. Logo de cada cambio de filamentos
Comprobe a boquilla para detectar residuos de filamento, se é asf, quenta a boquilla e eliminaa cunha ferramenta..  Antes de cada impresién

‘Comprobe a superficie da plataforma para detectar filamentos residuais e

PR - Antes de cada impresion
pegamento, se é asi, limpar a superficie da plataforma.

Plataforma de impresion

Mecanismo de movemento | Lulbricacion do eixo éptico XYZ.. Tempo de impresion acumulado por 500 hs.

Movemento do eixe

Autoavaliacion do Optimizaciéon de veas vibratorias. Tempo de impresién acumulado por 300 hs.

equipamento . -
Auto calibracion

Remprazo de filamentos da mesma clase: segue o proceso normal de alimentacion

Remprazo do Sustitucion de diferentes filamentos: Prequentar a boquilla para alcanzar a /
filamento temperatura propia do filamento actual; a continuacién, retireo, substitieo polo
filamento obxectivo e prequente a boquilla & temperatura de extrusion do filamento
mudis alta dos dous filamentos; alimenta durante 30 segundos ata que o filamento
estea completamente extruido e, finalmente, configure a temperatura da boquilla &
temperatura da boquilla do filamento actual.
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6. Consellos e Mantemento de rutina

6.2 Descriciéns de Cédigo de Erro

Descricions de cédigo de erro Pardmetros

E0001 Excepcién do motor

E0002 | Erros internos

E0003 | Fallo de comunicacion

E0004 | Non tan quente como se esperaba

E0005 Anomalia na temperatura da cama quente

E0006 Fallo do extrusor

E0007 Excepcidon nas coordenadas dos ficheiros de impresion
E0008 [ Detectdronse problemas na calidade da impresion e esta suspendeuse
E0200 Detectouse un erro desconecido na impresiéon

E0201 | Anomalia de temperatura na cavidade de temperatura
E0203 Fallo do sensor de optimizacién da vea de vibracion

E0204 Anomalia no ventilador

E0205 Anomalia da rede

E0206 Detectdronse problemas na calidade da impresion

E0207 [ Detectouse unha excepcion z-Touch, por favor téntao de novo
E0208 Detectouse unha excepcion de copia de arquivos, téntao de novo
E0500 Excepcién desconecida
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6. Consellos e Mantemento de rutina

6.3 Precauciéns na impresién

6.3.1 Lubricaciéon e Mantemento

Eixo 1 do Eixo éptico Y

Eixo 1 do Eixo 6ptico
Eixo 2 do Eixo optico

‘\ Eixo 1 do Eixo éptico Z e—

Vara de parafusol e

Vara de parafuso 2 e

EREALITY

lee

Eixo 2 do Eixo optico Ze—

Consellos: engraxe e lubrique as dreas designadas
regularmente (como se amosa na imaxe).

—e Eixo 2 do Eixo optico Y

—e Vara de parafuso3

+—e Eixo 3 do Eixo 6ptico Z




6. Consellos e mantemento de rutina

6.3 Precauciéns de impresion

6.3.2 Uso e mantemento da plataforma flexible

(D Xunto coa plataforma flexible despois do impreso o
modelo arrefriouse Retirar do dispositivo e dobrar
parcialmente a plataforma lixeiramente para
separala do modelo da plataforma. (Non se dobra
excesivamente a plataforma para evitar que se
deforme e non se poida utilizar)

6.3.3 Limpeza de restos no interior do chasis

(2) Os residuos dos filamentos da plataforma
poddense raspar cunha ldmina. Tena coidado

seguridade o usar.

(3 Cando a primeira capa do modelo non

estd pegado, recoméndase aplicar
pegamento uniformemente na superficie
da plataforma.

Recordatorio: dado que a plataforma de impresion ten un desgaste rdpido,
recoméndase substituir a plataforma de impresion regularmente para asegurarse

de que se adhira a primeira capa do modelo.
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Declaracidén da FCC

Precaucién da FCC:

Calquera Cambio ou modificacién non aprobado expresamente pola parte responsable do cumprimento pode anular a autoridade do usuario para
operaro equipo.

Este dispositivo cumpre coa parte 15 das normas da FCC. O funcionamento esta suxeito as dias condicions seguintes: (1) Este dispositivo non pode causar
interferencias prexudiciais e (2) este dispositivo debe aceptar calquera interferencia recibida, incluidas as que poidan causar un funcionamento non
desexado.

NOTA IMPORTANTE:

Nota: Este equipo foi probado e comprobouse que cumpre cos limites para un dispositivo dixital de Clase B, segundo a parte 15 das normas da FCC. Estes
limites estan desefiados para proporcionar unha proteccidn razoable contra interferencias danifias nunha instalacién residencial. Este equipo xera, utiliza
e pode irradiar enerxia de radiofrecuencia e, se non se instala e se usa de acordo coas instruciéns, pode causar interferencias prexudiciais nas
comunicaciéns por radio. Non obstante, non hai garantia de que non se produzan interferencias nunha determinada instalacion. Se este equipo causa

interferencias danifias na recepcion de radio ou television, o que se pode determinar apagando e acendo o equipo, recoméndase ao usuario que intente
corrixir a interferencia mediante unha ou mais das seguintes medidas:

-Reorientar ou reubicar a antena receptora.
-Aumentar a separacion entre o equipo e o receptor.
-Conecte o equipo a unha toma de corrente nun circuito diferente ao que esta conectado o receptor.

-Consulte co distribuidor ou cun técnico experimentado de radio/TV para obter axuda.
Declaracién de exposicién 4 radiacién da FCC:

Este equipo cumpre cos limites de exposicidn & radiacién da FCC establecidos para un ambiente non controlado.

Este equipo debe instalarse e operar cunha distancia minima de 20 cm entre o radiador e o seu corpo.



Dado que cada modelo é diferente, o produto real pode ser diferente da imaxe. Consulte o produto real. O
dereito de interpretacion final pertence a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com






