Na maqueta abalar 11 temos instalado un programa chamado Cura Ultimaker
[Aplicacions>Programacion>Ultimaker Cura]

Este, permitenos “laminar” o noso desefo e crear un arquivo que a impresora poda ler.

A nosa impresora € moi nova, polo que non aparece ainda na version do programa que temos

instalada. Para poder configurala nos nosos portatiles € necesario seguir os pasos que se

indican no seguinte enlace:

Enlace coas instruciéns para configurar a impresora 3D CREALITY K1: (en inglés)

A continuacion tedes unha explicacion detallada de como facer esta configuracion:

CONFIGURACION DA IMPRESORA 3D “CREALITY K1” EN ULTIMAKER CURA

- Abrir o despregable e premer en ©
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https://store.creality.com/blog/creality-k1-k1-max-cura-profile-settings

Abrir o despregable “add a non-networked printer’

Seleccionar “Creality Ender-3”. Premer en “Add”

e buscar “Crealtity 3D”.

Add Printer A O X
Add a printer
Add a networked printer <
Add a non-networked printer v
Vv Creality3D Creality Ender-3
O Creality CR-10 Manufacturer Creality3D
O Ccreality CR-10 Max Profile author  trouch.com
O Creality CR-10 Mini . Printer name  Creality Ender-3
(O Ccreality cR-105
(O creality CR-105 Pro
(O creality CR-1054
(O creality CR-1055
O creality crR-20
(O creality crR-20 Pro
(O creality CR-6 SE
(O creality cRX
O Creality Ender-2
(®) Ccreality Ender-3
O Creality Ender-3 Pro
O Creality Ender-4
Cancel
(1= =Y
- Abrirase a seguinte venta:
I
Add Printer A O X
Machine Settings
Creality Ender-3
Printer Extruder 1
Printer Settings Printhead Settings
X (Width) 235 mm X min -26 mm
¥ (Depth) 235 mm ¥ min -32 mm
Z (Height) 250 mrm X max 32 mm
Build plate shape Rectangular Y max 34 mm
Origin at center Gantry Height 25 mm
Heated bed v Mumber of Extruders 1 v
Heated build volume
G-code flavor Marlin v
Start G-code End G-code
; Ender 3 Custom Start G-code G91 ;Relative positioning
G92 EO ; Reset Extruder Gl E-2 F2700 ;Retract a bit
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Nesta temos que modificar os parametros e pofer os datos que aparecen na imaxe

seguinte:
Machine Settings ~
Creality K1
Printer Extruder 1
Printer Settings Printhead Settings
X (Width) 220 mrm | X min -26 mm
Y (Depth) 220 mm | ¥ min -32 mm
Z (Height) 250 mm | X max 32 mm
Build plate shape Rectangular v Y max 34 mm
Origin at center Gantry Height 25 mm
Heated bed «/ Number of Extruders 1 L
Heated build volume
G-code flavor Marlin A
Start G-code End G-code
; K1 Cddigo G de inicio perscnalizado M104 S@; apagar temperatura
M82; modo de extrusidn absoluta G28 X0; inicio del eje X
M140 SO Ma4; deshabilitar motores
M104 S0
START PRINT EXTRUDER TEMP=[temperatura_de imj
G92 EO
G92 EBO
G1 F24A0 F-0_5
Close
| I S— T

Nos apartados Start G-code e End G-code temos que borrar o que aparece e copiar 0s

seguintes codigos:

Start G-code:

; K1 Codigo G de inicio personalizado

M82; modo de extrusion absoluta

M140 SO

M104 SO

START_PRINT
EXTRUDER_TEMP=[temperatura_de_impresion_d
el_material_capa_0]

BED_TEMP=[temperatura_de _la_cama_del_materi
al_capa_0]

G92 EO

G92 EO




G1 F2400 E-0.5

End G-code:

M104 SO; apagar temperatura
G28 X0; inicio del eje X

M84; deshabilitar motores

-  Premer en “Next”

Pecharase a venta.

Logo, temos que volver a abrir o despregable e premer en “Manage printers”.
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Na venta que se abrira, premer en “Rename” e poferlle o nome da nosa impresora: “Creality

K1”. Despois premer en “OK” e “Close”.
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