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Definicion

8§ El cierre es la parte del envase formada por
la union de los extermos del cuerpo
(“pestana”l yde la tapa “ala”),
enganchados de forma queldelugarauna
estructura fuerte, compacta, estancay
hermética
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Producto: ¢ Hermético? ;estable?

&) Laestabilidade inocuidad'microbiana de losalimentos
sometidosaunitratamientotermico dependeidel
envasado correctode/losialimentos preparadosen
recipientesigue puedan sercerradohermeticamente;
paraser sometidosaun tratamientotermicoeficaz.que
destruya’los'microrganismoicapaces demultiplicarseen
leialimentoyasegurarique el .contenido dellenvasenoes
reinfectadoiposteriormente porentradade

microrganismo en los recipientes.
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TIPOS DE ENVASES

§ DOS PIEZAS (cuerpo+tapa)
hojalata
aluminio

§ TRES PIEZAS (cuerpo+fondo+tapa)
hojalata
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ENVASES: MATERIAL HOJALATA

§ HOJALATA

menor conductividad térmica
puedeitransfenirisaboral producto
mas economica

mayor resistencia mecanica

mas pesado

problemas de sulfuracion
problemas por ataques acidos
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ENVASES: MATERIAL “ALUMINIO”

£ ALUMINIO

mayor coeficiente de'conductividadternmico

material “inerte’, no transfiere sahor al
producto.contenido

noitiene problemaside sulfuracion
mas ligero
mayor coste
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MAQUINA CERRADORA

5 Platoelevadorioplatobase < Adaptadoialfondodelos

S mandril/delcierrelse SNESSSUSEE)

adaptaialatapa >4 lalpresionaumentaconlla

5 muellede compresion alturadel bote
> rulinasomoletas )4 objetivorenrollarpestanaly
delprimeraloperacion; ala
deiperfilmasimarcado »
D D < compresiondellos
dejsegundaloperacion plieguesiformados:El
deiperfilmasiplano compuestode cierre’se

distribuyeenelisertido
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MAQUINAS CERRADORAS

Las maquinas cerradoras pueden realizar
basicamente dos tipos de cierre,
dependiendo fundamentalmente de la
forma del envase:

§ Envase giratorio
§ Envase parado
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CERRADORAS DEENVASES
GIRATORIOS (ENVASES REDONDOQS)

§ El arbol superior, en cuya base se acopla el
mandril, esta dotado de un movimiento de
rotacion sobre su eje.

§ El arbol inferior, en cuyo extremo superior
esta montado el plato de compresion.

l=Elplatoigiralibrementely/elimovimientose
loitransfiere ellboteimoyvidoijpor el mandril:

2.- Ellplatoigiraalamismalvelocidadigue.el
mandril: 10
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CERRADORAS DEENVASES
PARADOS (ENVASES DE FORMA)

§ También se emplean para cerrar envases
redondos.

§ Se utiliza para cerrar envases con
productos liquidos, ya que evita la fuerza
centrifugadebidaalarotaciondel envase:

§ Tanto el arbol superior del mandril como el
Inferior, carecen de movimiento, siendo el
grupoide cienre eligue girasobreielarool
del'mandrl. L
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UMILLAJE'DE CIERRE

§ PLATO DE COMPRESION
§ MANDRIL

§ RULINAS O MOLETAS
120RERACION
22 OPERACION
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PLATO DE COMPRESION

& Laimisionidelplato/de compresionesilade centrar,
el'envaselymantenenlo contraiel mandnilidurante el
tiempoique duranilasoperacionesdecierre!

& Elpaltoide/compresionestaimontadoisobre un
arhol, denominado “porta-plato” o “arhol de
compresion”

& Enelinteriordelarbol'seialojaunimuelleide
compresion:Al'iconjuntoformadoporiel plato; arbol
ymuelle de compresion se le denomina“caheza e
H
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MANDRIL

) Elicierreserealizaidebidoalaaccionde lasirulinas
yvial'esfuerzoresistente/gue le/oponeel mandril:

§ Se caracteriza principalmente, por la parte que se
Introduce enila’cubeta dellatapaofondo;queesila
pante/gue trabajasEstaparte se/denominalabioidel
mandril:

mandril’debehacercuernpo.conelfondo durante
tiempo.dellasidos operacionesideciernre:!

labioitiene unaiconicidad de4*aprox.
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MANDRIL

§ Larotacion del envase debe hacerse sin
gue este patine sobre el mandril. Para ello,
el perfillolabiodelimandnilisuele’ser
estriado, evitando asi los posibles
“patinazos” del envase sohre el mandril.
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RULINAS DE CIERRE
MONTAJE DE LAS MOLETAS

& Ellmontajetantodelaulina’de primera
operacion.comoidelarrulinadesegunda
operacion varia en funcion del tipo de
cerradora.

& Debenigirarlibrementelytenerrunireglajeen
alturaiinvaniable!

& Lalpartesuperniordelilabioidelimandrildebe
estar de 0,3a 05 mm mas baja que la cumbre
delagargantaide/lanulina; estas dosizonas
nunca deben tocarse.
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12 OPERACION

& Ellgancholdelaitapaial ponerseenicontacto conlarulina;
lolhace enunadireccion/determinadalipor laformaidella
misma:Eneliajusteidellarulina'sedebecomprobarel
Jjuegoverntical/de'esta con el finidenoitenermaside0,3mm
a0,5mmienX; haciendounapresionsobrelarulinaenel
sentido’R1!
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AJUSTE DE LARULINADE
12 OPERACION

§ REGLAJEENALTURA:

Se debe montarraunaalturatal quelaparte
superiordelagargantaeste separada0;3imm

a/ 0,5 mmporencimaidellablosupeniordel
mandadril:
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AJUSTE DE LARULINADE
12 OPERACION

§ REGLAJE EN DISTANCIA RESPECTO AL MANDRIL:
Tambien se tlenomina, “reglaje tde
apretado”

19 aislar el segundo pase
2%, cerrar un envase con el primer pase

3% medir el diametro de rizado obtenido y que
se debe corresponder aproximadamente a los
valoresigue sereflejan enilassiguientetabla:
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DIAMETROS DE RIZADO DE LA
PRIMERA OPERACION DE CIERRE

DIEMELD (57 (F 65 /3 100 153

de latapa
(mm)

Digmetro 5570 6920 76,55 1035 157,80

de rizado
(mm)
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AJUSTE DE LARULINADE
12 OPERACION

49 examinar el cierre visualmente y
asegurarseigueesiregularyuniformey.guemno
presentapicosien laparteinferiordel’gancho:
Realizarivaniosicorntesienel'sentidopara
examinarlos con una lupa o proyector.
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22 OPERACION

& Eneliajuste/delarulina’se debeicomprobarel
juego vertical de esta con el fin de no tener mas
de 0,2 mm en X, haciendo una presion sobre la
rulinaen el sentido R1.
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AJUSTE DELARULINADE
22 OPERACION

§ REGLAJEENALTURA:

1%9seidebeoperanigual que parailai?
operacion

§ REGLAJE EN DISTANCIA RESPECTO AL MANDRIL:

También denominado reglaje de apretado.

19 Desbloquear las rulinas de segunda
operacion.
2% Cerrarenvasesiconilasioperacioneside
primery segundo pase. ’
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AJUSTE DE LARULINADE
22 OPERACION

3% examinar el cierre visualmente. El aspecto
debeiserregulanyuniforme; nopresentando
salidade/compuesto/deicierre;nipicos; ni
cumbre deicienrelaminadaniicubeta
demasiado profunda.

4% realizanvarnios contesienel'sentido: Conila
ayudalde unalupaoproyector venificar:

= Espaciominimoenilaextremidad del'gancho/del
CUErpo

= Longitudide ganchos:similar;
= Aparentemente bueniapriete.
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AJUSTE DE LARULINADE
22 OPERACION

52 desmontarel’cienrelyverificarelgradoide
ondulacion del gancho de la tapa. Aproximar la
rulina’hasta'conseguiriunapretado’sin
ondulaciones;oalimenos un70%de lallongitud
total dellganchoide latapasiniondulaciones:
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AJUSTE PARA LA OBTENCION DE UN
CIERRE OPTIMO

§ Reglaje de altura del plato de compresion
respecto al mandril.

§ Reglaje del muelle del plato de
compresion.

§ Ajustelde larulinaide primeraoperacion!
§ Ajuste de la rulina de segunda operacion.
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REGLAJE DE

_LA ALTURA DEL PLA

0
COMPRESION RESPECTO AL MAND

DE

RIL

& Para determinar ladistanciaentreel plato
de compresiony el mandril se aplica la
siguiente formula:

H=Het=(DHi)

H=altura del reglaje

Het="altura'del’envaseicernado
D='deflexionidel platoide;,compresion
Hi= altura dellabioidelimandril
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REGLAJE DE
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_LA ALTURA DEL PLA

0
COMPRESION RESPECTO AL MAND

DE

RIL

&) Ellreglajeserealizaidesplazandoelicabezal; cuando
Se trate de cerradorasideun solo.cabezal de cierrelo
bien desplazandoilosiplatos deicompresionenel
caso/de/cernradoras devarios cabezales de cierre:
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REGLAJE DEL MUELLE DEL PLATO'DE
COMPRESION

§ Lacompresion se consigue por medio de
un'muelle

§ El valor de la compresion se expresa en kg

§ Dependeidel formato; deladurezadel
material, del espesor de la hoja del fondo o
tapay del cuerpo, de las medidas de las
pestanas de cuerpoytapay del tipo de
cerradora (envase fijo o giratorio)
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ESTABILIDAD DEL MUELLE DE
COMPRESION

§ Para que el traslape y el gancho de cuerpo
sean estables, la presion del muelle
tambienidebeserlo.

§ Cuando la presion varia, también lo haran
el solape y gancho de cuerpo.

§ Los ajuste de compresion del muelle se
realizan a traves de un aparato llamado
dinamometro que mide la fuerza de
compresion. &
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