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EVALUACION DEL DOBLE CIERRE

§ Examen visual externo

§ Mediciones externas

§ Corte, desmontaje y medicion
§) Examen internoldel cierre

40



EXAMEN VISUAL EXTERNO

§ Algunos Defectos se pueden apreciar mas
claramente poriinspecciontactiligue por,
Inspeccion visual propiamente dicha,
comprobandolarugosidady/presenciade
picos, bordes cortantes, etc.

Patinaje
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EXAMEN VISUAL EXTERNO

Borde cortante
Falso clerre
Pestana desenganchada
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EXAMEN VISUAL EXTERNO

Mandril roto
Picos en la base del cierre
Salidas de compuesto
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MEDICIONES EXTERNAS

§ Pararealizar un completo y significativo
examen/delidoble/cienre, se debenrealizar
las siguientesimediCiones:

Profundidaddelcubeta
Altura del ciernre
ESpesonde ciernre
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PROFUNDIDAD DE CUBETA

& Seimide desdellaparte superioridel cierre
hasta'labase delradioidelapareddeila
cubeta delfondoenipuntos:diametralmente
opuestos: Comominimo/debeiserigualala
alturaidel cienre’ Laprofundidadide cubeta'es
modificada’porlaalturadellabioidel imandril
y debe ser de 0,13 a 0,25 mm mayor que la
altura de cierre. No debe variar en mas de 0,13
mm en un mismo envase.
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‘ PROFUNDIDAD DE CUBETA
<

»
4‘ § Medicion de la profundidad de cubeta:

<
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A

ALTURA DE CIERRE

A

44404

§) Esta medicion se debe realizar con ayuda
de uniganchimetroloimicrometroien dos
posiciones diametralmente opuestas.
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ESPESORIDE CIERRE

§ Serealizan/lasimedicionesien posiciones
diametralmenteopuestas:

§ Se utiliza un ganchimetro o micréometro.

§ Al realizar la medida con un ganchimetro
(que no disponga de un embrague), se debe
evitar presionar excesivamente el cierre ya
gue nos daria una medida engafnosa.
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§ Medicion:
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CORTE, DESMONTAJE Y MEDICION

&) L= Corte De una'seccion/del ciernre

= Utilizarun'abridoribacternologicoounasitijeras
curvas corta chapaparaextraerel panel centralide
la tapa.

= Efectuarn dosicortesiconiunassienracirculardepaso
fino.

o7

N
::
5
3
N









V.Y yyyy
v v v e T " v



FA e =



yyV.yyyryy
v v v T v



yyV.yyyryy
v v v T v



.

< .
‘ CORTE, DESMONTAJE Y MEDICION
s

Examinamos el corte conayudadeunalupa

<
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CORTE, DESMONTAJE Y MEDICION

8§ 2.- Desmontajely medicion, para'determinar
las longitudes de ganchos de cuerpoy tapa
y traslape de una forma precisa, se debe
emplear un proyector de cierres, este

aparato puede hacer lecturas directas de
estos parametros.
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Micrometro para espesor de
clerre: puntas curvas
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Video proyectory programa
medicion
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Imagen corte TP / FA
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Informe control cierre
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CORTE, DESMONTAJE Y MEDICION

Si no se dispone de proyector, entonces:

= Unalvezextraidoelpanel central, seprocedeal
desmontaje delosiganchos:

= Unavez.desmontadosiosiganchosise midenconiun
ganchimetro.0micrometro;
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CORTE, DESMONTAJE Y MEDICION

Traslape:
— Trasl=Lgctlgf+llef-Lc

%Traslape Lgc+ Lgf +11ef — Lc_

%Traslape = 100

Lc—1,1(2ef +ec)

7
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COMPACIDAD

& Indica’El gradoide apriete del'cierre obien
el espacio libre que queda entre los
diferentes espesores de hojalata. El
resultado se expresaen %:

3-et+2-ec.

% Compacidad = 100

€SC
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A

EXAMEN INTERIOR DEL CIERRE

A

— Laimision de este examenesenjuiciar el grado.de
ondulacionidel'ganchoide/latapa:

A
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ESPECIFICACIONES DEL CIERRE

FORLIAITE RO-526 R0-65/7/3 RO-100  RO-153
Long.Cierre 9 7() 280 3,00 3,40

L ganchotapa 1 g 1,90 190 230
BRI GUETED | B 1,90 2,00 2,30
Traslape 0,90 1,00 1,00 1,20
Compacidad 57504 >75% >75% >715%
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ESPECIFICACIONES DEL CIERRE

§) PARATASEGURARIQUEUN CIERREES
COMERCIALMENTE ACERTABLE:

YoTRASLARES =454
%COMPACIDAD > 75%
O6RENETRACIONIGANCHODEICUERRO>70%

= Elresto/de losparametrosisoniconsecuencia
directa deestositres:
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\ Envases de forma RR-125
-

= Espesoriioperacion 2,10imm
= ESpesor22operacion 1 40imm
= Traslape(partesirectas) 1, 12mm
= Traslape(radios) 0,80.mm
= Gancho/de/cuerpo(partesirectas) 2:,00/mm
= Ganchoide/cuerpoi(radios) 1:.80'mm
= Gancho/detapal(partesirectas) 2:.00/mm
= Ganchoidetapal(radios) 1:.80'mm
= Profundidadide cubeta 3125/mm
= Alturaidecierre 2:90/mm
= 06R Gan: Cuerpo(partesirectas) 75%- 80%
= 06R Gan: Cuerpo/(radios) 60%-70%
= 06Solape(partesrectasy radios) > 4500
= 0sCompacidad(partesirectas) >75%

I = Y6Compacidad(radios) >60%



CORTE DE UN CIERRE O SERTIDO

Cumbre del cierre

Espesor de cierre (ES) .
Radio de la cumbre
Compuesto ..
Cara interior

Gancho del Cuerpe (Gc)

SNOMENCLATURADE
ASIDIRERENTES PARTES
E UN CIERRE Gancho del fondo (Gf)

Profundidad de cubeta

Radio interior

Cara exterior
Compuesto de cierre

Espesor hojalata del cuerpo

Espesor hojalata de la tapa

)
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Huella de apriete



Espesor del cierre

HPARAMETROS
DE CIERRE

e
]

o

A

g

Profundidad de cubsta

Longitud del cierre
Longitud del gancho del fondo
Traslape

Espesor de la pared del

cuerpo

Espesor del fondo
{0 tapa)

.
N
5
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44904

Espesor hojalata
fondo (ef}

Espesor hojalata cuerpo lec})

A

CQCALCULO DELOS PARAMETROS DE INTEGRIDAD/DE UN CIERRE
3-ef +2-ec '
esc

A

% COMPACIDAD =

%6 SOLAPE = 2.100
C

100

A

% P.GANCHODECUERPO = 9-100

C 85
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§ COMPACIDAD

fla'compacidadideiunicienre.comprendeias dimensiones;
Saltura del envase
Qprofundidadide’cubeta
fespesor de cierre y espesores del metal

Qi -alturadel’ienvase;resultadelatfuerzade compresioniaplicada
enelmomentodel cierre siendounainfluenciadirectasobre la
longitudidel'gancho del'cuerpo! Esimportanteasegurarse guela
alturadel'envasesesiconformeanuestrasrecomendacioneside
CIEIre!

SH=sin'cerrar+0:3imm
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S COMPACIDAD

§l2=Profundidadde/cubeta; cuando/lasidiferencias de un envase
alotro'son'muy significativasien cuantoialaprofundidad de cu-
beta, existiraiunaifalta’o exceso de .compresion:
Debemosiasegurannoside/que este valorigualmentenoseanisu-
peniorniinfenioral recomendadoparaunformatodeterminado!

Q3=Espesorideciernre; estaenfuncion del gradoideapriete de las
nulinaside 'segundo/pase:Nuevamente debemosiasegurannosique
elivalorobtenidolestaiconforme conilasiespecificaciones: Siexis:
tepocoespesor.de cienresignificaque elicierrelestamuyapreta-
do; lo'cual puedeiconllevarunilaminadoenlabase del cierreloen
laicumbre delcienre!
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Parametros / Especificaciones clerres

§ REDONDOS: RO
% solape (traslape) > 45 %
% compacidad > 75%
% PGC > 70%

& Forma:RRI/ 0L

% solape (traslape) > 45 %
0bcompacidad >65%
% PGC > 70%
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J)

RERMETICIDAD Y ESTANQUEIDAD
DEL'SERTIDO

La hermeticidad en un envase se puede
definircomollaicualidaddeunienvaseiano
oermitir el paso ni de liguidos ni gases
nacia el interior del mismo.

_a estangueidad en un envase, se refiere a
gue no permita el paso del agua haciael
Interior a presion normal.
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CONTROL DE RERMETICIDAD

§ 1.- Presion interna: metodo mas utilizado en
lasifabricas: Consisteenintroduciraire a
presion en un envase cerradoy sin
producto; sumergiendolienagualapante
del envase que se desea examinar,
observando la aparicion de burbujas de
aire en el agua.

La subida de presion debe hacerse de
maneraprogresivalymnolinstantanea 90
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CONTROL DE RERMETICIDAD

La presion maxima que se debe aplicar,
correspondera con aquellaen laque se
produzca la primera deformacion del
clerre, es decir el primer pico. Estas
presionesison superioresienihojalata
(entre 1,5y 2 kg) y aluminio con valores
Infeniores (entrel0,7y 1 Kg).
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CONTROL DE RERMETICIDAD

§ 2.- Avacio: menos usual, se emplea cuando
gueremos comprobariahermeticidadide
unenyvase queyahasidocenradoicon
producto en su interior.

Se eliminauno de los fondos del envase
por el que se retira el producto. Una vez
bien lavado el envase y desengrasado
(introducido en agua hirviendo con jabon
durante una o dos horas), esta apertura se ,,
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CONTROL DE RERMETICIDAD

clerra con una placatransparente (vidrio)
conunatomalde vacioly,provistade una
junta'de goma’ Introduciendoiunipoco.de
agua en el interior de envase, se realiza un
vacio internoy se observa la aparicion de
burbujasideaire/que pasaranatravesidel
aguadenotando asilafugaexistente:
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DEFECTOS

§ Laconservacion de la seguridad de los

alimentosienvasadosdepende de:

=l los envasesly/cierresiesten adecuadamente
formados! para'eyvitarlacontaminacion

= Lositratamientosi(esternilizacion)isean/adecuados

= [0S procesosidetransportely manejoisean
adecuados
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DEFECTOS
“CATEGORIAS”

£ 1°.- CRITICO
£ 2°- MAYOR
£ 3°.- MENOR
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DEFECTOS (ENVASE VACIO)

Defectos en la costura lateral
Defectos en el fondo

Defectos enel cuernpo
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DEFECTOS (ENVASE CERRADO)

Defectos del perfil del envase
Defectos del cierre

Defectos de lacosturallateral
Defectos del fondo

Defectos del cuerpo

Defectos por acciones mecanicas
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